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Bazi Olcl ve Tarti Aletlerinin Muayene Yonetmeligi

ODALARA 2019/81 SAYILI GENELGE

Su digindaki sivilarin miktarlarinin sirekli ve dinamik 6lcimi icin dlgme sistemlerini,
sikistinlmig dogalgaz (CNG) dlcme sistemlerini, akaryakit hacim élgek kaplarini, motorlu tagit
lastiklerinin hava basinci dlciimiinde kullanilan cihazlari, hassas kiitle dlciilerini (F1 ve
F2 sinifi), 5 kg'dan yukar kiitle élgiilerini, demiryolu ylk ve sarnich vagonlarini, maksimum
kapasitesi 2000 kg'in (izerinde olan otomatik olmayan tarti aletlerini ve aks kantarlarini kapsayan
ve belirtilen 6lcu ve tart aletlerinin muayeneleri ile bu muayenelerin kimler tarafindan, nerelerde
ve nasil yapilacag, ilgili taraflann yikimlaltkleri ile bu Yénetmelik hikiimlerine aykirihk
durumunda uygulanacak idari yaptinmiara iligkin usul ve esaslari belirlemek amaciyla Sanayi ve
Teknoloji Bakanhgr'nin “Su Digindaki Swvilar igin Olgme Sistemleri ile Bazi Olii ve Tarts
Aletlerinin Muayene Yénetmeligi” 11 Ekim 2019 tarihli ve 30915 saylll Resmi Gazetede
yayimlanmig olup s6z konusu Yénetmelik 01/01/2020 tarihinde yurlrlige girecektir.

Buna gore;

Olgt aletlerinin muayenesi ile ilgili islemleri gerceklestirmek tzere Bakanlik tarafindan
Tirk Standartlan Enstitiisii (TSE) yetkilendirilmistir.

Olgti aletleri, 3516 sayili Olgller ve Ayar Kanunu'nda belirtilen (ilk muayene, periyodik
muayene, ani muayene, sikayet muayenesi ve stok muayenesi) muayenelere tabi tutulacaklardir.
Olgui aletlerinin periyodik muayene sareleri Yonetmeligin Ek-1'inde belirtilmistir. Bu stre tarih
olarak degil yil olarak izlenecektir. Periyodik muayene siiresinin hesaplanmasinda damagalandid
yll birinci yil olarak sayilacaktir. Kalan stre, damgalandigi yili takip eden yildan itibaren
hesaplanacaktir.

Olgu aletlerinin periyodik muayene miiracaati periyodik muayene siiresinin doldugu yili
takip eden yilin ocak ayinin bagindan subat ayinin son glnine kadar servise bagvurularak
yapilacaktir. Subat ayinin son glintiniin tatile rastlamasi halinde miracaat, sonraki ilk is gtinii de
yapilabilecektir. Olgt aleti muayene Ucretinin basvurudan énce yatiriimig olmasi gerekmektedir.
Muayene Gcretinin yatinimamasi durumunda miracaat gecersiz sayilacaktir.

Olgu aletlerinin muayene dcreti, Olcli ve Olcl Aletlerinden Alinacak Muayene ve
Damgalama Ucret Yonetmeligi hikimlerine gére Bakanlikca her yil yeniden belirlenecektir.

Olgti aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullanici sorumiu
tutulacaktir. Kullanicilar 6lgii aletlerinin ilk, periyodik ve stok muayenesi igin zamaninda bagvuru
yapacaktir. Olce aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapistirilan muayene etiketi ve damgalarin
korunmasindan kullanici sorumlu olacaktir. Kullanici él¢i aletine iliskin muayene raporlarini talep
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etmesi halinde ilgililere sunulmak (izere gerekli Gnlemleri alacak ve metrolojik acidan aglkga
kusurlu olan veya giivenli olmayan 6lcli aletlerini kullanmayacaklardir. Kullanicilar muayene
yapan kigilere uygun calisma ortamin saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gercede uygun ve
eksiksiz olarak vermek, muayenelere yardimci olmakla yikamlidirler.

Maksimum kapasitesi 10.000 kg ve iizeri olan otomatik olmayan tarti aletlerinin AB
Uygunluk Beyaninin duzenlendigi gun ilk giin olmak iizere 15 gln iginde bagh bulundugu il
midurliglne kullanicisi tarafindan bildirilmesi zorunludur. Kullanicilarin bu Yénetmelikte

belirtilen yikimliliiklerine uymadiginin tespit edilmesi halinde, s6z konusu Kanun gercevesinde
islem yapilacaktir.

01/01/2019 tarihinden énce piyasaya arz edilmig olan sikistinimis dogalgaz (CNG) 6lgme
sistemnleri ile motorlu tasit lastiklerinin hava basinci 6lgiminde kullanilan cihazlarinin periyodik

ve stok muayenelerini yaptirmakla ilgili yukamldlerin, 2020 yili subat ayi sonuna kadar servise
baglamalan zorunludur.

Bilgilerinizi ve esnaf ve sanatkarlarimiza duyurulmasi hususunda geregini rica ederiz.
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YONETMELIK

Sunavi ve Teknolojj Bakanlig indan:
SU DISINDAKI SIVILAR ICIN OLCME SiSTEMLERI ILE BAZI OLCU vE
TARTIALETLERININ MUAYENE YONETMELIG]
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak, Tanimlar

Amag

MADDE 1 - (1) By Y-ﬁnttmeiigin amact, 2 nei maddede belirtilen lgll ve tarts aletlerinin muaxeneleri ile by
muavenclerin kimler tarafindan, nerelerde ve nasi! vapilacag ilgili taraffarin yiktimialikleri ile bu Yonetmelis

hikiimlerine aykirhk durumunda uygulanacak idari yaptinmilara iliskin usul ve esaslan belirtemekiir,

Kapsam

MADDE 2 — (1) Ry Yonetmelik, su disindaki sivilarm miktarfarinm sirekli ve dinamik Gleiimii igi
sislemlering, sikistirilmy dogal gaz (CNG) slgme sisiemlerini., akarvakil hacim oloek Kaplarini. motor

1 iileme
lu rasi

Bastiklerinin hava basine Gletiminde kullamian cihazlar, hassas kiitle Blgllerini (F1 ve F? sIifi), 3 kg'dan yukar
Kitle dlgiilerini, demiryolu yik ve sarmigh vagonlarizy, maksimum Kapasitesi 2000 kg iizerinde olun olomatik

olmavan tart aledering ve aks Kantarfarm; kapsar,
Dayanak

MADDE 3 - (1) By Yonetmelik, 11/1/1989 tarihli ve 3516 sayth Olgdler ve Avar Kanununun 2 nei ve 9 uney

maddeteri ile 29/6/2001 tarihli ve 4703 savih Urtintere igkin Teknik Mevzuaun Hazirlanmasi ve Uvgulanmas
Ranunan 2 nei maddesine dayanilarak hazirlanmistr,

Tamimlar

MADDE 4—(1) [y Yénelmelikie segen:

a) Bakanhk: Sanayi ve Teknoloji Bakanliginy,

na Dair

b) Damga: Servisler tarufindan muayene sonucu uygun oldugu anlasilan Glei aletlerinin disardan istenmeyen
miidahalelere agik verlerinin kapaulmasi ve emmivet alina alinmas: igin de kullamlan: yakma, asitle asindirma,
yapistirma, basma, vurma veya tele takilan kursunun sikifmas suretivle vapilan veva kendinden vapigma dzelligine
sahip. gikarbidiginda tahrip olan Gzel olarak hazirlasmis hologramli erikeri veva kelebek miihirleme sistemi vevi

elektronik olarak cmivet tedbirlerinin alinmasan saglavan sistemi,

e} Duyusal incefeme: Olet aletinin muayene iglemine tabi witalmasindan once. muaveneyt vapacak persenclin

beys duyusunu veiveya basit ve vaygin olarak kullammda plan dleme araglarm kullunarak yapacagi incelemeyi,
¢3 Genel Midirlik: Metroloji ve Standardizasyon Genel Madarltigini,
d) 1l madiirluga: Sanayi ve Teknoloji [l Madiirlgklsrini.
¢) Kanun: 3516 say il Oletifer ve Ayar Kanununu,
1) Kallanier: Olgis aletinin sahibini veya Siclim faalivetinden sorumlu olan gergek veva tiizel Kisivi,
) MIH: Maksimum izin verilebilir hata paylarini,
&) Muavene etiketi: Oleti aletinin muayene durumunu ve bir sonraki muayene zamamm belirten. kendii

ignden

vapiyma dzetligine sahip, grharuldiginda tahrip olan Ol¢h aletinin Gzerinde gortlebilecek bir yere vapistirian dzei

olarak hazirlanns etiketi,

h) Muayene raporu. Olghl aletining Upini, markasing modelini, seri numarasin, firetim vilini, kullamldig) yerin
adresini, kullamemn iletisim bilgilerini igeren ve 6lcii aletinin muayeie sonucunu ghsicren vazil vewa elekironik

artamda hazirlanan rapory,

1) Olgii aleti: 2 nci maddede belirtilen 6ln ve tart: aletlerini.

i) Pivasaya arz: Olgii aletinin, tedarik veyva kullanim amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak pivasada
bulunduratmase icin vapilan faaliveti,

ilk kez

1) Servis: ()Icii aletlerinin muayenesi ile ilgili istemleri gergeklestirmek  Gzere Bakanith  taralindan

setkilendiriten Tirk Standardlan Enstitiisting (TSE).

k) Famir ve ayar servisic 2043/2012 taribli ve 28239 sayth Resmi Gazete'de vayimiznan Ol v

Metlerinin Tamir ve Ayanm Yapacak Kigilere Verileoek Yetki Belgesi Hakkmda Yonetmelik hitkiimlerine
midirtukleri tarafindan 6leii aletlerinin wmir ve avar iglemleri icin belgelendirilen isverlerini,

¢ Olen

gore i

I} Tip onay belgesi: Olgi aletinin, pivasava arzina iliskin olarak ilgili wknik dizenlemesine uvgunluguny
2bsteren AB tip inceleme belgesing veva AB tasanm inceleme belgesini veya ulusal tip onay belgesini veva daha Gnce

pivasaya urzla ilgili olarak [Bakanlik¢a diizenfenen belgeyvi,
itade eder.
IKINCI BOLUM
Muayene Islemleri
Muayene
MADDE 35— (1) Oleil aletleri, Kanunda belirtifen asafidaki muayenclere tabi tilur:
a) 1k muavene,
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by Perivodik muayene.

) A nrvene,

¢} Sikdver muayenesi,

d) Stok muayenesi,

Muayene igin temel gerekler

MADDE 6 - (1) Ol aletlerinin: ilgili teknik dizenlemesine uygun olaruk tip onay alinnuy. muavene
tlemleric muayene iyarerleri veiveya damgalama iglemler] vapimis ve muayenefonaylannng kuruluy ile istemler
smamlanns olaruk pivasayva arz edilmesi gerekir, Bu sekilde pivasaya arz edilmeven Oleti atetleri muaveneve kubul
edilmezler,

(2) Piyasaya arz edilecek Glet aletierinin, vazilim da dahi] olmak Gzere Slglim sonuglarm etkifeyebilecek 1im
blimlerinin mekanik veiveya elektronik olarak giiventik altima alnmus olmas gerekir,

{3) Olgti aletlerinin muayenest ile ilpili islemler Bakanlikga yetkilendirilen servis tarafindan vapthr.

(4} Olgii aletlerinin muayenc islemleri bulundugu verlerde veya niteligine gore belirlenceek yerlerde vapihr,

(3) Ol aletlerinin tamiri ve ayarlanmase ile ilgili islemier tamir ve ayar servislerince vapilir,

(6) Ol¢t aletlerinin muayene islemlerine baslamadan ance vaptlan duyusal incelemede: Lip onayinin olnwdig:,
damgamin olmachds, damga stiresinin gectigi, damgava mildahale edildigi, damgasi uygun oldugu halde dlcti aletine
miidahale edildigi gibi hususlardan en az birinin tespit edildigi veya bu kanaate varildig durumiarda algi aletlerinin
mugayenesine devam edilmez, Muayenesine devam edilmeyen 8lgd aletleri kullanimalar mumkiin olinavacak sckilde
baglanarak mithiirlenir ve bu durem diizenlenecek olan mudyene raporunda gerekgeleri ile birlikie belirtilir,

(7} Servis alunes fikrayi gore muayene raporu dizentemesi halinde Bakanlikga elektronik an vapi
olusturuluncays kadar diizenledigi raporun bir nishasim: yazih olarak ilgili il mitdiirtiigine gonderir ve bir niishasin
kullaniciva elden testim eder veya posta yoluyla iadeli taahhitli olarak raporun diizenlendigi tarihi wkip eden en geg
Peg iy glind iginde gonderir. || mudiirtigiinee yerinde vapilacak inceleme ve degerlendirmeler sonucunda, mey zuz
avkin bir duram varsa gerekll kanuni islemier yapiidikian sonra bu dlgl aletinip muayenest igin ileilisi turalindan
Muavene bereti vatinlarak veniden miracual edilir, Sayel il mildiclagi arafindan yipilacak incelemede mevzuaty
ivkirs bir durum olmadigy tespit edilirse servise bildisimde bulunularak muayene islemierinin vapumasi saglanir,
muavene dereti yeniden alnmag.

(8) Ol¢ii atetlerinin muayeneleri bu Ydnetmelik ekinde ver alan hikiimlere gore vapalir.

(9) Yapilan muavene neticesinde bu Yénetmelik hitktimlerine uveun olmayan Glgil aletleri, damgulan iplal
edilerek kullamimalar mimkiin olmayacak sekilde baglanarak mithtirlenir, amir ve ayar vapilmak fizere tamir ve
ayar servisine sevk edilmek dzere Slgt aleti kullameisina tutanak esliiinde teslim edilir. Bu durum Muayene raporunda
beligtilir. tamir ve ayar islemi tamamlanan oleit aletinin muayenesi igin muayene bereti yauridarak veniden miiracan!
edilir.

(11} Yapian muavene sonrasinda uygun bulunan 8lcit aletler damgalanir ve muayene etikei goritlehilecek
sekilde ilistrilir. Ayrica muavene raporu hazirlanarak vazil veyva elektronik ortamda gililere iletilir,

(1) Gleit aletlerinin, Muayene ficreti muavene talebinde bulunanlara aittir, Muayene sonucunda Glgi wletinin
tamir ve avar gibi islemlere tabi wiulmas: veya Glcll aletinin degistiritmesi durumunda vamlacak iglemlerden ve
siderlerden kullamier sorumludur.

(12) Olgti aletlerinin ani ve sikiyet muavenelerinde Genel Midarlik: gerekli géirmesi halinde tiretici, thulatg),
lamir ve avar servisler ile diger kuruuglarin veya servisin laboratuvar, ekipman ve personelinden vararlunabiliy,

ik muayene

MADDE 7 — (1} Ik muayene: veni vapilan veya pargalarin birlestirilmesi suretivie meydana getirifen ol
sletinin satiga veya kullanidmaya baglanmalarindan énee veya ithal edilen dlgi aletlerinin vurda sokulmalan sirasinda
veva perivodik. ani, sikdver ve stok muayencleri sonunda damgalan iptal olunan Ol aletinin tamir  ve
avarlanmalarmdan sonra veya Glgli aletinin anzalanmas) sonucy kullanie tarafindan tamir ettirilimesinden sonra
vapilan muayenedir.

(23 Bu Yoneimelik kapsamindaki 6l aletlerinin pivasaya arzindan Snceki itk muayenesi dlei aletine ait il
¢hie aksine bir hitkim voksa;

a) AB tip inceleme belgesi veva AB tasarim inceleme belgesine sahip olanlar icin onaylanms kuruluy veva
onay lanmug Kurulustan vetk: alan Greticisi tarafindan, )

b) Ulusal tip onay belgesine sahip olanlar igin Bakanbikea yetkilendirilmis tireticisi veva servis tarafindan,

vapir. ) i B

;33 Kullanimda olan &l¢é aletlerinden muayeneleri sonucunda ayanmin hozuk oidude wspit edilenler ile Olcit
sletinin arizalanmas: sonueu kullanest tarafindan amir ettirilen Glgii aletlerining muayenesi tip onav surbiarng
uvguntugu kontrol edildikien sonra servis tarafindan vapthr.

B ;4} Bu madde kapsaminda servis tarafindan yapilan muayene islemlerine 1liskin deretler kullanier wralindan
servise ddenir.

Periyodik muavene )

MAE)DE 8 — (1) Periyodik muayene; belli siirelerde olmak fizere Gl aletleri igin servis tarafindan vapilan

cenel muayenedir,

7 {
hitps://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2019/10/20191011-6 htm 22.10.2019




Saylu3 /3

(2} Olgii aletlerinin periyodik muayene siiveleri Ck-1'de belirtilmigtir. Bu siire tarih olarak dedil vl olarak
izlenir. Perivodik muayene siresinin hesaplanmasinda damgatandigr w1l esas alunr ve ¥l igerisinde hanyi 1arihie
dumglanmis olursa olsun damgalandigr vil birinci yii ofarak savilir, Kalan siire. damgalandizi vil akip eden yaldan
itibaren hesaplamr,

(3) Olgis aletlerinin periyodik muayene miiracaat periyodik muayene siiresinin doldugu yili wkip eden yilin
ocak avinin basindan subat aymin son glintne kadar servise basvurularak yapir. Subat ayinm son giiningn tutile
rastlamas halinde mijracaar, sonraki ik iy gindt de yapiabilir, Olgii aleti muayene Geretinin basverudan Gnee
vaurlnug olmast aerekir, Muayene ieretinin vaunlmamas: durumunda miiracaat gegersiz sayihir,

(4} Perivodik muayene sonueunda dogru caligmadizs tespit edilen 8IG0 aletlerine herhangi bir cezai islem
uveulmimaz,

(3) Perivodik muayene igin zamaninda mirracaat etmeyenier hakkinda, daha sonra mitracaat etmis olsalar dahi,
o Slgli wletinin: kallanimda oldugunun tespit edilmesi halinde, damga stiresi dolmug Olcti aleti kullanma filinden
dofayi, Kanun hitklimlerine gbre Bakanlikga gerekli yaptirimlar uygulanr,

{6} Periyadik muayene tcreti Rullanier tarafindan servise ddenir,

Ani muayene

MADDE 9 - (1} Ani muayene, Genel Midiirlik vefveya il midiirlogunin glrecekieri lizum veva ihbar
Gizerine 8lgd aletinin bulunduklar yerlerde habersizce vapilan muayenedir,

(2} Ani muayene sonucunda dogru galismadig tespit edilen it aletlerine avan dogru olmayan slgi aleri
subiznma liilinden dolavi Kanun hitkitmierine gore Bakanlikca gerekli vaptivm lar uveulanir

(3] Ani muavene sonucunda dogru galismadigi tespit edilen dlet aletlerinin amir ve avar ile muayene
masrallar kullanier warafindan karsitanmr,

Sikivet muavenesi

MADDE 10—y Sikdyel muayenesi, bir dlgii aletinin dogru caligip calgmadiging tespit etmek lzere, blgl
aletinin: kullaniers) veya diger bir kimsenin miiracaan lizerine Genel Midirlak ve/veva il mitdirlagi taralindan
vapilan muayencdir.

(2) Miracaut sahibi gergek kigi ise adi. soyads, T.C. kimlik numarasi ve adres bilgileri: tizel kisi ise Trma ade
unvine adres bilgiteri, MERSIS numarast ile birlikie sikdyete konu 81 aletinin kullanildigi verin adres bilgilering
iwerecek gekilde sikavetini ilgili il miidiirligine vapar.

(3) Olgu aletinin kullamieist disinda yapilan miracaat izerine gergeklestirilen sikiyer muayenesi sonucunda
dogru caligmadign tespit edilen dlet aletlerine, ayart dogru olmayan Bledi aleti kullanma fiilinden dolayt Kanun
hitkdimlerine gore Bakanlik¢a gerekli vaptrimlar uveualanr.

(4) Maksimum Kapasitesi 2000 kg"in tzerinde olan otomatik olmayan tarts aletleri ile aks kantarlarnin sikiyer
miracaatlarmda. 8leii aletinin muayene sonucunun olumly olmast durumunda muavene ile ilgili giderler miracau
sahibi taralindan: olumsuz olmas: durumunda ise kultamicis) 1arafindan Kargifarur, Bu durum muavene islemleri
dncesinde b mudiirligi tarafindan bagvury sahibine bildisilir, Sikavet muayenesi hizmet bedeli, 8/2/198Y tarihli ve
20070 savihe Resmi Gazete'de yaymnlanan Oletl ve Olgii Aletlerinden Alinacak Muayene ve Damgalama Ucrel
Yonetmeliginde helilenen muayene ve damgalama tcretinin iki katidir,

Stok muayenesi

MADDE 11~ (1) Stok muayenesi, ilk muayene damgasini tagidiklan halde sanlmavip depo. atdlye, imal veva
sang yerlerinde vahut heniiz kullamimasma ihtivae duyulmayarak stok halinde bulundurulan 8lcit ve sleit aletlerinin
periyodik muayene siireler! icinde tekrar tabi tutulduklan bir muayene seklidir,

(2) Ol¢ii aletlerinin stok muayenesi 8 inci maddeve gdre vapilir,

(3) Stok muavenesinin yapurilmasindan Gl aleting bulunduran sorumludur.

Gegici dampgalama

MADDE 12 - (1) Gegicl damgalama islemleri 11/1/2007 taribli ve 26400 sayili Resini Gazete'de vayvimlanan
Olgit ve Olet Aletleri Damga Yonetmeligl hikiimleri gergevesinde vapihr.

Servis tarafindan kullanilacak dumgalar .

MADDE 13 - (1) Servis tarafindan kullanilacak damgalar icin Olgii ve Olgti Aletleri Damga Y dnetenel igi
hitktimleri csas alim.

Muayene ve damgalama iicreti .

MADDE 14 - (1) Olcii aletlerinin muayene Gereti, Olel ve Olell Aletlerinden Alinacak Muzyene ve
Damgalama Ucret Yoneumeligh hitkiimlerine gore Bakanlik¢a her yil yeniden belirlenir,

Miichir sebepler .

MADDE 15— (1) Olgti aletinin perivodik ve siok inuayene miracaatlann ve/veyva sbz konusy ﬂm:n_v_cm_‘lcr!u
vapimasm engellevecek vangin, deprem, sel ve benzeri miichir sebeplerin ortayva gikmas duromunda bu islemler
Bakan onayr ile ertelenehilir. . ol

UCUNCU BOLUM
Servis Kriterleri, Sorumluluklar ve Denetim
Servis kriterleri
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MADDE 16 ~ (1) Servisin, Tiirk Akreditasyon Kurumy tarafindan dled aletiniy muavene islemlering icereeck
sehilde TS EN ISOAEC 17020 Uvguniuk Degcr]cndirmesi-CesEt]i Tiplerdeki Muayene Kurulusfaring slerimi igin
Sartlar kapsamindg akredite edilmis olmas;) gerekir,

(2) Serviste, 8l¢ti aletierinin muayenesi igin uygun, izlenebilirligi saglanmig yeterli etalon ve ekipnin
bulundurulur, Bu etalon ve ekipmanlann kalibrasyon siireleri en fazlg 2 yildir. Stz konusu etalon ve ehipmaniarm
kilibrasyontarinin akredie edilmis laboratuvarlarda vapilnug olmas: gerekir.

(3) Servis akreditasyon Kapsaminda yiirtiutii g m uayene hizmetlerinde yetkin personel cahistini

(4) Serviste galisacak personelin, anayasal diizene karg islenmis suclardan dolayt hitkiim givinedigine, taksirli
suglar harig ofmak fizere beg vildan fazla hapis cezasina hitktim giymedigine vahut basit ve nitelikli zimmel, irtikap.
visvew irsizlik, dolandingl ik, sahtecilik, gérevi kbtiye kullanma, giiveni kBilve kullanma, kagakeilik, hileli iflas.
thale ve alim satumlura fesat karistirma, sugian kayvnaklanan malvarligl degerlerini aklama veya vergi Kagakgiha
suglirindan mahkimiyetinin olmamas: gerckir,

Servisin sorumlulullar

MADDE 17 - (1 Servis, oleit aletierinin muayene islemlerini by Yénetmelik hikiimlerine  gare
gereklestirmekle viikiimliidar,

(2) Servis, muaveneleri anlik veri girisi yapilabilecek sekilde elekironik oramda vapar ve yapifan muayenelere
Hiskin kavitlar ile almmis olunan muavene bagvurularini elektronik oramda Bakanhgin veri tabanina anlik vlurak
aktaracak sistemi kurar, Servis by bilgi ve belgeleri en az on yil muhafaza eder,

{3} Servis, muayene bagvurusu alinan dlei aletlerinin periyodik muayenclerini avne vil Kasim ayi sonunyg
Nadars ik muayenelering ise 20 giin igerisinde yapmak zorundadir.

t4) Servis. belgelendirilmesine esas olan akreditasyon beigelerini gegerlilik strelers dolmadan venilemek
zorundadir.

(3) Servis, Bakanlikea befirienen muayene leret tarifesinden fazla ticret alamaz,

(6] Servis tarafindan akreditasyon kapsaminda aiistmlan yetkin personele igkinn bilgiler 135 gin igerisinge
Bakanhiga bildirily,

(7) Servis, bu Yonemmelik kapsaminda yapian her bir muayene isleminin hangi persone! tarafindan
vapidizinm izienepilirligini saglar,

{8) Servis. muavene islemleri sirasinda is saghg ve giivenligi ile calisma sartlaring iliskin gerekli tedbirler
Heil mevzuata uvgun olarak almakla vitkiimliidir,

(9) Muayenevi yapan servis personelinin kusurundan kaynaklanan her (irlii zarardan servis sorumlodur.

(H} Servis, denctimde bulunan Kigilere uygun caligma oriaming suglamak. gerekli bilgi ve belgeleri gorgede
urgun ve eksiksiz olarak vermek, incelemelere yardimer almak ve dogru beyvanda bulunmakla viukGmltdir

Denetim

MADDE 18 - (1) Genel Midarlitk, by Yonetmelik hitkimlerinin yerine getirilip getiriimedigini kontrol etmek
iein servisin faalivetleri ile servise ait evrak ve kayitlary, kontrol ve denetime vetkilidir, .

(2) Yapilan denetimlerde servisin, by Yonetmelik hitkimlerine aykin bir islem yapuginin tespit edilmesi
halinde. Kanun ¢ercevesinde islem yapilir,

(3) Servisle goreyv yapacak personelin disiplinsiz velveya kifayetsiz oldugunun tespit edilmesi durumunda
Bakanlik servisten gerekli tedbirleri almasi ister.

) DORDUNCI BOLUM
Cesitli ve Son Hilkiimler

Kultamiettarin sorumluluklar

MADDE 19 —( 1) Olgit aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullamer saremludur.

(2) Kullamicalar Slel aletlerinin ilk, periyodik ve stok muayenesi i¢in zamaninda bagvury vapmak zorundadir.

(3} Olgtl aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapisuridan muayene ctiket] ve damgalarin korunmasindan
Eulfamer soramludug. .

4 Rullamer 8l aletine iliskin muayene raporlarin talep cdilmesi halinde ilgilifere sunuimak tizere mulializa
ciler., ) ) -

(3) Kullameilar 8lei aletunin dogru ayarl: galismasini saglamak Ozere gerekli énlemleri alir ve metrolojik
acrdin agikea Kusurlu olan veya plivenli olmayan dl¢d aletlerini kullanmazlar, - R

(6) Kullamerlar muayene yapan kisilere uygun galigma ortamim saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergede
uvEuRn w. cksiksiz olarak vermek. muayenelere vardimer ofmakia yikimlidir. N _ o

. {7) Maksimum kapasitesi 10,000 kg ve Gzeri olan otomatik olmayvan tart aletlerinin AB Ly;s,unim\l _I’:L*Txfntmlf\r?
diizerlendigi gin ilk giin olmak fizere 15 gin iginde bagh bulundugu il madiirlggine kullameis tarafindan hildirimesi
m“mm?g:.I\'.uilzeriEarm bu Yonetmelikie belirtilen yikimltliklerine uymadigimin tespit edilmesi halinde, Kanun
yergevesinde iglem yapihr,

i N kDb

:::;lgl; bJ‘\L;i:L:EE - (1} Bu Yénetmeligin virirlige girdidi tarihten itibaren 2 y'l_I §r'.'|rcsir|cu .'6 nml m_mlcfcdc:.
belirtilen akreditasyon sarti aranmaz. Yorirlik tarihinden itibaren en geg 2 wil igerisinde servis akreditasyon

fwww.resmigazete.gov.tr/eskiler/2019/10/20191011-6.htm




Sayfa 3/ 3

slemlerini tamamiar, Servis, akreditasyon islemi tamamlamncaya kadar ta
G

il gerekli esitimleri verir ve yeikin personel ¢alisunr,
(2 14172019 tarikinden dnee piyasaya arz edilmis olan sikistmninig dogal gaz (CNG) dleme sistemibert ite

matorlu tasit lastiklerinin hava basinel dletiminde kullanlan cibazlarinin perivodik ve siok muavenelering vapurmak |y

Heili vakiimlilerin, 2020 yilvsubat avi sonuna kadar servise bagvurmalar zorunludur.

Yiiriirlick

MADDE 20 — (1) By Yone
Yiiriitme
MADDE 21 - (1) Bu Yonet

listiracag: personcie muayene fizmetler e

tmelik 171/2020 tarihinde viriirtige girer.

melik hiikimlerinj Sanayi ve Teknoloji Bakan viirhtiir.

Ekleriicin tilklavinz,

: 22.10.2019
huips://wwav.resmigazete.gov. reskiler/2019/10/20191011-6.htm 22:10




“EK-1

OLCU ALETLERININ PERIYODIK MUAYENE SURELER|

Olgii Aletlerinin Periyodik Muayene Siireleri Tablo 1'de verilmistir,

= Tablo 1 .
' Periyodik

Ol¢ii Aleti Muayene

| Siiresi (yil)
Su Digindaki Swilarin Miktarlarnm Siirekli ve Dinamik 5I9ﬁmﬁ igin Olgme | 2
Sistemleri
Stlastinlmis Dogal Gaz (CNG) Olgiim Sistenleri 2
Akaryakit Hacim Olgek Kaplan 2
Motorlu Tagit Lastiklerinin Hava Basine1 Olgiimiinde Kullanilan Cihazlar 7 i
Hassas Kiitle Olgiileri (FT ve F2 Simifi), § kg'dan Yukar Kiitle Olgiileri 2
Demiryolu Yiik ve Sarnigh Vagoniari 2

| Maksimum Kapasitesi 2000 kg'n Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarti |2
Aletleri ile Aks Kantarlary




EK-2

SU HARICINDEKI STVILARIN MIKTARLARINI SUREKL{ VE DINAMIK OLCEN
OLCME SISTEMLERININ MUAYENEST ILE ILGILI ESASL AR

1. Tammlar

1.1 Sayag: Kapali ve tamamen sjv dolu bir borudan Blelim geviricisine akan sivi miktarmi
Glgme sartlarinda stirekli olarak olemek, hafizaya almak ve goriintiilemek amactyla tasanmianan olgi
aletidir,

1.2 Olgme sistemi: Dogru slgitmiin yapiimas ya da blgme iglemlerinin kolaylastirilmas: igin
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak tizere tiim cihazlar igeren sistemdir.

1.3 Yakit dispenseri: Motorly araglara, kiiciik teknelere ve kiiglik ugaklara yakit ikmali igin
kullanlan &lgme sistemidir.

1.4 Oleiilen minimum miktar: Olgme sistemi icin Sleiimiin metrolojik olarak kabul edilebilir
olan en dilgtik miktardur, OMM seklinde gbsterilir,

1.5 Minimum akis hizi: Olgme sisteminin, MIH'ler dahilinde gahgabilecegi en diisiik debidir
Quin seklinde gosterilir,

1.6 Maksimum akis hizi: Oleme sisteminin, MIH'ler dahilinde caligabilecegi en
vitksek debidir. Qpuy seklinde gosterilir.
2. Dogruluk simflandirmas: ve maksimum izin verilebilir hatalar (MIH’lery
Su haricindeki stvilarm miktarlaring siirekli ve dinamik dleen Slome sistemlerine iliskin dogruluk

simflar Tablo 2'de verilmistir. Iki Jitreye esit veya daha fazla miktarlar igin sayag pdstergelerindeki
MIH degerleri Tablo 1'de verilmistir,

Tablo | _ A
Dogruluk simify
0.3 0,5 [ |15 2,5
Olgme sistemleri (A) 10,3% 10,5% 1,0% 1,5% 2,5%
] Sayaglar (B) 0.2% 0,3% 0,6% 1,0% 1,5%
) Tablo 2 i
L k . .
Hirgeale Olgcme sisteminin tipi
sumfi

0,3 Boru hatlarindaki $lcme sisternlers
Tim olgme sistemler], by tablonun baska bir yerinde farkl; sekilde belirtilmemig
ise, dzellikle:

- Yakit dispenserleri (sivilastindmis gazlar diginda)

- Disiik viskoziteli (< 20 mPa.s) sivilar igin karayolu tankerlerine iliskin Slgme
0.5 sistemleri

R

- Gemilerin, demiryolu ve karayolu tankerlerinin bogaltilmass ve vitklenmesi igin 6lcme
sistemleri

- Siit Slgme sistemleri
- Ugaklarin yakit ikmali igin Slgme sistemleri

Basing altindaki -10 °C veya lizerindeki bir sicakhikta 6lgiilen stvilagtinlmig gazlara
1,0 ait 5lgme sistamleri

‘ Normalde 0,3 veyas 0,5 siifinda olan ancak sivilar i¢in kullantlan dleme sistemfc:ré_-,




| - Sicakliklars -10 %C'dan az veya 50 °C'd

ar:_b"i'tyﬁk olan, )
- Dinamik viskozitesi 1000 mPa.s’ nin tizerinde olan, B
- Maksimum hacimsel debjsi 20 L /Wdan biiyiik olmayan, a
swilar., e
Stvilagtirilmis karbondioksit igin leme sistemler:

] Ty e
= Basing altinda -10 %C'nin altindaki bir sicaklikta stvilagtiilmis pazlara (kriyojenik
swilar diginda) ait Olgme sistemler| F
| 25 Kriyojenik sivilara ait Eih;mle _s_is_tg_m!eri (sicakhk -153 °C'ip altinda) ‘

3. Gerekli ekipmanlar

Olgiim sistemlerinin muayenesinde gerekli olan ekipmanlar asafiida belirtilmistir.
- Standard kapasite Slgme kaby

Maksimum akig hiz: (Quex) 'na giire kullaniimas gereken asgari standart kapasite 6lome kaplar
Tablo 3°de gosterilmistir,

1 o Tablo 3 -
I Standart kapasite leme kab kapasitesi (L) |
E
Quss (L/dK) Minimum akss testi icin | Maksimom akig testi icin
Gleme kabr kapasitesi (L) dleme kabi kapasitesi (L)
T g “_____._______......_____E_O_.___.v____. S
70 < Qmax <130 20 50
130 < Quax <750 50 500 ]
750 < Qmax < 2000 | 200 1000
Qunax >2000 500 2000
L_

- Akis dlger (Mastermetre yintemi igin)

- Kronometre

500 L'den biiyiik hacim dlgek kaplarinin termometre ije donatilmis olmasi gerekir.

Etalon olarak kullandacak hacim Olgek  kaplarinin kalibrasyonfarmin EURAMET cg-21
Guidelines on the Calibration of Standard Capacity Measures using the Vohumetric Method
dokiimanina uygun olarak yapilmis olmas: gerekir.

Etalonlarin belirsiziikleri ve sapmalari QIML G 1-100:2008 Guide to the expression of
Unceriainty in Measuremen: (GUM) veya EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in
Calibration dokiimanlarina uygun olmalidir,

Etalonlarin belirsizlik degerleri, muayenesi yapilacak sayacin MIH degerinin tigte birinj
gecmemelidir,

4. Muayene igin genel sartlar

4.1 Muayeneye baglamadan once, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek i¢in
gerekli sartlan saglamas) gerekir.
4.2 Muayene sirasinda asafida verilen testler uygulani:




4.2.1 Test 1- Minimum akis hizi testi: bu test igin dleek kabinmn minimum akis hizinda
doldurulmas: gerekir.

4.2.2 Test 2- Maksimum akis hiz testi; bu test igin Glgek kabinin maksimum ulasilabilir aksg
hizinda doldurulmass gerekir,

4.3 Testler, test alaninin ortam sicakhginda ve muayenesi yapilacak sayacin nominal ¢alisma
kosullar: dahilinde gergeklestirilmelidir,

4.4 Madde 5'te belirtilen yontemlerle yapilan muayencler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIHlerin iginde olup olmadigina karar verilir

4.5 Muayene, sleim sistemi izerinde herhangi bir tamir ve ayar isleminden sonra vapilivorsa
ilgili muayene adimlar tekrarianir.

4.6 Olgiim sisteminin Muayenesi yapilirken Madde 6'da belirtilen hususlar da kontrol edilir,
S. Muayene yontemleri
5.1 Voliimetrik yéntem;

5.1.1 Olgek kabi kullanilarak yaptlan muayeneler; OIML R120 (Su haricindeki sivilar icin
Olglim sistemlerinin test ediimesine yonelik standart kapasite Sicilleri 2010) Uluslararast Tavsiye
dokiimanmmn “Ol¢tim sistemlerinin dogrulanmas: igin test prosediirleri”

baslikls 5 inci maddesine uygun
olarak yapilir,

5.1.2 Boru tipi dogrulama sistemleri kullanidarak yapilan muayeneler; OIML R119 (Su
haricindeki sivilar igin Slglim sistemlerinin test edilmesine y6nelik bory tipi dogrulayicilar, 1996)
Uluslararast Tavsiye dokiimaninin “Olelim sistemlerinin dogrulanmast igin test prosediirleri” bashikli 5
inci maddesine uygun olarak yapilir,

5.2 Mastermetre yontemi
Mastermetre y&nteminde agagidaki muayene adimlar uygulanir.

5.2.1 Mastermetre ile §leim sisteminin yoguniuk deferinin aym olup olmadif kontrol edilir,
Yogunluk degeri aym degilse mastermetre tizerinde ayarli yogunluk degeri degistirilerek dlgiim sistemi
ile esitlenir.

5.2.2 Muayeneye baslamadan snce mastermetre ve Sleiim sistemi arasinda 15 dengelemeyi
safilamak igin belirli bir miktar tirtiniin mastermetreden gecisi saglanir ve gasterge ekranlan sifirlanir

5.2.3 Olgiim sistemi, en az | dk siire ile minimun ve maksimum akista calistinilir ve dlgiim
sistemi (V) ile mastermetre (Veer) gostergesindeki degerler kaydedilir.

3.2.4 Maksimum {zin Verilebilir Hata (MIH),

MIH(%) = 222X 10

Vref

formiilit kullanitarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekte ve 8lotim
sistemi daha az iirtin vermektedir,

6. Olgiim sistemini olusturan yardmmer donanumlarn kontrolii

6.1 Ghsterge ekram

Gostergelerin - fonksiyonlarmm diizgiin  gabgip calismadigi  kontrol edilmelidir. Gazle
yapilabilecek bu kontrollerde gosterge ekraminda bulunan tim segmentlerin galistigindan emin
olunmahdir.

Segilen dolum ucu igin birim fiyat gostergesinin ana gostergeye aktartldigi, aym gostergeyi
paylasan diger dotum uglarinm konumlarindan kaldinldiginda devre digi kaldigy ve bunlarin
gahstinlamadigs kontrol edilmelidir.

6.2 Srfirlama mekanizmas:

Gésterge ekram sifirlandi zaman hem fiyat hem de 6lgiilen degerler sifirlanmalidr.

Olgtim  sonuglarimn gosterildigi ekranda sifirlama yapiimadan hethangi bir degisiklige izin
verilmemelidir.




Stfirlama iglemi basladiktan sonra, sifirlama iglemi tamamlanincaya kadar glsterge ekraninda
daha 6nce yaptlmis olan 8leiimden farkl; bir sonug gstermemelidir,

Gdsterge ekrant cihaz dlctim sirasinda sifirlanamamahidir,

Olgiim sisteminin dolum ucu kaldirldiginda ve herhangi bir iiriin vermeden énce ekran testinin
yapildig ve gosterge ekranlarinm sifir oldugu kontrol edilmelidir.

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmas)

Onceden ayarlanms fiyat/miktar degeri 6leiim baglamadan énce gosterge ckraninda goriilmelidir.

6.4 Dolum ucu mekanizmasimy

Dolum ucu sivi veya képiik ile temas et ginde akigin durdugu kontrol edilmelidis.

Dolum islemi tamamlandiktan 7 saniye sonra dolum ucunun akaryakit damlatmadigi kontrol
edilmelidir,

6.5 Hava ayiricisy

Gaz ayirma cihazi ile donatilm I§ sistemler igin hava test vanasimin olmas; durumunda, maksimum

ulagilabilir akis hizinda test vanas; agik olacak sekilde yapilan muayenelerde, hatalarin MIH icerisinde
kaldigi kontrol edilmelidir.

6.6 Akig hinn

Akis hizinm 8leiim sisteminin tizerinde yer alan ve teknik 6zelliklerinin gosterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimym degerler arasinda olmaldir, Muayeneler sonucu elde edilen
maksimum akis hizi (Qmax) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yanisindan az olmamalidr.




EK-3

SIKISTIRILMIS DOGAL GAZ, OLCME SISTEMLERININ MUAYENESI [LE iLGILI
FSASLAR

1. Tanimiar

L1 Saya¢: Kapal ve tamamen gaz dolu bir borudan 6lgiim geviricisine akan gaz miktarim

dlgme sartlarinda siirekli olarak dlemek, hafizaya almak ve gorintiilemek amaciyla tasarimlanan Bleit
aletidir,

1.2 CNG: Sikigtiriimig dogalgaz.

1.3 Olgme sistemi: Dogru slgiimiin yapilmas ya da éleme islemlerinin kolaylagtinlmasi igin
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak fzere tim cihazlan igeren sistemdir,

1.4 CNG dispenseri: Motorlu araglara CNG ikmali igin kullanilan Gleme sistemidir,

1.5 Ol¢tilen minimum miktar: Oleme sistemi igin dlgiimiin metrolojik olarak kabul edilebilir
olan en diisik miktandir, OMM seklinde gosterilir.

1.6 Minimum akig hizr: Olome sisteminin, MiH'ler dahilinde ¢ahstigi en diisiik debidir. Qu,
seklinde gosterilir.

1.7 Maksimum akis hiz; Oleme sisteminin, MIH'er dahilinde calisuigi en yiiksek debidir, Qrx
seklinde gosterilir,

2. Maksimum izin verilebilir hata paylan (MiH)

Siksstirlmig dogal gaz Sleme sistemlerinin maksimum izin verilebilir hata orant Tablo |'de
belirtilmektedir.

Tablo 1
Sayag (jlg;mc sistemleri (dispenser)

e

Maksimum Jzin Verilebilir | % + | %ok 2
Hata (MIH)

3. Gerekli ekipmanlar

3.1 Mastermetre yintemi icin gerekli ekipman ve dzellikleri

- Kiitlesel akis 8lcer (belirsizlik % £0,5),

- Mastermetre iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik £350 kPaya kadar dletim yapabilen bir referans
manometre,

- CNG test tank: iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik £350 kPa)'a kadar Olgtim yapabilen bir
referans manometre.

3.2 Gravimetrik yéntem igin gerekli ckipman ve dzelikleri

- Taksimat degeri en fazla 20 g olan 11 siif bir terazi,

- FI smufi kiitle etalonu,

- CNG test tank iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik 350 kPa)'a kadar olciim yapabilen bir
referans manometre. :

3.3 Mastermetre ve Gravimetrik yontem icin gerekli ortak ekipman ve 6zelikleri

- 60 litrelik CNG test tank:.

- Tanklari doldurmak ve bosaltmak igin uygun vanalar, hortumlar ve baglant: ekipmanlar.

- Kronometre,

Referans olarak kullanilacak tart aletinin EURAMET ¢g-18 Guidelines on the Calibration of
Non-Automatic Weighing Instruments dokiimanina uygun olarak kalibrasyonlarinm yapilmas: gerekir.




Referans standartlarin belirsizlikleri ve sapmalart OIML G 1-100:2008 Guide 1o the expression
of Uncertainty in Measurement (GUM) veya FA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in
Calibration dokiimanlarina uygun olmalidir.

Referans kiltlelerin birlesik belirsizlik ve sapmalari kullanilacak tarti aletinin MiH degerinin
iigte birini gegmemelidir.

Mastermetre ve tart aletinin belirsizlik degerleri muayenesi yapilacak sayacin MIH degerinin
tigte birini gegmemelidir.

4. Muayene icin genel sartlar

4.1 Muayeneye baslamadan Once, kullamlacak ctalon ve ekipmanlarn muayene yapabilmek icin
gerekli sartlart saglamas gerekir,

4.2 Muayene sirasinda asagida verilen testler uygulanir:

4.2.1 Test 1- Maksimum ulagilabiliv alag hizi testi; by test igin test tankimin maksimum
ulagilabilir akista tankin anma basmemin (P) %60 (£15%)'a kadar doldurulmas gerekir,

4.2.2 Test 2- Minimum akis izt testi; bu test igin test tankimin minimum akista tankin anma
basincinin (P,) %60 (£15%)’1ndan tankin anma basincina (P) kadar doldurulmas: gerekir. Doldurulan
miktar Slgtlen minimum miktardan az olmamalidr,

4.3 Testler, test alaninmn ortam sicakhiginda ve muayenesi yapilacak sayacin nominal ¢alisma
kosullars dahilinde gergeklestirilmelidir,

4.4 Madde 5'te belirtilen yontemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIHlerin iginde olup olmadigma karar verili.

4.5 Muayene, l¢iim sistemi iizerinde herhangi bir tamir ve ayar isleminden sonra yapiliyorsa
ilgili muayene adimlan tekrarlanir,

4.6 Olgtim sisteminin muayenesi yapilirken Madde 6°da belirtilen hususlar da kontrol edilir,

5. Muayene yontemleri

5.1 Mastermetre yintemi

3.1.1 Muayeneye baglamadan 6nce mastermetre ve dleme sistemi arasmda sl dengelemeyi
saflamak igin belirli bir miktar iiriiniin mastermetreden gegisi saglanir ve gasterge ekranlar sifirlanir.

5.1.2 CNG test tanki istenilen basinca gelene kadar gerekli akista dojum yapilir ve Sleme sistemi
(M;) ve mastermetre (My) g0stergesinde okunan deger kaydedilir.

5.1.3 Test tanks dolum isleminin zamani tutulur ve akis mz1 hesaplanir.

5.1.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH);

MIH(%) = %gﬁ © 100
formiilii kullanilarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekte ve Gleme
sistemi daha az firiin vermektedir,

3.2 Gravimetrik yontem

S.2.1 Tarti aleti riizgirdan etkilenmeyecek bir sekilde kullanima hazir hale getirilir, CNG test
tanki tarti aleti fizerine yerlestirilir ve tank kiitlesi veya daras alinmig kiitle kaydedilir.

5.2.2 CNG test tank; istenilen basinca gelene kadar gerekli akis izinda dolum yapilir ve élgme
sistemi (Ms) ve tarti aleti (Mref) gostergesinde okunan deger kaydedilir, Eger tankin darasi ahnmams
ise referans kiitleyi (M) elde etmek icin tankin kiitlesi ¢ikarilir.

5.2.3 Test tanki dolum igleminin zaman1 tutulur ve akis izt hesaplanir,

5.2.4 Maksimum lzin Verilebilir Hata (MiH)

MIH(%) = %ﬁi x 100

formiilil kullanilarak hesaplanir,




6. Olgiim sistemini olusturan yardimer donammlarm kontrolii

6.1 Gosterge ekram

Elektronik gdstergelerin fonksiyonlarinim diizgiin caligip calismadigi kontrol edilmelidir. Gizle
yaptlabilecek bu kontrollerde gosterge ekraminda bulunan tim segmentlerin ¢aliguigi kontrol edilmelidir.

6.2 Sifirlama mekanizmas

Gosterge ekran sifirlandigr zaman hem fiyat hem de sliilen degerler sifirlanmalidyr.

Olglim sonuglarinim gosterildigi ekranda sifirlama yapilmadan herhangi bir degisikl; ge izin
verilmemelidir.

Sifitlama islemi bagladiktan sonra, sifirlama islem tamamlanincaya kadar gésterge ekraninda
daha 6nce yapilmrs ofan Gletimden farkl bir sonug gostermemesi gerekir,

Gosterge ekrani cihaz Sleiim sirasinda sifirlanamamalidir,

Olgtim sisteminin dolum ey Kaldinldigida ve herhangi bir iiriin vermeden Once ekran testinin
Yapildigi ve gisterge ekranlariun sifir oldugu kontrol edilmelidir,

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmas: kontrolii

Onceden ayarlanmus fiyaymiktar degeri 6l¢iim baslamadan anee gosterge ekraninda gorlilmelidir,
6.4 Aksg iz kontrolii

Akis hizinin Bleiim sisteminin Uzerinde yer alan ve teknik zelliklerinin gosterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimum degerler arasinda olmalidir. Muayencler sonucu elde edilen
maksimum akig hizi (Qay) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yanisindan az olmamalidir.




EK-4
AKARYAKIT HACIM OLCEK KAPLARININ MUAYENESI ILE TLGILI ESASLAR

1.Kapsam

Bu yonetmelik eki su haricindeki sivilar icin kullanilan 2 1, hacimden 5000 . (2L ve S000L dahil)
hacme kadar standart kapasite (hacim) akaryakit 8lgek kaplarinin muayenelerine iligkin hiikiim!leri
igerir,

2. Maksimum izin verilebilir hatalar (MIH)

Akaryakit hacim olcek kaplarinda MiH degeri Oleek hacminin £ % 0,1°i olarak uygulanir,

3. Muayene i¢in genel sartlar

3.1 Muayeneye baslamadan once, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek igin
gerekli sartlars saglamas, gerekir,

3.2 Muayenesi yapilacak olgek kaplar, homojen yapida olmall, varik, ¢ikinti, delik, kabarcik,

boya sismesi, yiizey piiriizi, yzeyde boya kalkmasi, boya siyrilmas: gibi 6lgme kabinin kullammum
etkileyebilecek kusurlar olmamalidir

4. Muayene yintemleri

Akaryakit hacim &lcek kaplarmin muayeneleri TSEK 491 Standart Kapasite Oleme Kabi
Belgelendirme Kriterine uygun olarak yapilr,




EK-5

MOTORLU TASIT LASTIKLERININ HAVA BASINCI OLCUMUNDE KULLANILAN
CIHAZLARIN MUAYENESI iLE ILGILI ESASLAR

[. Kapsam

Bu yonetmelik ekj akaryakit istasyonlarinda bulunan
oletimiinde kullanilan cihazlaryg muayenelerine iliskin hiikiim|

2. Maksimum izin verilebilir hatajay (MiH)

Motorlu tagit lastiklerinin haya basmer 6l
muayenenin yapildig: ortam sicakligina (toum) (°C) g

motorlu tagit lastiklerinin hava basinc
erl icerir,

¢imilnde kullamlan cihazlarnn Mip degerleri
ore Tablo 1 ve Tablo 2'de gosterilmistir,

— Tablo 1 o .
r . Lastik basiner sleme aletleri i¢in ortam sicakli (oriam) (°C)
Olgiilen basing
(kPA) SR P - ___:l._.__ A i
15°C'tan az 15°Cila25°C 25°C’tan fazla
S 400 0,5 x (]S = {mf.-_m;) + g 8 0.5 * (rung.ﬂ; e 25) + 8
> 400 ila £ 1000 0,5* (15 « toam) + 16 16 0.5 * (forsam = 25) + 16
e ]
> 1000 0,5 * (15 - turiam) + 25 25 0,5 * (tonam - 25) + 25 |
b N
r Tablo 2
|
_ Lastik basmet 6lgme aletleri icin ortam sicaklign (f,rs.,) °C) |
Olgiilen basing o '
(bar) )
15°C’tan az | 15°C ila 25 °C 25 °C’tan fazla
<4 0,005 * (15 = turiam) + 0,08 0,08 | 0,005 * {turem - 25) + 0,08 ‘
}_ ..._.-_._.-._.__.-.._.-.,....,_...__.-__I_._. e ————— e e ___45’
| >4ila<10 | 0,005 (IS - toran) + 0,16 | 0,16 0,005 * (furen - 25) + 0,16 |
oy S S i |
> 10 0,005 * (15 - Loran) + 0,25 0,25 0,5 * (taram - 25) + 0,25 l

Periyodik, stok, ani ve sikdyet ile tamir ve ayar sonrasi
Tablo | ve Tablo 2°de verilen degerlerin 1,25 kati olarak alinir,
3. Gerekli ekipmanlar

Motorlu tagrt Jastiklerinin hava basine: dletimiinde kull
olan ekipmanlar asagda belirtilmigtir,
- Referans basing 3lcer.
- Basing tanki.
- Termometre.
- Tanks doldurmak ve bosaltmak igin u
Referans basing slgme aletinin
degerinin Ggte birini gecmemelidir,

ik muayenelerde MIH degerleri,

anilan cthazlarin muayenesinde gerekli

ygun vana, hortum, baglants ve emniyet ekipmanlars, _
birlegik belirsizlik ve sapmalari muayenest yapilacak cihazin MiH




4. Muayene icin genel sartlar
4.1 Muayeneye baglamadan énce, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek igin
gerekli sartlart saglamasi gerekir,
4.2 Testler, test alaminin ortam sicakliginda ve muayenesi vapilacak cihazin nominal ¢alisma
kogullart dahilinde gerceklestirilmelidir.
4.3 Yapilan muayenelerde elde edilen son uelarin MIHlerin iginde olup olmadifiina karar verilir,
5. Muayene yéntemieri
3.1 Muayene, uygulanan basinein referans basing Slgme aletinden okunan gosterge degeri (V)
ile muayeneye tabi tutulan cihazm gosterge degeri (Vo) karsilastirilarak yapilir,
5.2 Bu cihazlar, 6lgme aralifr lizerinde esit olarak dagitilan g noktadan (Slcme arahifinin dst
ve alt sinirlarina yakin bir nokta dahil) muayene edilmelidir.
5.3 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH) orans:

MIH (%) ==Y oo
Vref

formili kullanilarak hesaplanir,




EK-6

HASSAS KUTLE OLCULERI VE s KG'DAN YUKARI KOTLE OLCULERININ
MUAYENESI ILE ILGILI ESASLAR

I. Kapsam

Bu Yonetmelik, hassas kiitle Slciileri (F1 ve F2 sfi) ve S kg
muayenelerini kapsar.

2. Tanimlar

2,1 Kiitle dlgiisi: Belirli bigim, boyut, yiizey hassasiyeti ve nominal defere sahip olan ve
ongritlen hata simirlan dahilinde bir hatayr igeren, belirli fiziki ve metrolojik kosullar) saglayan ve bir
cismin kiitlesini tayin etme isleminde kullanilan bir Sleti aletidir,

2.2 Kiitle sintfi: Kiitle olctilerinin, hata smirlar ve metrolojik kosullar esas ahnarak
siuflandiriimasidir. (Kiitle sintflar: EL E2, F1,F2, M1, M2 ve M3)

2.3 Kiitle seti: Ozel sandik veya kutularinda muhafaza edilen ve belirli kurallarda kiitle dleiisii
kombinasyonlarin, igeren settir.

‘dan yukan kitle slgiilerinin

2.4 Nominal degerler: Kiitlelere veya kiitle setlerine iligkin | x 1g° kg, 2x 10" kg veya 5 x 107
kg kapasitelerine esit olan degerlerdir. (“a” pozitif veya negatif bir tam sayiy veya sifin

temsil
etmektedir.)

2.5 Konvansiyonel tartim degeri (m¢): Bir ¢ismin konvansiyonel kiitle degeri, 1,2 kg/m* hava
yogunlugunda, 20°C sicaklikta cismi dengede tutan ve yogunlugu 8000 kg/m® olan referans bir
standardn kiltlesine egittir,

2.6 Komparator terazi: Kiitlelere iligkin élctimlerin izlenebilirliginin saflanmasinda ve

kiitlelerin yasal metreloji prensiplerine gire muayeneierinin yaptimasinda kullanilan terazidir,
3. Maksimum izin verilebilir hata paylar (MiH)

Kiitlelerin muayenelerine i liskin maksimum izin verilen hata paylar: Tablo 1'de belirtilmektedir.
(OIML R 111-1: 2004 (E))

Tablo 1
Nominal FI Suift  [F2 Siifi [MI Simfy [M2 Simft {M3 Sumfy
Deger + mg £ mg +mg £ mg £ mg
| mg 0,02 0,06 02 .
2 mg 0,02 0,06 0.2 -
Smg 0,02 0,06 0,2 “ -
10 mg 0,025 0,08 0,25 -
20 mg 0,03 0,1 0,3 -
50 mg 0,04 0,12 0,4 -
100 mg 0,05 0,16 0,5 1,6
200 mg 0,06 0.2 0,6 2
500 mg 0,08 0.25 0.8 2,5
lg 0,1 0,3 [ 3 10
2g 0,12 0.4 1,2 4 12
5g 0,16 0,5 L6 5 16
0g 02 0,6 2 6 20




20g 0,25 0,8 2,5 8 25

50 g 03 ! 3 10 30

100 g 0.5 1,6 5 16 50

200 g 1 3 10 30 100

500 g 2,5 8 25 80 250

l kg 5 16 50 160 500
2kg 10 30 100 300 1000
5kg 25 80 250 800 2500

10 kg 50 160 500 1600 5000
20 kg 100 300 1000 3000 10000
50 kg 250 800 2500 8000 25000
100 kg 500 1600 5000 16000 |50000
200 kg 1000 3000 10000 |30000  |{100000
500 kg 2500 8000 25000 {80000 250000
1000kg  |5000 16000 150000 |160000 00000
2000 kg 10000 130000 100000 {300000 |1000000
S000kg 125000  |80000 250000 |800000 2500000

4. Gerekli ekipmanlar
4.1 Muayenede kullanilacak referans kiitleler: Kiitlelerin muayenelerinde etalon olarak
kullanilan kiitlelerin dogruluk simfi, OIML R |1 I-1: 2004 (E) rehber dokiimaninda belirtilen sartlara
uygun olmalidir. Referans kiitle olarak, muayene edilecek kiitlenin OIML R 111-1: 2004 (E) rehber
dokiimanina gére bir iist sinify durumundaki kiitle kullanilir.
4.2 Muayenede kullanilacak komparatir terazi: Komparatsr terazi belirsizlikleri ve

Komparatér terazi gozlntrlik (iki art arda gelen degerler arasindaki farkin kiitle birimindeki
tanimlanmig  degeri) degeri muayenesi yapilacak Kiitlenin belirsizlik (U) degerinin iigte birini
gecmemelidir,

4.3 Muayenede kullanslacak yardimer referans cihazlar: Stcaklik, nem ve basingéleer,
muayene yapilan sicaklik, nem ve basing arahiklarin kapsayacak sekilde olmalidir, Muayenesi
yapilacak kiitle, komparator terazilerde belirlenmis alanlara yerlestirilirken giplak elle temag edilmez,
Bu amagla eldiven, szel antistatik crmbiz ve masa kullanilir, Referans cihazlarin temizligi igin alkol,
saf su, pamuklu bez vb. kullanilir.

5. Muayene i¢in genel sartlar ve muayeneye iliskin testler

5.1 Yeni imal edilen kiitle dlctilerinin ilk muayeneler, satiga  sunulmadan veya
kullanilmaya baslamadan dnce vapibir. {lk muayeneler, yeterli muayene teghizati bulunmas: halinde
imalat yerinde, degilse servisin laboratuvarlarinda yapihr. Gerekli goriildiigiinde ilk muayene oncesinde
prototip muayenesi yapilabilir. {thal edilen kiitle Gl¢itlerinin ilk muayeneleri yurda sokulmalar sirasinda
yapilr. [thal edilen Olgi aletlerinden uluslararas: Yasal Metroloji Teskilatt (OIML) sartlanina veya




Avrupa Toplulugu standardlarina uygun olarak imal edildikleri tevsik edil
yapilmis gibi islem gérebilirler.

3.2 Muayene; toz, hava akim ve glines isigindan anmdinlmis bir ortamda oda sicaklhigina
vakin sicaklik ve atmosfer basine; kosullarinda gerceklestirilmelidir. Ozellikle hassas kiitle dlgiilerinin

sicakh@ ortam sicakligina yakin olmalidr, Muayene sirasinda @nerilen ortam sartlari Tablo 2°de
veriimistir.

enler ilk muayeneleri

Tablo 2
Kittle Smft | Laboratuvarin sicaklik ve nem degisimi
. 12 saatte en ¢ok + 2 °C olmak iizere saatte = | L L
4 saatte en ok %z | Srh olnak tizere %20rh- %60rh
2 12 saatte en ¢cok = 3.5 °C almak lizere saatte +2°C |
- | 4 saatte en ok %# | Sth olmak iizere %20rh- %60¢h
M 12 saatte en gok + § °C olmak tizere saatte + 3 ©

3.3 Muayene yapilmadan dnce kiitleler (toz ve diger yabanc maddelerden) temizlenmelidir.
Kiitlelerin yiizey 6zelliklerinin degismemesine 5zen gésterilmelidir,

3.4 Kitlelerin teknik 6zeilikleri olan sekil, yapi, yogunluk, manyetizma, yizey kogullan, ayar,
isaretleme ve muhafaza kutulan OIML R 11]-1- 2004 (E) tavsiye dokiimanina uygun olmalidir,

5.5 Hassas kiitle Olgiileri (F1 ve F2 smufi) ve 5 kgdan yukan kiitle Olclilerinin tiim
muayenelerinde ilk olarak yiizey piirtizliligiintn uygunlugu gérsel olarak kontrol edilir. Bu kontrol
sonrasinda OIML R 111-1: 2004 (E) tavsiye dokiimaninda yer alan asafidaki testlere geqilir,

3.6 Hassas kiitle slgitlerinin (F1 ve F2 s ntfi) itk muayenelerinde manyetik duyarlihik testi, kalics
manyetizasyon testi ve konvansiye! kiitle belirleme testi yapilir,

3.7 5 kg'dan yukari kiitle Olgiilerinin ilk muayenelerinde kalic, manyefizasyon testi ve
konvansiyel kiitle belirleme testi yapilir,

5.8 Hassas kiitle 8l¢tilerinin (FI ve F2 stmifi) periyodik muayenelerinde kalici manyetizasyon
testi ve konvansiyel kiitle belirleme test; vaptlir,

5.9 5 kg'dan yukan kiitle dicitlerinin periyodik muayenelerinde sadece konvansiyel kiitle
belirleme testi yapilir, Siiphe duyulmas: durumunda, kiitlenin kalic manyetizasyonu da test edilebilir.

6. Istisna hususlar

6.1 Hassas kiitle 8lgiileri (F1 ve F2 sunft) ve 5 kg'dan yukar kiitle dlgiileri icin by Yonetmeligin
6 nci maddesinin birinci fikrasinda yer alan hitkiimler aranmaz.

6.2 Bu ¢k kapsamindaki 5lgii aletlerinin piyasaya arz dncesi ilk muayenesi servis tarafindan
yapilir,




EK-7

DEMIRYOLU YK VE SARNICLI VAGONLARIN
MUAYENEST ILE ILGILI ESASLAR

. Kapsam

Bu Yonetmelik kapaly, agik kenarl, kafesli veya bagka her gesit yitk vagonlan ile akicy madde

tagtyan sarnigl vagonlarin muayenelerini kapsar.
2. Muayene

2.1 Yiik ve sarnicl; vagonlarm ilk ve periyodik muayeneleri, 3516 sayih Olgiiler ve Ayar
Kanunu ife Olgii ve Olgii Aletleri Damga Yénetmeligi hikimlerine gore ayart yapilmis ve kanuni
damgasi yapilmig vagon baskiilleri bulunan Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demir Yollart Tegkilat
tarafindan gosterilecek istasyon veya duraklarda servis tarafindan yapilir.

2.2 Her muayenede, tespit edilen dara miktan vagonun {izerine agagidaki hususlar dikkate
alnarak yazilr,

) Vagon daras;, kilogram olarak yazilir, Bir kilogranun altindaki degerler alt veya iiste
yuvarlayarak (0-49 aras aagiya 50-99 arasi yukary yuvarlanir) sasisi fizerine ve vagonun her iki
tarafina, okunakh ve yerinden diismeyecek ve evsafi bozulmayacak madeni bir etiket tizerine yazilir,
Etiketler TS 1256 standardina uygun olmahdir,

b) Yapilan muayenede tespit edilen dara miktan ile daha evvelki miktar arasinda fark varsa
eski dara miktari iptal edili P, yeni bulunan dara miktari yukaridaki maddede belirtildigi sckilde vagonun
tizerine yazilir.

3. Istisna hususlar

3.1 Demiryolu vyiik ve sarnich vagonlan icin by Yonetmeligin 6 nci maddesinin birinci
fikrasinda yer alan hiikiimier aranmaz.

3.2 Bu ek kapsamindaki Oleli aletlerinin pivasaya arz éneesi ilk muayenesi servis tarafindan
yapilr,




EK-8

TARTIM KAPASITESI 2000 kg'in IZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERI ILE AKS KANTARLARI MUAYENES] ILE ILGILI ESASLAR

1, Kapsam
Bu Yonetmelik ticari islemler igin kiitle tespitinde kullanilan tartim kapasitesi 2000 kg’in {izerinde
olan otomatik olmayan tart: aletleri ile aks kantarlaring kapsar,
2. Tammlar
2.1. Tart: aleti: Yergekimi ivinesinden yararlanarak bir cismin kiitlesini belirlemeye yarayan 6lcil
aletidir.
2.2, Otomatik olmayan tart: aleti: Yiikiin, yiik tagiyicis: iizerine konulmasinda, kaldriimasinda
Ve tartim sonuglarinin alinmasinda bir operatériin miidahalesini gerektiren tarty aletidir.,
2.3. Aks kantar1: Hareket halinde bulunan yol araglan igin otomatik tart: aletidir.
2.4, Muayene sabiti(e): Bir tarts aletinin siiflandiriimasinda ve dogrulanmasinda kullanilan kiitle
birimi olarak ifade edilen degerdir,

2.5. Gosterge(Indikatdr): Tartm sonucunu kiitle birimi cinsinden gésteren, elektronik veya
mekanik aygittr.

2,6, Sifir ayar tertibati; Yiklenmemis durumdaki tart aletinin gostergesini sifira ayarlayan
tertibattir,

2.7, Sifir takip tertibaty: Belirli sinirlar i¢inde gdstergenin otomatik olarak sifirda tutulmasm
saglayan tertibattir.

LTARTIM KAPASITESI 2000 kg’m UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERININ MUAYENES]

A. Gorsel Kontrol

Muayenesi yapilacak otomatik olmayan tart1 aletinin oncelikle ilgili teknik diizenlemesine
uygun olarak piyasaya arz edilip edilmedigi kontrol edilir,

a) Tip onayimn bulunup bulunmadigimin kontrolii

21712016 tarihli ve 29760 sayili Resmi Gazete’de vayimlanan Otomatik Olmayan Tart1 Aletleri
Yénetmeligi (2014/31/AB) ne uygun olarak piyasaya arz edilen otomatik olmayan tart; aletlerine ilgili
mevzuat geregi tip onay belgesi diizenlenmis ve uygun olan hallerde tip onay belge numaras) tarti aleti
etiket bilgisi izerine ilistirilmis olmalidir,

Soz konusu mevzuatm ylirirlige girdigi 1/1/2004 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmis olan
otomatik olmayan tarti aletlerinin il miidirliklerince periyodik muayenesi yapilimigsa bu duremda
bulunan tart aletlerinin tip onay belgesinin oldugu kabul edilir.

b) Etiket bilgilerinin ve isaretlemelerinin uygun olup olmadigimn kontrolii

17172004 tarihinden sonra pivasaya arz edilen otomatik olmayan tart aletinin tizerinde Otomatik
Olmayan Taru Aletleri Yonetmeliginde belirtilen igaret ve bilgiler agik, goriilebilir, okunabilir ve
silinmeyecek sekilde bulunmalidur.

1/1/2004 tarihinden &nce piyasaya arz edilen otomatik olmayan tarts aletleri fizerinde TS EN
45501 Tart aletleri-Otomatik olmayan-Metrolojik dzellikler standardinda belirtilen igaret ve bilgiler
agik, goriilebilir, okunabilir ve silinmeyecek sekilde bulunmalidir.

¢) Damgasinin uygun olup olmadigi, damgasina miidahale edilip edilmediginin kontrolii

igili teknik diizenlemesine uygut olarak imal edilmis bir tarti aleti ilk muayene iglemleri ilgili
kurulus tarafindan yapildiktan sonra disaridan istenmeyen midahalelere agik yerleri kapatiimak ve
emniyet altina almmak suretivle damgalanarak pryasava arz edilmelidir.




Yukaridaki kontrollerden herhangi birinin uygun olmamasi durumunda metroloyik kontrole
gecilmez.

B. Metrolojik Kontrol

I~ Tartim kapasitesi 2000 kg'in lizerinde olan otomatik olmayan tart: aletlerinin periyodik, stok,

ani ve sikayet ile tamir ve ayar sonrast ilk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo |*de
verilen degerleri gepmemelidir.

Yiik, (m), |

muayene sabiti, ¢, cinsinden MiH
Sinif | Siif 11 Swuf IIL Simf IV

0<m<50000e¢ 0<m<5000¢ 0<m<s500e 0<m<30e tle

50[}006<m$2000{1075[}0(}6<m520000e' 500e<m<2000e S0e<m<200e |+2¢

@Oﬂﬂﬂeﬁm 20000 ¢ <m <100 000 4 2000e<m<10000e 200e<m<1000]+3¢

Tablo | - Tartim Kapasitesi 2000 kg"1o Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarti Aletleri [¢in
Maksimum Izin Verilebilir Hatalar

2- Otomatik olmayan tarti aletlerinin muayeneleri TS EN 45501 standardinin (Tarti Aletleri-
Otomatik Olmayan — Metrolojik  Ozellikler) ajagidaki maddelerine uygun olarak yapilacaktir
(Gerektiginde standarda uygun sekilde ikame yiik kullamlabilir).

a) Sifir kontrol tesii:

* ButestTS EN 45501 Madde A 42 Sifir Kontrolil maddesinde belirtilen yontem referans alimr,

* Taru aleti iizerinde bir yiik olmadiginda gostergede sifir degerinin okunmasi gerekmektedir. Tart;
aletinde sifir ayar tertibaty otomatik, yari otomatik veya otomatik olmayan sekilde olabilir.

*  Sifir ayar testinde MiH degieri £0,25¢’den fazla olamaz. Yardimer gosterge tertibat) ile donatilmis
bir tarts aletinde ise sfir ayar testinde MIH degeri+ 0,54 den fazla olamaz.

*  Yardime: glsterge tertibati sadece 1. ve [L sinif tarti aletlerine monte edilebilir

¢ Tarti aletinin sifir sapmas: denklem (1) ile hesaplanmaktadir.

Eo=L+0,5¢~ AL -1, (1)
Eo: Hata degeri lo : Gosterge gbriinen deger
AL : Tlave yiik Lo : Tlk yiik

¢ : Muayene sabiti




b) Tartim performans: resti;

Bu test TS EN 45501 Madde A 4.4 Tartim Per
yontem referans alinarak Tablo 2

formansinin Belirlenmes; maddesinde belirtilen
'de belirtilen kapasitelerde ti¢ ytik degeri igin dogruluk kontrolii yapihr,

W—Maksimum kapasite | 1.Yiik Dege'ﬁ'wif Z.Yﬁkﬂf}eéeri | 3.Yii?i)e§eri ]
m £30.000 kg | Minimum TMaksinumu'Z Maksimum

— i o]
30.000kg<m<60.000kg | Minimum 0,4*Maksimum | 0,7*Maksimum
60.000kg<m <80.000kg | Minimum —-G,zi*Maksimum 0.6*Maksimum
80.000kg<m Minimum 0.3 Maksimmam | 05 Makgmnn

Maksimume a’eéeri 100.000 kg olarak degerlendirilir
Tablo 2 — Tartim performanst testi igin yiik degerler;

Hata payi denklem-2 ile belirlenmektedir. Ug yilk deer igin de ayr ayry hesaplanan E

hata
i}
degerinin MIH sinirlar iginde olup olmadi 7ablo /’den kontrol edilir.

Ep = I{; + G,SE -AL -~ Ln s E(} (2)

¢) Tekrarlanabilirlik testi-

Bu test TS EN 45501 Madde A4.10 - Tekrarlanabilirlik Deneyi maddesinde belirtilen yOniem
referans alinarak maksimum kapasitenin %50°sine yakin, ek bir yiik degeri igin yapilir, Tek yiik deger
icin hesaplanan hata degerinin MIH swurlan iginde olup olmadigi Zablo /*den kontro) edilir.

d) Kose yiikii resti;

Bu test icin TSE EN 45501 Madde A.4.7 - Eksantriklik (Merkezden Kagtk Yiikleme Deneyleri)
maddesinde belirtilen yontem referans alinarak maksimum kapasitenin 1/3’tine tekabiil eden bir yiik
uygulanir. Tek yiik degeri igin hesaplanan hata degerinin MiH sinirlart iginde olup olmadig Tablo ’den
kontrol edilir. ‘n’ sayida mesnet noktasina sahip bir yuk tagiyicist olan tarti aletinde n > 4 ise, her bir
mesnet noktasina en bilyitk kapasite ve en bilyilk artrmali dara etkisi toplaminmn 1/(n - 1)'i kadar yiik
uygulanir. ki destek noktasun, deney yiikiiniin yukarida belirtildigi gibi dagitilmasina imkan

vermeyecek kadar birbirlerine ¢ok yakin olmasi halinde, viik iki katna cikartihmali ve iki destck
noktasiu birlestiren eksenin her iki tarafina dagtilmalidir.

2. HAREKET HALINDE BULUNAN YOL ARACLARIICIN OTOMATIK TARTI ALETLERI
(AKS KANTARLARY)

A. Gorsel Kontrol

Aks Kantarlant OIML R134-1 Tavsiye Dokilmaninin (Hareket Halinde Bulunan Yol Araglan
igin Otomatik Tarti Aletleri Bélim 1- Metrolojik ve teknik gerekler — Testler, 2006) 3 incii
maddesindeki “Tanimlayicr lsaretleri” tasimalidir,

Aksi durumda metrolojik kontrole gegilmez,

B. Metrolajik kontrol
Aks kantarlarinm ilk muayenesinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo 3 ve Tablo 4'te
verilen dejerleri gegmemelidir. Kullanimda bulunan aks kantarlarinn periyodik, stok, ani ve sikdyel ile

tamir ve ayar sonrasi ilk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hata degerleri, ilk muayene icin
gegerli degerlerin iki katidir,




r ; g T :
Dogruluk simify | Yu}‘b (Ifl]‘_ taksimat ﬁﬂ_ﬂ_____ .
- arali@ cinsinden ik Muayene

02 | 0<m<500d £05d

0.5 500 d <m <2000 4 +1.0d

] 2000d<m<5000d |+15d

2 0<m<s0d 054

5 50d<m <2004 £10d

10 1200d<m<1000d [£154

............................................ ! |

Dogru uk ]f}plarr.} aracin kiitlesinin
simfl ;’IUZdeSE
1Tk Muayene

0.2 =0.10 %

0.5 +£0.25%

| + (.50 %

| o

2 + 1.00 %

5 +2.50%

10 +5.00 %

Tablo 4 - Dinamik Testler lgin MIH Degerleri

Aks kantarlarinm ilk, periyodik, stok, sikayet ve ani muayenelerinde OIML R134-] (Hareket
Halinde Bulunan Yol Araglar; igin Otomatik Tarti Aletleri Balim |: Metrolojik ve teknik gerekler —
Testler,2006) tavsiye dokiimannm agafida belirtilen maddeleri referans alinarak yapilur,

NOT: OIML R134-1, 2003’ giire tip onay! ahinarak iretilen veya yalmzea aracin toplam
kiitlesini belirlemek tizere liretilmig aks kantarlarna, aks kiitlesi ile igili testler uygulanmaz,

B.1 Statik Testler

B.L1 ki Aksh Arag [gin Statik Tek Aks Agurligmn Belirlenmesi Testi (OIML R134-1 Madde
A93.13)

B.12 Tartim Performanst Testi (OIML R134-1 Madde A322 Tarum Performansinin
Belirlenmesi)

Eger hareket halinde bulunan yo! araclars igin kullamilan otomatik tarts aleti statik viikler icin
kontrol aleti olarak da kullaniliyorsa agagidaki testlere de tabidir.

B.1.3 Sifir-ayar (OIML R134-1 Madde A.S.1 Sifir-ayari)

B.1.4 Eksantrik yiikleme (OIML R134-1 Madde A.52.3 Eksantriklik Testi)

B.2 Dinamik Testler
B.2.1 Iki Aksli Arag lgin Hareketli Tartim Testi (OIMI, R134-1 Madde A9.3221)
B.2.2 Ikiden Fazla Aksli Arag Igin Hareketli Tartim Testi (OIML R134-1 Madde A.9.3.2.2.1)"




