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24.06.2025

T.C. Tarım ve orman Bakanlığı Gıda ve Kontrol Genel Müdürlüğü Antalya Zirai Karantina

Müdürlüğü'nün birliğimize ilettiği yazısına istinaden 25/05/2019 tarih ve 30784 sayılı Resmi

Gazete de yayımlanan ,Ahşap Ambalaj Malzemelerinin lsıl işleme Tabi Tutulması ve

İşaretlenmesine Dair Yönetmelik' 26 Temmuz 2O24 tarih ve 326'1 3 sayılı Resmi Gazete 'de

yayımlanmış yeni yönetmelik ile yürürlükten kaldırılmıştır.

yeni yönetmeliğin yürürlük tarihi, maddelerine göre değişiklik göstermekle birlikte

kademell olarak 1,1/O1/2O25ve01/07/2O25 olarak belirlenmiştir" denilmektedir.

yayımlanan yeni yönetmeliğin birliğimiz üyelerinden ithalatçılara, ihracatçıIara ve

tedarikçilere (ikinci elciler) duyurulması istenmektedir. iIgili yönetmelik kapsamında yapılacak

uygulamalara ilişkin esaslar ile ilgili olarak 1 5 kişi ve Üzeri katılımcı sağIanılması durumunda Gıda

ro-ntrol ve ceneı ıı,ıuouıugu Rntalya Zirai Karantina Müdürlüğü'nce bidiğimizin belirleYeceği

tarihte toplantı salonumuzda lspm-,1 5 eğitimi ve bilgilendirme toplantısı d Üzenlenecektir,

Bu bağlamda üyeIerinize duyurulması ve 26.06.2025 tarihine kadar birliğimize bir üst

yazı ile katılımcı bilgilerini paylaşmanız hususunda;
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AHŞAP AMBALAJ MALZEMELERiNİN ISİL İŞLEME TABi TUTULMASI
vE işARETLENMEsiNE nain v6uıİiıı cı-i«

BiRİNCİBÖLÜM
Başlangıç Hükümleri

Anrac
MADDf, r- (I) Bu Yönetn'ıeliğin aınacı; zararlı organizmaların, il]racatta kullaııılan ahşapaınbalaj ınalzemeleri iie taşınması ve yayılıııasını engelleı-nek için gerekli esaslan beıirlemektir.

Kapsam
MADDE 2- (1) Bu YönetıneIik, alışaptan imal edilıniş ambalaj malzemeleri ile taşınanzararlı organiz.maların YaYıImasını önleırıeye yönelik olarak; ihracatta kullanılacak paleİ ."İro,t,kasa, kutı-ı, istif ıal-ıtası, kablo nıakarası .ır" tobin makarası gİbi ahşap ambaüa.; .aızemel.,.ine ,sııiŞlem uYgulaması ve karekod, ISPM l5 işaretlemesi iıe izİenebiıİrılk işu..ti"yrp, ı."s,n, İİ4kinesaslan, izin belgesi verilmesini, izin beİgeli işIetmeler, izin belgesiz işıet-eİe., ,"Ju.itİİİ".,kuI|anıcılar ve işaretleııe aparaü satış izin belgesine sahip işleiınelerin denetim ve

sorumlulukIaı,ı ile ahşap ambalaj maIzemelerinin deneı:mine dair hususiarı kapsar.
(2) Bu Yönetmelik;
a) AhŞaPtan imaI edilmiş ahşap aııbalaj malzemelerinin üretim aşaııalarına ait imalat

saflıalarındaki kesme, biçıne, seçıne, dizme, dönclürme, yerleştirıne, birleıtirme re çakma gibi
konulara ait izin ve denetiırıleri,

b) yurt içi kuIlanıma yöneIik ahşap ambalaj ırıalzeırıesi ticareti yapan işletıneleri,
. . c) Isıl iŞlem uygulaması, ISPM l5 işaıletlemesi ile izlenebilirlik işareti ve karekod
basılmayacak olan aşağıda belirtilen ahşap maİzeııreIeri;

l) 6 mın veya daha az kalınlıktaki ahşaptan yapılan ahşap ambalaj malzemesini,
. 2) Kontrplak, yonga ievha, lif levha, ycınlendiiilmiş şerit yonga ievha-osb, kapiama esaslı
levhalar gibi yapıştırıcı, ısı veya basınç ya da bı-ınların kon-ıuinasyonu ile oluşturulan, tamamen
işlenıniş ahşap ile yapılıııış ahşap anıbalal malzemesini,

3) Uretim esnasında ısıtılan şarap ve alkol fiçısını,
. . 

4) İşlenmiş velveya zararIıd.an ari hale getirılerei üretilnıiş; şarap, puro ve diğer hediye
kutuları,

5) TaIaş ve ahşap yünü,
6) Yiik araçIanna veya konteynerlere kalıcı olarak bağ|ı ahşap bileşenleri,
Ç) 29/612006 tarihIi ve 553l sayılı Orınan Mühendislİgi, Orman Endtistrİ Mıihendisligi ve

AğaÇ İŞ|eri Endüstri Mülrendisligi Hakkında Kanunun + ınİii ve 5 inci maddelerinde belirtilen
yetki, görev ve sorum lulukları,

kapsamaz.

Dayanak

_ MADDE 3- (l) Bu Yönetmelik, lI/6/2010 tarihli ve 5996 sayıIı Veteriner Hizmetleri,
Bitki Sağlığı, Gıda ve Yem Kanununun l5 inci, 34 üncü ve 38 inci maddelerine dayanılarak
lrazırIanın ıştır.

Tanımlar
MADDE 4- (l) Bu YönetıııeIikte geçen;

...a).Ahşap: Kabuklu ya da kabuksrız oImak üzere, yı_ıvarlak, biçilmiş veya yonga haline
getirilmiş l,ıer türlü odunu,

b) AhŞaP anıbalaj malzeı-ı-ıesi: Bir nıalın desteklenmesi, korunınası uayu tuş,n,-,-,u.,*du

Tarııı ve Orıı,ıan Bakanlığından:
YÖNETMELiK



krı1,Ianılan, ahşaptan yapılnrış paIet, sandık. kasa, kuıu. tstiJ' tahtası, kablo makarası, tmakarası ve benzeı,i ürtinleri, !qılqJ|, N4UIu lll'l[atasl, 
' Ek_ı

c) Bakanlık: Tr,.,r- u.'br.on Bakanlığını,
ç) BiIgisayar kontrollii otoı]lasyon sis]enii: Isıı işIem uygulamasının yapıldığı işletırıeninadı velveya ıınvanı. ısıl işlenı ııygrilanıası tarih ve rou,i. |uui numarast, fırın ntııııarası. ahşapambalaj ınalzemesi ölÇüsü ile çişıain; adeı veya.;.l".;lo." olacak şekilde bütün saylalardagösterebiIen, kaııera sisteır-ıi ve dığer tüm fırın 

"ı.ip.uniunn,n kontrolünü sağlayabilen. ısıIiŞlem fırını iÇerisindeki sıcaklık ölçe"rlerd., ı,"." *Iİİ"rİ Lr.uy,dun sonraki ondalık kısmını
:5' |rll olacak Şekilde Yuvarlamadan bi.". dakikal,k'a.ul,İıo.üu uktu.un, bütün bıj biigileri ısıilŞleı]l tlygLılalnası süresince kesintisiz biçiıı,ıde Bakanlık veri tabanına otomatik oiarak aktaı.anve Ek-2l'de belirtilen biIgileri raporlaınu i,"l.a", ,.,=n yuz,İ,,n sistemini,d, Denıonte ahsan ıııı!2l3j malzemesi: K."ji 6;ş,;.. başka bir bi|eşenle birleşmedenkul,anıian istif ve desiek 

"l,,'"., 
jiii ."ü";;i".'il;.ı.,';şındaki sandık, kasa, kutu, kablo ve

İ:.'rT#:§;r' 
gibi ahşap a,,buıuJ 

",uü,"."s;,İ" İÜ.'Jİı,n"s;nae kuıianiıan h;;j;;lş"p

, ') D::o::e alışap aınbalaj ııalzeme hacıni: Demonıe ahşap ambalaj malzemesinin eni,ooytı ve yüksekliğine ait sanıiınerre (cın) cinsinden değerlerin çarpıını sonLIcu elde edilen. m'olarakjtade edilen lııcıni 1en x boy x yükseklik = . . _Ö'
i) Denetiııı: En az ıki lSPrV.lI koıı.troJ. göıe v lisiylc yapılan, bu Yönetnıelik kapsanıındakiizin belgesine esas denetim leri, 

. 
izin beIgeli,;zin aeigesız, tedarikçi, kulianıcı ve işaretlemeaparat| satıŞ izin belgesine sahip işletmelei;ıe ;n.acattajİuııanı lan ahjap -.,uuiu.; ,uırJirJı".i""ait denetimle ri,

_ g) Dielektrik ısıtma yöntemi uyguianan ısıl işlem fırını (DH): Kalınlığı 20 cm'yigeçnıeyen 
_ahşap an-ıba|aj n,ıalzeınelerinin, en az bir dakika süresince, yüzey .,"-uı.ıg, auniı,asgaı'i 60'C'lik bir sıcaklık elde etmek tizere ,.,t, ır^,nu-i,r-,ı.un sağlayan mikrodalga, ı.adyofrekansı gibi ısıtma sistemi ve bilgisayar kontroüİü ;,;;;;"" sistemi ile birlikte kullanılabilenasgari 5 ırr3 hacme sahip yapıyı,

. . . ğl DH ısıl işleın uygulaması: Kalınlığı 20 cm'yi geçmeyen ahşap ambalaj malzemelerinin,dielekrik ısıtma YöntemiYle (mikıodalga, İaayo f.e[anİ, ve uenze.;.1, en az bir dakika süresince,yüzey,sıcakJığı dihiI, asgari 60 "C'Iik bir sıcatlık eıde etmek üzere ısıtılmasını,
, .. h] DH ısı| iŞleın uYgı-ılaması yapılabilir fııın hacıni: Fırın içeı.isinde yer a|an ısıtırıa sistemi(ınikrodalga, radyo lrekansı ve benieri), asma tavan gibi yapiların t'ınn içerisincle t"pı"a,g,
1,and.an. sonra geriye kaian, ahşap anıbalaj ınalzJmelerinin ısıl işı". r,.,n, ç.iri".konulabiIdiği fırın hacmini,

ı) DH kamera sistemi: Bir tanesi ahşap ambalaj malzemesinin ısıl işlem tırınına girişkısnıını, bir tanesi de çıkış kısmını görüntüleyecek ,ç,yiu ,ygrn bir yere ınonte ediln-ıiş iki Jdet,d].şi:,9.".:l"ş".i[ olumsuz koşullar ve karanllkta, sabii ve #eketli ğ<;rtıntııytı "n 
o, ıoso pit."ı

i:lİlill1l" video ve lblogral' görüntüsü olarak bilgisayar koniro|Iti oion-,,u.yon sistemineKayoeoeı]llen, bu kaylt Ve görüntüleri yazıcıdan bastırıldığında, görüntüntin kayiedildiği tarihve saati, 
-9]kJlnın sae alt köşesinde gösterebilen, bilgisalar korıtıollü oton-,rryon .i.tJ.i lı.kontrol edilebiIen sistemi,

. j).. PH veya HT ısıl işIem fırın l-ıacn-ıi: Isıl işlem fırınının iç ölçü|erinin eni, boyu veyüksekliğine ait santiünetre (cm) cinsinden değerleiin çarptmI sonucu elde edilen, ın3 olarak
ifade edilen hacmi (tıı.ın içi hacmi: en x boy x yÜkseklll<: .. ..r),

j) Genel müdürlük: Bakanlık Gıda ve Kontrol Genel MtidlirJİiğllntl,
k) Gün]ı'i,iklii sa]-ıa: Günıriik idaresinin denetiın, kontrol, yeİki ve sorun-ı lı,ıluğı_ında

bulunan; kara, demiryolu, hava gümrük kapıları, iç gımiıikler ile diler yer ve sahalardaiziki
olarak etrafindan aYrılnııŞ veya.böyle added]Ien yerİeİi; deniz gtimrtık kapılarında ise bu yerlerle
biflikte ilgili liman yönennelikleri ile belirlenen liman sahası İ,e demirleme sahalarını kapsayan
deniz ve kıyı alan larını,

l) IPPC: Uluslararası Bitki Koruırıa Sözleşnıesini,
. .m) [sıl iŞlem oPemtörii: lsıl işlem ı-ıygulamaları, lSPM l5 işaretleıııesi ile izlenebilirlik
işareti 

.ve karekod hakkında, müdtıritıkçe ğa il müdürlüğünce diiienlenen ısıl işlem operatör
eğitimine katılarak başarılı olır-ıuş ve Ek-9'da yer alan isıl-ışlem operatör Belgesı dıızenlenmiş
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gerçek kişiyi,
n) Isı| iŞlem uygulama 

.hizmeti: 
İzin belgeli işletme taratindan, tedarikçi veya kullanı Ek-1

sahip olduğu, bu Yönetmelik hü]<imlerine 
"""y" 

iii;v- ü shndardına uygun olmayan aaınbalaj ıııalzemesine ısıI işlenr.,lSPH,l ıs, izıenlb;ıi.iiı. jşr..,ı 
ve karekod uygulanmasını,o) ISPM l5 işareti: IsıI işIeın uygulaması gcırmılş atışap ambalaj ııalzemesinin, ISPM I5st.ndardını sağladığını beIinnıek u,noilyl" trıı"r]ı"". ,],,riJı.arası düzeyde ıanımlanmış logtıl u.ö) ]SPM l5 işaretlemesi: 

.Ahşap aınbaiaj n*ır"r..inin, izin belgeli işi.i.Jı".İ" a,Yöneııelik. hüküırılerine uygun olaral ,sıı işle,rı uyg;İ;;;;,"" tabi tutulması sonrasında; [SpMl5 standardını sağIadığını belirtınek anıacıyla, ;lili;.;;;, düzeyde tanımlanmış ISPM l5

ği:ii}}JiiT'iz 
TR kodu, işletme nunıarisı;" ;;;;;;;" ısıı i!ıem t,ı.ııniı ;ç.i"n ıogo ıı"

p) ISPM l5 kavıt detieri: ilıl- 9elseüi işletmelerce, bu Yönetmelik hükümlerine uygunbiÇimde ısıl 
.iŞIem uygulanıası, ISPM is ışur"tı.,n.ri ii" Lı.""uİİİ.İ,t ,'r|İ,İ"İ"j'İ'"r]İ"o"basılmış, sevke veya satışa hazır ahşap ambaıaj ,ni..r.i..in;n, ısıl işlem llJucu p;r,;. r;,bilgisayar kontı,o.|lii otomasyon sistemindeki p"i i ""iit*' ölçü ve çeşit bilgileri ile aynı olanve.beliniIen parıiye aiı ahşap ambalaj ıııalzeınelerinin ,.rı. r.yu satışının yapıldığı tedarikçi vekullanıcı bilgilerinin yazıldıĞı, her.bir ısıI ;şı". ı.,n, ;çin ayrı ayrı tutulan, il ınüdürlıiğü veııı üdür|ük^döner sermaye işleİıneIerinden alınan delıeri, '

, .. 0 ISPM I5 kontrol görevlisi: Bu Yönetıııelik kapsa,nında çıkarılacak yönergede şartlarıbelirtilen Yazılı ve sözlü sınavdan başarılı olarak ıspı,ı'İİ kontroİ görevlisi y",t;rı-uıruyu ı-,uı*kazanınış, Bakanlık ıııerkez ve. taşra.birimIeri iIe bağ|ı ve ilgili"kuruluşlo.au gor"uıl'r;.uutıııülrendisi, ofman endüstfi ııühendisi ve ağaç işleri endüstri mühendisi mesleğine nıensuppersoneli,
s) ISPM l5 standardı: IPPC tarafından, bitki sağlığı önlemleri için belirlenen uluslararası

standartlardan, ulusIararası ticaı,ete konu ahşap ambala] ıialzerıeleri hakkındaki diızenıeme|i,
ş) 

jl ınüdürlüğü: İl tarım ve orman müdürlüğünü,
t) İl ınüdürü: İl tarım ve ornıan ınüdürünü.
u) istif çıtası: Isıl işlem fırını içaisinde ısıl işlem uygulaması yapılacak ahşap amba|ajıııalzemeleri arasından hava akışının sağlanması için aralarına'konuıan aı,iap .aır".eyi,
ü) İstif tahtası: Ticaı'i nıajı koruıİıak r"yu a".t"tl.nı"k için krllun,lrn ancak ticari nıallailişkisi olmayan ahşap ambalaj malzemesini,

- - v) Işatetleme aparatı: Ahşap aınbalaj ınalzemesinin, izin belgeli işletme|erce bu
Y_önetıı]elik hüküınlerine uygun olarak ısıl işIem uygulanıasına tabi tutulnİası sonrasında, ISpM
,l5 ,standardını sağladığını belirtmek amacıyla, uIriloraras, düzeyde tanımlanmış tiIkemiz TR
kodrı, işletme numarasl ve ısıl_ işlem uygulaması türünü içeren logoy|a işaretlenmesi işlemi ileizlenebilirlik işareti ve karekod uygulaınisını Ek-l'de yer alan Ahşap Aınbalaj Malzemeleri ilellgili onaylı Tedbirler ve IspM l5 işaretleıne Esaslarına uygun oiarak kroıı, pirinç ve benzeri
metal kalıplar ile yakarak, dijital, manuel veya otomatik 

-makine|er|e 
uoyuyu.ut, ku,yu.ur

ahşap ambalaj malzenıesini işaretleyen araç ve gereçlerin tüır]ünü,

_ Y) IŞaretleme aParatı satış izin belgesi: İzin belgeli işletmelere, işaretleme aparatını iına|
ederek satan veya imal edilmiş işaretleme aparatını iü,p rotun işletmelir için düzenlenen, Ek-
l8'de yer.alaı-ı İşaretleme Aparatı Satış İzin Belgesini,

z) lşaretleıne sistemi: Ahşap anıbalaj ınalzemeIeri üzerine ISPM 15 işaı.etlemesini
otomatik veya manuel olarak uygulayan işaretleme aparatlarına ait sistemi,

aa) Ithalatçı: Malların; serbest dolaşınıa giriş rejinıi, dahilde işlenıe rejimi, gümriık
kontrolii altlnda işleme rejimi ve geçici ithalat rejiıni prosedürlerine tabi tutıılirak tiikemize
getirilmesini sağlayan gerçek veya tüzel kişiyi,

bb) Izin belgesi: Ahşap veya ahşap ambalaj ınalzemelerine, bu yönetmelik hükümlerine
uYgun olarak ısıI iŞleın ııygulaınası, ISPM l5 işaretleınesi ile izlenebiIirlik işareıi ve karekod
basma konusunda baŞvuruda bı.ılunan gerçek ve tüzel kişilerin başvurularının İSpM l5 kontrol
görevlilerince uyguıı görülııesi sonrasında, il müdürlüğü veya müdürlükçe düzenlenen, Ek-8'de
yer alan Ahşap Aınbalaj Malzemesi İşarel.Ieıne İzin Belgesini,

. cc) Izlenebilirlik işareti: Ahşap ambalaj malzemesinin, bu yönetmelik hükümlerine uygun
olarak ısıI işleın uygulaması yapılması sonrasında Ek-l'de yer alan Ahşap Aııbalaj Malzemjeri
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ile İlgili onaylı Tedbirler ve IspM l5 İşaretleııe Esaslarına uygun olarak fırın nunıarası,numarasl veısıl iŞlem LıYgulamasının yapıldığı tarihi yıl olarak ğJsteren logo iı" ış"..İİ"",". Ek-l
ÇÇ) HT ısıl iŞlem uYgulaması: A hşap 

-ambalaj'.ulr.r.ı.rinin, 
konvansiyonel ısıl i.tlrını ile en az otuz dakika süresince, ahşap'kaIınlığı İr,u not,u.,.,.u[l,g, dahi| ""rg".i 11'"c,ıiı.bir sıcaklık elde enıek iizere ısıtılmasını.

- dd) HT ısıl iş-Iem uygulaması yup,lubili,, fırın hacmi: Fırın içerisinde yer alan fan, asmatavan, serpantin gibi yapıların fırın içeris.inde kapladığı alandan sonra geriye kalan, ahşapaınbalaj ınalzeıne lerin in ıs ıl işlem fırını içerisın" *onulau,ıaig; fırın hacnıini]ee) HT kaınera sisıemi: lsıI işIem fırının kup,s,n, kn.ş,dun görecek ve fırının içerisinekonulacak ahşap ambalai malzeıne lerin tanıamını gl,J^rtiı"y...t açıyla uygun bir yere nıonteedillliŞ bir adet, dıŞarıda oIuşacak olı-ımsuz iklir;; k;;;l|". ve karanlıkta, sabit ve hareketligörüntüyü en az l080 niksel çözünürliikte video u.'forogruı görüntüsü olarak bilgisayarkontroIlü otol]]asyon sisteııiııe kaydedebilen,. ır, ı,uy,i ,.'görtlnıüleri yazıcıdan bastırıldığında.göriintüntln kaydedildiği tarih 
,ve saati,- çıktının sag ali köşesinde gosterebi;;, ıri(i.oyu,.kontrol l li otomasyon sistemi i le kont.ol eji lebi len .irr"-n, ;.

. .ff) Kabuğu soYulmuŞ ahşap: Üzerinde; uzunluguna bakılnıaksızın 3 cnr,den daha azgenişlikte veya 3 cıı'den aaha btı.yıik genişlikte oıup au'so-"n..'aen daha az topır, ytır"y'uınnosahip kabuk parçası bulunan ahşaÜı, -

. .. CC) Kaıantina Şartı: Etraftan zararlı organizn,ıa buiaşmasıırın önlenmesine yönelik olarakkullanıcı, tedarikçi ve izin belgeli işIetmenin iahip 
"ldrğ;;-.; 

Yönetmelik hüküınlerine ve ISPM
.1.5 

standardına uygun, ısıI işIenı uygulamas, ," ;şo."tı.f"sı |apılmış ahşap u,,..uuıu.; .uır".-"ı"riile ısll iŞlenı uYgulaması yup,l.ar,ş ;şu."t.iz ulrşup 'aıııbalaj nıalzeınelerini bir aradabulundurınamak üzeı.e aJacağı ttlm tedbiİleri,
ğğ) karekod: IsıI işlem uygulamasına ait verilerin Bakanlık veri nbanına kay|t olup paıtinumarası verildikten sonra Ek-2i'de yeı alan Karekod içerisina. o"poıunu.uk niı!ıı",belgesinde 

.belirtiIen biJgilere erişiimesine ve bunların .npo.1un.o.,nu olanak sağlayan ikiboyrıtlu barkodu,
hh) karekodlu ısıl işlem çıktısı: izin belgeli işletmelerce bu yönetmelik hükümlerine

:lşil,",l"*k,ısıI işleın uygulaması yapılmış ,. bilgiruyr," konı,ollü otomasyon sisıeınine bireroaklkallk sıcak,llk verileri pani numarası verilerek kaydoIınuş işlemin, ısıl işienı uygulaınasının
başlangıcından bitişine kadarki sıcaklık verilerinden sadece 56.c ve üzeri sıcaklıkta kesintisiz
en az otı,ız dakika ka|dığı süreye ait olan beşer, onar, onbeşer veya yirmişer dakikalık değerleribir sayfalık. çıktıda gösteren, sağ üst koşesinde karekodu basılmış olarak Bakanlık veri
tabanından alınan belgeyi,

ıı) karekodlu ahşap ambalaj malzemesi: Ahşap ambalaj malzemesinin, bu yönetmelik
lıi,ikünılerine uygun olarak ısıl işlem uygulaması y"p,i.o, sonrasında Ek-l'de yer alan AlışapAmbalaj.Malzeııeleri i|e ilgiIi Onaylı Tİdbirler u" ı'spv |5 işaretleıne Esaslarına uyg.ın olaı.akkarekod ile işaretlen mes in i,

. .. .ii) Koınpozit ahşap anıbalaj malzeı-ııesi: 2 nci maddenin ikinci fıkrasınııı (c) bendindebelirtilen kapsam dışı ahşap biIeşenler ile kapsaıı d6hilindeki ahşap bileşenlerin birlikte
kııllan ılmasıyla elde edilen monte haldeki uhşap amlrala.j malzemesini,

jj) kuIlanıcı: IspM l5 standardına veya bu yönetnelik hükümlerine uygun ısıl işleı-ıı
uygulaması, ISPM l5 işaretlemesi ile izlenebilirlik işaıeti ve kaı-ekod.ı bas,lmıİ ihşap amüaıa.j
malzenıesi ihraç eden veya ihraç edilecek iirün beiaberinde, IspM l5 standardına ,eya b,Yönetıııelik hükümlerine uygun ısıl işlem uygulaması, ]SPM l5 işaretlemesi ile izlenebilirlik
işareti. ve karekodu basıImış ahşap ambaIaj maLemesi kullanan işletmeIeri,

, kk). Kuru hava veya buhar yöntemi uygulanan ısıl işIem fınnı (Hl;: Ahşap ambalaj
ıııalzeınelerin iı,ı, kesintisiz en 1:.ot,,z dakika süresince, ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığı
dahil, asgari 56 "C'lik bir sıcaklık elde etmek ür"r" ,.,tİü,rus,nu imkan-sağ|ayan ısıtma sisten]i
ve bilgisayar konn,oIlü otomasyon sistemi ile birlikte kullanılabllen asgarı 5b m] hacme sahip
ısıl işIeııı yapabilen konvansiyoneI fırını,

Il) MaJ: Ticari veya başka bir amaçla bir yerden bir yere nakledilen her tiirlii eşyayı,
. mm) Monte ahşap ambalaj malzemesi: Ahşap aınbalaj malzemesini olııştuiar1 

'her 
bir

ahŞaP ParÇanın, birbiriyle birleştiriIınesi sonrasında elde edilen; palet, sandık, kasa, kunı, kablo
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nlakaı?sı ve bobin makarasü gibi ürünleri,
nn) Monte ahşap aıı balaj, ııalze.ıne hacmi: Monre ahşap aııbalaj malzemesinin eni, Ek-l

v_e yüksekliğine ait santimetre (cm) cinsinden aege.ı..in firpı.ı sonııcu elde edi|en m3 oifade edilen_lıacnıi (en x boy x yükseklik = ,r!j, '-
oo) Miidiir: Zirai karantina müdiiriinii-
öö) Müdürlük: Zirai karantinamlidUrlligtint,
pp) Onarını: Ahşap ambalaj malzenıelerinde, en fazla üçte biri oranıııda parçayen ilemesin i,
rr) otoınatik çakım ve işaı,etleme hattı sisteıni: Ahşap ambalaj malzemesi üı.etimi yapan,ima]aı sat'lıalan arasıııda geı,ekecek seçıı,ıe, dir;;, ;ö;Ji;;", yerleştirme, birleştirıne, çakma,ISPM l5 iŞaretlemesi ve benzeri işlenİlerin y"p,l"UiıJiğİ İ"oii[a içi'yi;rtır uunı r"yu otln-,,uttsistem leri,

" ,ss) 
Parti: lsıl işlenı uygulanıası yapılı-ııak üzere, DH veya HT ısıl işien-ı fırını içerisine birsef'erde konuIan ahşap ambalaj malzemeİinin,urnur,n,,

şş) parti nun]arası: Bu. yönetmelik. hüküııılerine uygun olarak ısıl işlenı uygulamasıyapılıp 56 oc ve üzeri sıcaklıkta kesintisiz en az otuz djkiı<ul,k süre tamamlandıktan sonrabiIgisayarlı otomasyon sistemi tarafından otomatik oıaJ ve.iüen ve BakanIık veri tabanınakayded ilen rakamı,

. .ıt).Serbesı doIaŞıına giren üı'ün: iıhal ürlin beraberinde ülkeıniz gümrüklerinden resıııiolarak giren ve ithal ürüne ait t-aturanın ekinde, ithal ürünle biılikte kull"anılan Jş"p-r"ıİ"ı..;ınalzeııesine ait ısıl iş]em çıktısını taşıyan, ]PPC'nin hazır|amış o|duğu ISPM l5 standardınauyguı-ı özellikte olan, Ek-l'de yer alan Ahşap Anıbalaj Malzenıeleri iĞ içı;' or"yı, iJiirı*ve IspM l5 İşaretleme Esaslarının. üçüncü fıkrasında 1ıer alan iz|enebilirlilı işareti ve dorclünctifıkrasında yer alan karekod uygulaması hariç aıge. tıııtıımı".ine uygun olan ahşap ambalajınalzemesi,

- 
uu) Tedarikçi: İhracatta kullanılmak üzere, bu yönetmelik hükümlerine uygun, ısıl işlemrıyguIaması, lSPM l5 ve izlenebilirlik işaretieıııesi iIe karekodu uu.,ı.,ş i"ı-,şup u.üuıu.;malzemesi iie ithal edilen veya. serbest dolaşıma giren ISPM l5 standardına ;y;"; ;;ş"pambalaj malzemelerini alıp satan işletmeleri,

_ . 
üü) Tedarikçi kaYıt belgesi: İhracatta ürün beraberinde ku]]anılan ISPM l5 standardına ve

bı,ı yönetınelik hükümlerine uygun ahşap ambalaj malzemesini alıp satan tedarikçiler için il
m.üdürlüğü ve müdürlükçe düzenlenen, Ek- ıs't" yer alan ihracatta Kullanılan Ahşap Aınbalaj
Malzeıne si Tedarikçi Kayıt Belgesini,

. 
vv) Tedarikçi kayıt defteri: Btı yönetmelik hükümlerine uygun biçimde ısıl işleııuYgulaması ve ]SPM I5 iŞaretlemesi iIe izIenebilirlik işareti ve tur.[o-a, yup,ür,ş izin beİgeliişletme veya başka bir tedarikçiden alırunış ahşap anıtalaj malzemeleri iıe-ithal-ediıen veya

serbesı. dolaşıına giı,cn lSPM l5 sıandardına ,. Ei- ı'a" yt"r alan Ahşap Ambalaj MalzemeleriiIe ilgili onaylı Tedbirler ve ISPM l5 işaredcme E.i.ıu.,n,n üçüncü fıkrasında yer alanizlenebilirIik işareti ve dördi.incü fıkrasında yer alan karekod uygulaması hariç diğer
hiiküınlerine.uygun ahşap ambalaj. malzeırıeierinin alış bilgilerinin yor|ıarg,, al,nan bu ahiapuTblluj.. malzemelerinin başka _bir tedarikçiye veya iullanıcıya suıİ,nu uit bilgilJrin
ted^arikÇilerce tutulduğu, iI nıüdürlüğii ve mı-ıjıirttik döne. sermaye işletmeIerinden alınabilen
defteri,

yy) veri tabanı: Bakanlık tarafından oluşturulan, izin belgeli işIetmelerce yapılan ısıl
iŞleııı uygulaınaIarına ait tüm işleınlerin ve veri]irin ele[tronik orÜmda kaydedildiği [iakanllga
ait dij ital depo|ama alanını,

.. 
zz) ye.niden üretim: Ahşap ambalaj malzemelerinde, üçte birinden daha fazla oranda paıça

yen ilenıesin i,

. aa.a) 7 arari organizma: Bitki veya bitkisel tirünlere zatar vefen bitki, hayvan veya
patojenik ajanların tür, streyn veya biyotiplerini,

66b) Zararlı organizma iIe nıücade|e: İhracatta kullanılacak ahşap anıbalaj ııalzemelerin
(ğ) ve (ÇÇ) bentleri ile serbest dolaşıma giren iirünlerin ISPM l5 standarjında belİrtilen HT, DH,
MB ve SF tedbirlerine uygun olarak işIem gördüğünü,

ifade eder.
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izin Belgesi Başvurusu, rr', 
'"'J§l}İj'''*'Hur.r.r, 1.edarikçi Kayıt Belgesi

Başvurusu ve İzin Belgeli İşletmelerin Trş,ruu bereken §artlar

Ek-l

Izin belgesi başvurusu, izin belgesi yenileme başvurusu ve tedarikçi kayıt belgesibaşvurusu

.. MADDE S- 1l; izin belgesi almak isteyen işletmeler, üçüncü fıkrada belirtilen belgelerin,asılları veya belgeyi veren kurunı onaylı ya da aslını göimek şartıy|a, *ıatl.ıiıt i"y" iı
':q:İİğii onaYIı suretleriyle birIikte; ınııdİirltık brıiunan illertle.ıia'tııİig., Jİg.. iıılrl. iıı,ııüdürlüğiine müracaat eder.

, ., ..(?) Müdüf,ük veya il müdürlüğünce yapılan incelenıe sonucunda belgelerde yer alan

!i'_r]l::i ll'-Pl'.' 
ile ııyuınlu olduğunıin t.spit.diI*".i haiinde, işlet-ed. izi"n beüg.sin. esasoenetlm yaplllr.

(3) Başvuru beIgeIeri şunlaıdır:
a) Ek-2/A'da yer alan başvuru dilekçesi.
b) Ek-3'te yer alan lsıl İşleııı Fırını .İeknik 

ÖzelIikleri Belgesi.
c) Ek-4'te yer alan IsıI işlenı o_peratöıü iş Sözleşmesi, (isıl işlem operatörünün, iş|etnlesahibi veya ortağı olduğunu beige lendirınesi halinae, iş sclzl.şmesi uon.rr.;.
Ç) Ek-5'te.Yer alan İzin Belgeli İşIetmenin İs,I işlem Fırını/lsıtma Sistenıi,Kontrol

Odasının işletme içerisinde Bulunduğİ Yerİ G<;sterir K.oki_'
d) Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnafve SanatkArlar Sicil Gazetesi.
(4) izin belgesi başvurusunun, işIetınenin ıırerkezi veya şubesi için yapılması durumunda

şu esaslar uygu lan ır:
a) Izin belgesi, işleınenin ısıl işlem fırını kurduğu yerin adres ve unvan bilgilerine göre

düzenleniı" izin belgesi gerÇek ve ıüzel kişinin ,nr,İ,nu verilir. lşleııııenin ,nru'n, ul uaİr..ı
aYnı olmak ŞaıtıYla iŞletmenin hissedarlarının paylarını başkalarına devretmesi veya hissedarıolan ortaklarının aralarındaki 

.pay devri ,on.u.i pry dagılımının değişmesi izin belgesininyenilenmesini gerektirmez. izin belgesinin farkIı'unvani sahip bir lşi"t.n"y" devrejiImesi
dı.ırumunda izin belgesinin yenilenmesi gerekir.

b) Ilk del'a izin belgesi alacak işletmelerin. merkez veya şube olmak üzere hangisi için
nlüracaat ettiğine bakılmaksızın, yeni bir ISPM l5 işaretleme nufftarası verilir. Başvuru ınerkez
iÇin YaPılınıŞ ise bütün başvuru belgeIeri ve ISPM l5 kontrol görevlilerince düzenlenen tüıı.ı
belgeler merkeze ait adres v" unran biıgiüerine göre olmak zoriındadır. Başvurunun şube için
YaPılmıŞ o]ması halinde başvuru belgelerinden, 1rırkiye Ticaret Sicili Gazetesi 1r"yu Tti.kiy"
Esnal ve SanatkArlar Sicil Gazetesinde merkez ,. şub. biıgiri olması ve diger bİlgelerJeH
bilgiler.ile IspM l5 kontrol görevlilerince düzenlenen tüm belgeIerin şubeye aiiadres İe unvan
bilgilerine göre olması gerekir.

, .. c) lzin belgeli bir iŞletmenin, izin belgesinde yazan unvan ve adresi merkeze ait btılunması
haiinde ve t'ark]ı bir adreste faaliyette bulunan şubesine yeni bir ısıl işlem f'ırını/fırıniarı
kurulm.uşolması şarıyla, şubede kurulan ısıl işlem fırınına, ş,ü" unrun ve adies bi|gilerine göre
Yeni bir ISPM l5 iŞaretleme numarası veriİebilir veya'izin belge|i işletmenin İalep etıİesi
halinde ŞubeYe, merkeze ait izin belgesindeki ISPM l5 işaret|eme numarasl verilebilir. Merkeze
ait IspM l5 işaretleıne nunlafasınIn şubeye de verilmesı durumunda, şubeye kurulan ısıl işlem
fırını/fırınlarına merkezde bulunan ısıl işleın fırın sayısından sonra gelecek şekilde nı"ıııaı.a
verilir. Diizenlenen izin belgesi şube unvan ve adrei bilgilerine göıe IspM l5 işaretleme
nunlarasl ise merkeze ait olur. Merkez ve şubede farklı İsıl işleııİ operatörlerinin istihdam
edilınesi zorunludur.

^ .ç) 
İzin_belgesine sahip işletmenin, Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnafve

SanatkArlar SiciI Gazetesinde belirtilen ortakları veya hissedarları aynı oımak şartıyla, bu ortak
veya Jıissedarlar üzerine kayıtlı birden fazla farklı unvanda işletme veya şube olması v" izin
belgeli iŞletme ile diğer işletmeterin salribi olan kişiIer aıasında bir f'arklı|ık buIunn.ıaması
halinde; izin belgeli iŞlelne faaliyetine cliğer işleınelerden birine ait unvanıyla devaııı etnresi

6



kaydıyla, bu dııruııı devir isleıni olarak değil uııvan değişikliği olarak değerlend irileı.ek l
I'Ii|'T: iŞIemi yapılıı. Yeni ü-,nvanı,e adres bilgileri, izii telgesinde belirtiien, ısıl işlem f Ek-l
bulunduğu adres olacak sekilde Türkiye riir"i 's;"iii 

bazetesi veya Türkiye Esnasanatk^rlar sicil Gazetesinde yayın latıldiktan sonra unvan değişikliği için başvuru yapılır. izinbelgesine esas denetiın van,l,nadan belge yeni|emesl v.plılr. v."i unvanla faaliyetine devaınedilecek işletmenin, ısıl işlem lırınının bulunduğu yerde yeı.ine larklı bir adreste devam eımesive ısıl iş|enı firını bu adrese taşınması halinde"izin ueıg",in" esas denetim yapıIdıktan sonrabelge yenilemesi yapı lır.
d) Ticaret Bakanlığına bağlı gtimrük sahaları ve serbest bölgeleı.de f'aaliyet gösterenişletnıelerin; bu saha ve bcılgelirdJ olnıak şarıyla, itı*i ui. ı.i.u'iu,r" 

"ı"r,"j"" 
i.i"l,İ"*"bulunınak tizeı'e izin belgesi aIına. ıalebi olınası'duı,um ıınau ıiçıincti fikl.ada istenilen belgelerdcn,ıııerkez ve ŞubeYe ait Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi u.y,. İti.tiy. Esnafve SanaıkArlar SiciIGazetesine ilave olarak kiralama.alanına ait adresi g<ıste.Jn ııı.ı<iye Ticaret Sicili Gazetesi veyaTiirkiye Esnafve Sanatkdrlar Sicil Gazetesi y"r;n" [;ruıunun uİana ait kira sözleşmesi istenir.

, 
(5) İzin belgeli iŞletınelerin, izin belgesi v"rİİ.r" İİİ",nı"ri aşağıda belirtilen durumlardayap ı Iı r:

a) Izin belge|i işletmenin, f'arklı bir adrese taşlnması durumunda; ısıl işlem uygulaması veISPM l5 iŞaretlemesi ile izlenebilirlik işareti yapıİabilnıerİ için, ,uş,nrnu işi"i"i oi,İ.ri'iiJ"tr"taı,afından müdürlük ya da il nıüdürlügine Et-in'ae y", uıun başvr. diiekçesi iı. ,.,tı'ru""u'

:*:]::: İ:i:j]r:_Tu!l"i" 
işJemi sonrasında üçüncii fık;daki belgelerle birlikte, müdürıük veyaIı muourlugune müracaat edilınesi ve izin belgesine esas deneıim yapılması gerekir. izin belgesi

j: :}|':l:-qi, Tra 
müdliılükçe yenileninceye-kadar askıya alıııa işleıni ,ygiüun,.. e.*,yu uı.uışıemI uyguIanan ışletmede ısıl işleın uygulaması ve IspM l5 işaĞtlemesi yaşrhmur,yapıldığının tespit ediImesi haiinde izin bilgesi almadan ISPM l5 işaretlemesi İup,ıJ,g,nuhiikınedilir.

b) [zin belgeli işletmenin, mevcut ısıl işleın tirınının, işletme içerisindeki yerinin, ısılişlen-ı fırınını besleyen ısıtma sisteminin veya biIgisayar kontrollü otonıasyon'sisteminin
değişmesi durumurıda; ısıl işlem fırını ve ]SPü.ls iğareiinin kullanılabilmesi için, Ek-2lB'de
Yer alan baŞvuru dilekçesi, Ek-3'te yer alan Isı| işIem Fırını Teknik O."ıııpİ"ri ğ"lg*İ ,"t1-5'te.Yer.alan İzin BelgeIi İşleıııenin Isıl işlem Fırını/Isıtnıa Sistemi,/Kontrol oaus,İ,İ işİ"t."
lÇeı'isinde Bulunduğu Yeri Gösterir Kroki ile müıdürltik veya il müdürlüğüne müracaat edilmesive izin belgesine esas denetim yapıIması gerekir. yenilenen Isltma veya otomasyon sistemininy'..qi':]] işlenı fı.rınının yeni yerinde kullan ılabileceği onaylanıp izin belgesi iI mudtırlııgıi veyaııüdürlLikçe yenileninceye kadar askıya alına iş lem i uygı,lun,.. Ark,yu ilma işIemi uyğrüanan
işletmede ısıl işlem uygulaması ve IsiM ıs işaietıemesilapılamaz; yapıIdıgının tespiieiilmesi
halinde izin belgesi almadan ISPM I5 işaretleİnesi yapıldİg,na hükmedilir.
. c_) .lzin belgeli iŞleınenin, mevcut ısıl işlem fİrın,n,n, ısıl işIem fırınını besleyen ısıtma

sisteminin veya bilgisayar kontrollü oto-uryon sisteminin değişmesi veya sayısınln artması
duruıııunda aşağıdaki htikiimler uygulanır:

. l) Daha önceden onay aImış ısıi işleın fıı ınının, ısıl işlem fırınını besleyen ısıtma
1istgm^il]n veya bilgisayar kontrollü otomasyon sisteminin değiştirilmiş olması halinde;
değiŞtirilen ıslI iŞleın fürını, ısıtma sisteıni veya bilgisayar ı<onıroİıu oto-r.yon sisten1inin
kullanı labilmesi ısıl işlem fırınında ısıl işlem ,yguıui"usi yapabilmesi ve IspM l5 işaretini
kullanabilmesi için, Ek-2lB'de yer alan buşru.u diü.kç"ri, 

'Ei<-s'te yer alan Isıl islem Fırını
Teknik Özellikleri Belgesi ve Ek-5'te yer aİan izin n"İg.ıİ üşı"İ,";"İ" ı.lİ-İşı". İ;.;",;;,;;r"
S isteıı i/Kontrol Odasının İşleıne İçerisinde Buiuntluğu İeri Gösterir Kroki iİe ınüdürliik veya
il müdürlüğüne miiracaat etmesi ve izin belgesine esas denetim yapılması gerekir. Değiştirilen
ısı| iŞlenı fırını, ısıtma sisteıııi veya bilgisayar kontroIlü oton]asyon sisteminin ku llanı labileceği
onaYlanıP izin belgesi iI müdiiıIı'ığii veya miidiirliikçe yenileninceye kadar söz konusu ısıl işlem
fırınında, ısıl işlem uygulaması ve IspM l5 işaretlemesi yapılamaz, yapı ldığının tespiti halinde
izin belgesi alııadan ISPM l5 işaretleınesi ya|ıldığına hUkınedilir.

_ 2) Daha önceden onay alınıŞ ısıl işlem fırınına ilave olarak yaptırılan ısıl işlem fırın veya
tlrınlarında ısıl işlem uygulaması yapabilmesi ve IspM l5 işaritini kulIanabiimesi için, Ek-
3/B'de Yer alan baŞvuru dilekçesi, Ek-3'ıe yer alan Isıl işlem İırını Teknik Özellikleri Belgesi
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ve Ek-5'te Yer alan Izin Belgeli işletmenin tsıl işlem Fırını/[sıtma Sistenıi/Kontro l odaıŞletn]e lÇerlslnde BtıIunduğu Yeri Gösterir Kroki ile ıniidürliik veya iI ınüdürlıiğiine mii., Ek-l
etmesi 

.ve izin belgesine esas.denetim yapılması gerekir. Yeni ısıl işlem f,r," ,"-r; f,;;;l;
ku|lan ı labiJeceği onaYlanıp izin belgesi il'ınüdürlü."ğü veya nıtidürlükçe yeniıeninceye ı.uJu.. ,r,lişle.m.fırınlannda, ısıl işlem ,IqyliT§, ve ISPM 1-5 işaretlemesl yapılamaz, yapıldığının ıespitiha|inde izin belgesi almadan ISFM l5 işaretlemesi yup,laİgru hükmediIir.

3J Daha önceden onay almış ısıl işlem f,.,nru iırri olarak kurulan yeni ısıl işIem fırınıveya. iırınları il müdürlüğü. veya 
- 
müdürlükçe onaylanıncaya kadar iiin belgeii işletmeonaylanmış ısıl işleııı flrınları kullanılınaya deuam ede..

. . Ç) Izin belgeli iŞIetnıenin, işIetmesi içerisine otomatik çakım ve işaretleme hattı sisten-ıikurdurınası durumunda; izin belgesi yenileme başvurusunda bulunulması gerekir. Bu durumda,Ek-2lB.'de Yer alan baŞvuru dilekçesi, otonıatik çaİını ve işaretleme hatt! sistemi kurulumuna ait
|i|,,,l il: birlikte, en geç otuz gün içerisinde müdürlük veya il müdürtüğüne -üracaat eder.IspM l5 kontrol görevlilerince işletme içerisinde otomal.ik çakım ve işaietleme hanı sistemitespit.edilip, Ek-7'de yer ala-rı Ahşap Ambalaj Malzemesi işrr"ı"".,.-iri"'s"ı;;;";;.r,
Denetin,ı Raporunda belirtilir. izin belgesi il müjüIlüğü veya müdürlükçe yenileniıiceye kadar,
bu.işletınede; ısıl_işlem uygulaması sonrasında Ek-ı'di yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeleri ilellgiIi onaylı Tedbirler ve ISPM I5 işaretleme Esaslarına göre ISPM l5 işaretiemesi yapılmaya
devam ediljr. İzin belgesi yenileııınisine nrüteakip ısıl işiem uygulaııası öncesiııde IspM ]5
işaretlemesi yapılabilir. İzin belgesi yenilenmeden ısıl ijlem uyğulaması öncesinde IspM l5
işare.tiemesi yapıIanıazl yapıldığının tespiti halinde izin belgesi almadan IspM l5 işaretlemesi
yapıIdığıı-ıa hükmedilir.

. d).izin beIgeli iŞletmenin, izin belgesinin herhangi bir işletme tarafından devralınmak
istenmesi durumunda; devir işIenıi öncesi işletme tarafınd-an n]tidiırltık veya il müdürlüğüne Ek-
2,1B'de Yer alan baŞvuru dilekÇe_si ile müracaat etmesi gerekir. Devir işIemi sonrasında İşletmeyi
devralacak işletmenin, üçüncü.fıkranın (b), (c), (ç) ve-(d) bentlerindeli beıgeıer ve izin belgesi
üzerindeki tüm hakların devredildiğine dair noter onayİı devir sözleşmesi iĞ biııkte, müdü;lük
veYa il ınüdürlüğüne müracaaı etmesi gerekir. Devretmek isteyen iş|etmede, devir söİleşmesinin
yapıldığı tarihten itibaren, devralan işletnıede ise izin belgeii il müdürlüğii veya müdürlükçe
yeniJeninceye kadar ısıl işlem uygu|aııası ve ISPM l5 işaretlemesi yuğ,ıu*i.; yapıIdığının
tespit edilmesi halinde izin belgesi almadan tspM l5 işaretlemesi yapıldıgına ııtıı<meailir. 

-
. e) tzin belgeli işletme, yetkiIi kurum veya kuruluş tu.ofinaun yapılan numarataj

çalışmaları nedeniyle adresinin değişmesi durumunda; değişikliği takip eden iki ay içerisinde
Ek-2lB'de Yer alan baŞvuru dilekçesi ile izin be|gesi yeniİeİne blaşvurusunda bulunur. üç1incü
fikranın (c) ve (d) bentlerindeki belge|er ve iügiii kuium veya kuruluştan alınacak numarataj
belgesi ile birlikte, nıüdürlük veya il ınüdürlüğüne n-ıüracaaİ edilmesi gerekir. İzin belgesi il
ıııüdürlüğü veya müdür|ükçe yenileninceye kadar, bu işletmede; ısıl işleıi uygulaması ,"lspM
l5 işaretlemesi iIe izlenebilirlik işaretlemesi ve karekod basımı yapılabilir.

. .f) İzin belgeli işletme, unvanıntn değişmesi durumunda; değişikliği takip eden iki ay
içerisinde Ek-2lB'de yer alan başvuru dilekçesi ile izin belgesi yenilJme bİşvurusunda buIunur.
uçüncü ikranın (b), (c) ve (d) bentlerindeki belgeler ve unvan değişikliğini gösteren Türkiye
Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnaf ve §anatkirlar Sicil Ğazeteİi tır:neği ile birlikte,
ınüdür|iik veYa il ınüdiirliiğüne miirataat edilııesi gerekir. İzin belgesi il miidıiı.liigü veya
müdürlükçe yenileninceye kadar, bu işletmede ısıl işlem uygulaması * ıspv l5 işarıtlemesi
iIe izlenebilirlik işaretlemesi ve karekod basınıı yapılabilir.

(6) izin belgesi iptal edilen işletmelere uii ıspıı l5 işaret numarası, iptal edilen izin
belgesinde unvanI yazan işIetme dışında başka işletmeye verilmez. izin belgesi iptal edilen
işletmenin, yeniden işaretleme izin belgesi aln-ıak isteıııesi durun-ıunda Ek-2/C'd; yer alan
başvuru dilekçesi ile başvuruda bu]unuIması gerekir. ÜçüncLı fıkranın (b), (c), (çj ve (d)
bentlerindeki belgelerle birlikte, müdürlük veya il müdiirlüğüne müracaat etmesi ve izin
belgesine esas denetim yapılması gerekir. İşlcınenin talep etmİsi durunıunda iptal edilen izin
belgesindeki IspM l5 işaret numarası tekrar verilebileceği gibi yeni bir I§pM ı5 işaret
numarası da verilebilir.

(7) Ek-8'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemesi İşaretleme İzin Belgesinde belirtilen
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ahşap ambalaj malzenıesi işaretleıne izin belgesini aln,ıak için ahşap ambalaj malzeme
iiretim aşaınalarına ait imalat sathalarında kullanılan haın odun ürününün kesme, biçme, se Ek-l
dizme, döndürme, yerleştirme, birleştirnıe, çakma gibi işlemleri için ihtiyaç duyulan mı
ekiPmanına sahiP oImak, ahşap anıbalaj maIzemesi üreticisi olmak zorunlu'aegilaİr. Sadece DH
ve HT ısıl işlem fırını kurulumu yapılarak da bu yönetmelik hükümlerine İıygun olarak ısıl
işlem uygulaması ve ISPM l5 işaretlemesi yapmak üzere izin belgesi alınabilir.

(8) TedarikÇi kaYıt belgesi almak isteyen işIeıneler, Ek-l3'te yer alan İhracatta Kullanılan
Ahşap Ambalaj Malzemesi Tedarikçi Kayıt Belgesi Başvuru ve Beyannamesi ve ekindeki
belgelerin asılları veya belgeyi veren kurum onaylı ya da aslını görmek şartıyla, müdürlük veya
il nıüdürlüğü onaylı suretleriyle birlikte n-ıüdürlük buluııan illerde müdürlüğe, diğer illerde il
müdiirlüğiine müraçaat eder. Müdürliik veya il müdürlüğü IspM l5 kontrol görevlilerince
başvuru sahibi iş|etmenin adresinde yapılan inceleme sonucunda, Ek-l3'te yer İıan İh.acatta
Kullanılaıı Ahşap Ambalaj Malzemesi Tedarikçi Kayıt Belgesi Başvuru ve Beyannamesi ve
ckinde yer alan bilgilerin doğru olduğunun tespit edilmesi halinde, işletme için Ek-l4'te yer
a]an Ihracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzen-ıesi Tedarikçi Kayıt Belgesi Başvurusunda
Bulunan İşletmede Yapılan Denetim Tutanağı düzenlenir. Başvu.ulaİ, uygun görülen
İşletınelere il müdürltiğii veya ınüdürlükçe Ek_ l5'te yer alan İhracaıta Kullanılan Ahşap
Ambalaj Malzemesi Tedarikçi Kayıt Betgesi düzenlenir. İhracatla kullanılan ahşap anıbalaj
ıııa|zemesi tedarikçi kayıt belgesi alan firmaların, isim listesi ve iletişim bilgileri Genel
Müdürlüğe gönderilir. Firmalara ait bilgiler Genel Müdürlükçe Bakanlık internet sitesinde
yayımlanır. Dokuzuncu fıkrada belirtilen işletıncler hariç olmak üzere, il ıııüdürlüğü veya
ıııüdürlükçe tedarikçi kayıt belgesi düzenlenıııeyen işletmelerde, ihracatta kullanılan ahşap
ambaIaj ınalzeınesi ticareti yapılaınaz. Yapıldığının tespit edilmesi halinde, zararlı
organizmalarla mücadeleye aykırı işlenr yaptığına hükmedilir.

(9) Izin be|geli işletmelerden veya tedarikçilerden bu Yönetmelik hükümlerine uygun
olarak ısıl işlem uygulaması ve işaretlemesi yapılmış veya ISPM l5 standardına uygun serbest
dolaşımdan gelen ahşap aırıbalaj ınalzemelerini alarak, bu ahşap ambalaj maIzeıneleri üzerine
kapsam dışı olan karton, mukavva veya plastik benzeri malzemeleri monte ederek kullanıcının
ilıraç ürününü koyabileceği hale getiren bu işletmelere ahşap ambalaj malzemesi tedarikçi kayıt
belgesi düzen lennıez.

(l0) Dokuzuncu fıkrada belirtilen adına tedarikçi kayıt belgesi düzenlenııeyen işletmeler,
bu Yönetmelik hükümlerine uygun olarak ısıl işlem uygulaması ve işaretlemesi yapılmış
karekodlu ısıl işlem çıktısı olan veya ISPM l5 standardına uygun serbest dolaşımdan gelen
ahşap ambalaj malzemelerini, 8 inci ve l5 inci madde hüküm|erine uygun olması ve fatura
ekinde ısıl işlem çıktısı olmak koşuluyla aIıp üzerine kapsam dışı malzemeleri monte ettikten
sonra kullanıcılara satabilirler. Bu Yönetnıelik hükümlerine uygun ihracatta kullaııılan ahşap
ambalaj ınalzemelerini alıp kapsam dışı malzeme monte etmeden doğrudan satamazlar. Kapsam
dihilinde olan malzemeleri kullanarak ilave veya onarım yapamaz. [sıl işlem uygulanmış ve
ISPM l5 işaretlemesi yapılmış ürünleri kesip biçerek şeklini değiştireıııezler. Aykırı işlem
yapıldığının tespit edilmesi halinde, zararlı organizmalarla mücadeleye aykırı işlem yaptığına
hükmedilir.

(ll) Yurt içi kullanıma yönelik ahşap ambalaj malzenıesi ticareti yapan işletmeler,
Bakanlığa kayıt olmak üzere ahşap aınbalaj ırıalzemesi tedarikçi kayıt belgesi alınak için
müracaat edemez. Bakanlıkça, yurt içi kullanıma yönelik ahşap ambalaj malzemesi tedarikçi
kayıt beIgesi düzenlenınez.

(l2) Tedarikçi kayıt belgeli işletmenin adresinin değişmesi, başka işletmeye devredilmesi
gibi durumlarda belge yenileme işlemleri sekizinci fıkrada belirtilen izin alma hükümlerine göre

yapı lır.

Izin bclgeli işletmelerin taşıması gereltli şartlar
MADDE 6- (l) lzin beJgeli işIetnıelerin taşıması gerekli genel şartlar şunlardır:
a) İşletmenin izin belgesinde adresi belirtilen yerde bulunlnası zorunludur.
b) İşletmede, onaylanmış Ek-5'te yer alan İzin Belgeli İşletmenin Isıl İş|em Fırını/[sıtma

Sistemi/Kontrol Odasının İşletme İçerisinde Bulunduğu Yeri Gösterir Krokide belirtilen Yer,
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sayı ve öz€llikte ve 7 nci maddede belirtilen esaslara uygun şekilde ısıI işleın uygulayapabilir durumda olan ısıl işlem fırını ile doğru veri aı,iıın, sağlayan bilğisayar'ionı Ek-I
otomasyon sistemi ve ısıl işlem fırınını besleyen ısıtma sistemi buluriması g"."ü.. "

c) Işletmede yer alan bilgisayar kontrollü otoınasyon sistemi;
I) Isıl işIeıı uygulaması başlamadan önce; ısıl işlem ııygulanacak ahşap aınbalaj

malzemesinin çeşidi, adet veya m3 cinsinden miktarı, ölçüsü ile iırın numarası'ği.iımesine
imkin veren,

. 2) Isıl işlem uygulaması başladığında; uygulamanın yapıldığı işletme adı velveya unvanı.
ısll iŞlem uYgulaması tarih ve saati ile ısıI işleın uygulamasına İlişkin bi... dakikalık verileri
otoınatik olarak kaydeden,

3) Bu yönetmelik hükümlerine uygun oIarak ısıl işlem uygulaması tamamlanması
sonrasında otomatik oIarak parti numarası veren,

4) Parti nunıarası veriImesi sonrasında, ısıl işlenı uygulamasına ait birer dakikalık
Çıktı larda;.ısı l iŞlem tarihi, çeşidi, öIçüsü, miktarı, parti nu.a.ar, ," fırın numarasına ait bilgileri
bütün sayfaların üst bölümünde olacak şekilde veren,

5) Isıl işIenı uygulanıasının başından sonuna kadar ahşap sıcaklık ölçerler ve ortam
sıcaklık ölÇerlerden alınan sıcaklık değerleri tam sayıdan sonı,a ondalık kısmını İki haneli olacak
şekilde yuvarlaıı,ıadan ondalık olarak gösteren,

6) HTiDH ısıI işleııı uygulaınasının, bu YönetnıeIik hükümlerine uygun olarak
tamamlanıP Parti numarası verdikten, birer dakikalık sayısal verileri Bakanlık ,Jri taban,na
otomatik olarak kaYdedildikten sonra HT ısıl işlem fırınları için 56 "C ve üzeri sıcaklıkta en az
otuz dakika kaldığı süreye ait olan bir sayfalık kaı.ekodlu ısı| işlem çıktısını, DH ısıl işlenı
fırınları için, 60 'c ve üzeri sıcaklıkta en az bir dakika kaldığı süreye ait olan bir sayıalık
karekodlu ısıl işleıır çıktısını almaya imkin veren,

7) Kamera sistemi; HT ısıl işIem uygulaması başlamadan önce ısıl işlem fırınının boş
olarak bir fotoğraf görüntüsü ve on saniyelik hareketIi video görüntüsü ile ilgili paıtiye ait ahşap
ambalaj nıalzemesinin tamamı ısıl işlem fırını içerisine konulduktan sonra kapılar kapatılnıadan
bir fotoğraf göı,üntüsü ve on saniyelik haı,eketli video görüntüsünü manuel olarak, bu
yönetııelik hüküınlerine uygun olarak ısıl işlem uygulamasını tamamlayıp parti numarasını
verınesİ sonrasında ısıl İşlem fırını kapılarının bir fotoğraf görüntüsii ve on saniyelik lıareketli
video görüntüsünü otomatik olarak, ısıl işlem fırınının kapılarının açılıp ısıl işlem göı,en ahşap
ambalaj malzemelerinin ısıl işlem fırını içerisinden çıkartılmadan önce bir tbtoğral göriintüsü ve
on saniYelik hareketli video görüntüsünü nıanuel veya otomatik olarak kaydeden; DH ısıl işlenı
uYgulaması başlamadan önce yürür bant sisteminin giriş ve çıkışları kapatılmadan bir fotoğraf
görüntüsü ve on saniyelik hareketli video görüntüsünü manuel olarak, giriş ve çıkışlar kapatılıp
ısll işleın uygulaması başladıktan bir dakika sonra bir fotoğraf görüntiisü ve on saniyelik
hareketli video görüntüsü ve ısıl işIem uygulamasını bu yönetmelik hükümlerine uygun olarak
tamamlayıp parti numarasını vermesi sonrasında bir fotoğraf görüntüsü ve on saniyelik hareketli
video görüntüsünü manuel veya otomatik kaydeden,

özel l ikte olmak zorıındadır.
ç) Isıl işlem fırınında kullanılan sıcaklık ölçerler ve veri kayıt ekipmanlarının; izin

belgesinin alınmasını takiben yılda en az bir defa, ilgili sıcaklık değerleri konusunda Türk
Akreditasyon Kurunıu taı,afından akredite olan bir kalibrasyon laboratuvarında 56'C değer için
kalibre edilmesi gerekir. Sıcaklık ölçerler ve veri kayıt ekipmanlarına ait kalibrasyon
sertit'ikaları, işlenııede ınuhafaza edilmeli ve denetimlerde ISPM I5 konrrol görevlilerine
gösteriimesi gerekir.

d) Isıl işlem fırınında kullanılan, sıcaklık ölçer ile veri kayıt ekipmanları arasında sıcaklık
verilerini iletınek üzere bağlantı sağlayan kablolar, ilave kablo bağlantıları iIe uzatıImış olamaz.
Sıcaklık ölçer ve veri kayıt ekipmanlarının kalibrasyonunun yapıldığına dair bilgiler iizerinde
bı.ılunmak zoı,undadır.

e) İşletmede; bu Yönetn-ıelikte belirtilen görevleri yapmak üzere, en az bir ısıl işlenı
opelatörü istihdam ediImek zorundadır.

f) İşletmede; istihdam edilen ısıl işlem operatörünün, işletme sahibi veya ortağt olmamast
durunıunda, ısıl işlenı operatörü ile yapılnıış Ek-4'te yer alan Isıl İşlem Operatörü İş
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Sözleşı-ııesinin gi.incel halde
gösterilmesi zorunludur.

b) Isı kaybını
gerekIidir.

bulunması ve denetilıılerde ISPM l5 kontrol görevliI

önlemek amacı ile ısıl işIem fırınının yalıtımının sağlanmış olması

Ek_l
(2) HT ısıl iş,em fırını ile ısıI işlem uygulaması yapan izin belgeli iş,etmelerin taşIgerekli öze| şartlar şunlardır:

, u) l|]] işleın fıı,ını içinde veya dışında; ahşabın iç sıcaklığını sağIaııak için yeterli havaakışını sağlayacak özellikte ve güçte, fan, vantilatör ve benzeri gerekli cihazların bulunmasızorun ludur.

(3) DH ısıl işleııı fırını ile ısıl işlem uygulanıası yapan izin belgeli işletıeler, kalınlığı 5cm'yi aşan ahşap aınbala j malzeııelerine ,.,i işl". ;rg'rü;;., yapılacak ısıl işlem fırınlarında;2,45 GHz lrekansındaki ısıtmada, ,:.,tTulln.i";;j;-;;;.,ının sağlanması amacı ile çiftyönlü uyguIaıııa veya çoklu frekans yönlendiricisi kuIlanılmak zorundadır.

Isıl iş|em uyguıaması, IspM 15,'Lİ"Ü.)b:Y.',,*oİY,T,",n"si ve Karekod iıe işaretli veKullanılmış Ahşap Ambalaj Malzemelerine İlişkin Esaslar

".r.,r1"' 

işlem uygulaması, ISPM 15 ve izlenebilirlik işaretlemesi ile karekoda ilişkin

MA,DDE 7- (1) lsıl islem uygulaması, ISPM t5 ve iz]enebilirlik işaretlemesi ile karekodbası lmasına ilişkin genel esasla, şun-lard,.,

.a) 
Isıl iŞleın uygulaması,.ISPM l5 işaretlemesi, izlenebiiir]ik işareti ile karekod basılmasıiŞleııi ISPM l5 iŞaretleır'ıe izni askıya alınnıamış ar.r," j"ti izin belgeli işIehnelerde, istihdamedi.len_ısıl iş]em opeı?törünce, bu_maddede ," Ei-i;j;y.;;lan Ahşap Amba|aj Malzeııeleri ileIlgili Onaylı Tedbirler ve ISPM l5 İşaretleme Esuslu.,nİ gcl.e yap,],..

b) ISPM I5 işaretlemesi; izin belgesinde belirtilei adiesinde bulunan, onaylı ısıI işleınflrın,veya fırınlarında yapılan ısıl işlem 
-uygulaınas,ndun 

aonru, izin verilen işaret nuııarası ileyapılır, Isıl işlem uygulaması.yapılmaınış ihşap ambalaj malzemesine, ısPü ii iİr."Ğ*ı
i.lı:İ1ı3: "i:,.j|_,:'l '"'g.''. 

işIeınede otoınatik çulİ,, ," işaretleııe hatı sisten-ıi veyalşafelleme sIslemının lnevcut olması haIinde; aşağıda belirtilen şaıtları sağ|ayan işletmelerde,ahşap ambalaj malzeınesine ısıJ işlem ,ygrür.u., J..".i.J", ısPıl l5 işaı.etlemesi yapılabilir;I) Bir işletmede otomatik çakım've işaretleıne hattının buüunması halinde, i; ;;;r;r"Ek-7'de yer alan Ahşap Ambalaj MaIzemesiişaretle." izin aeıg"sın. g.u, o"n"ii,, n"p"rr"a"beliıtiImesi gereklidir. Aksi h;Ide ısıl işlem ,yguIu.^r, 
-on""sinde 

ISPM l5 işaretlemesiyapılamaz.
2) .otomatik çakıırr ve işaretleııe hattı sistemi ile iiı.etilmiş veya işaı.etleme sistemibulunan işletme_Ierde ambaiaj malzemelerine, iik önce ISPM l5 işaretlemesi yup,ı,.- i.,i işi".tıYgulaması bu Yöneinelik hükümlerine uygun biçinıde taıııanılanarak ısıl işlen-ı ,ygrıur-,J.,nuait veriIer Bakanlık veri tabanına. kayaolJuttan' ve bilgisayar otomasyon sisteminde paıtinlımarası verildikten sonı,a izlenebilirlik işareti ve karekoibasım işlemi yapılır. enşup u-üuıo;

LllT:Tl l,]enebilirlik 
işaı,eti ile işaretlennreden ve karekod basılmadan irin u"ıg.ıı

lş Ietlnen ln dlş ına ç ıkarılamaz.
3) Otomatik çakım ve 

,işaretleme hattı sistemi veya işaretleme sistemi çalışmayan,kullanıImayan veyı arızalı olan işletmelerde ısıl işlenı uygulaması öncesinde ]spM l5işaretlemesi y apılaınaz.
4) Izin belgesi aldıktan sonra işletmesi içerisine otomatik çakım ve işaret]eme hattı sistemiveya işaretleme sistemi kurduran işletı-ı,ıeler, izin belgesi yenifenııreden isıi işlem ;r;rı;;r,

öncesinde ISPM l5 işarerlemesi yapaınaz.

.. 5) Isıl işlem operatörü, otomatik çakım ve işaretleme hattı sistemi veya işaretleme sistemiile yapılan ISPM l5 işaı,etlem_esin in, Ek-t'ıle ver alan Ahşap An-ıbalaj üalzeıneleri ile ilgilionaylı Tedbirler ve IspM l5 işaretleme E.usıa,na uygıın olarak yapılıp yapılmadıgınjan
sorumIudur.

6) AhŞaP aı-ııbalaj nra|zemelerine ısıl işleıı-ı uygulaması öncesinde izlenebiIirlik işareti ve
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karekod basımı yapılaııaz.
c) Isıl iŞlem uygulaması, lsPM l5 işaretlemesi, izlenebilirlik işareti ve karekod ba Ek-1

montajı yapıImış ya da montaja uygun 
-olarak 

kesiImiş demonte haldeki ahşap amnıalzeınesi ve.parçalarıııa yapılır. Demonte halde ısıl işlem uygulaması ve işaretlenıesi ya|ıIacak
ahşap ambalaj malzemesi ve parçalarında aşağıda belirtilen esİslara uyulur:'

^ l) Montaj işlenıi, ısıl işIenı uygulamislnı yapan izin belgeli işletmede veya kullanıcıfirıııada yapı Iır.
2) Montaj iŞ|eminin izin belgeli işletınede yapılacak olması halinde, ISpM t5 işaretleınesiile iz|enebilirIik iŞaretlemesi.ve karekod basını ı- ıııontaj işİeminden.on." işl"tr.nin ua."rina"yapılır, Montaj iŞIenıinin kullanıcı firnıada yapılmas, tuıina", ISPM l5 işaretlemesi izin belgeli

işl"':9: . 
her bir Parçaya ayrı ayfı işlem iıygulanır. Montaj işleıni tamamlandıktan sı.ınıaizlenebilirIik işaı.eti ve karekod basİnıı yapılır. '"

3) Montaj işlemi sırasında, ısıl işlem uygulaması ve IspM l5 işaretlenıesi yapılnramış
herhangi.bir ahşap malzeme kulIanılamaz.

4) Izin belgeli işletmelerce kullanıcılara montajı tanıamlanmış olarak teslim edilen ahşapambalaj malzenıelerine, kullanıcılar tarafından kapsam dAhilinde olan ahşap p*çu ılur"riyapılamaz.

. Ç) Herhangi bir kompozit ahşap aırıbalaj ır-ıalzeııesin in, ISPM l5 izlenebilirlik
işaretlemesi ve karekod basımı aşağıdaki İsaslara göı-e yapılır:

. . l) J(ompozit ahşap ambalaj malzeınesi tizerindeti ISPM l5 izlenebilirlik işareti vekarekod Ek-l'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzeı-ııeleri ile ilgiIi onaylı Tedbirler r" iiPü ısIşaretleııe Esaslarına uygun oIaİak okunaÜilir büyüklükte olmak zorundadır.
2) ISPM 15 izlenelıilirlik işaı,eti ve kaiekocl basım işi, okunabilir büyüklük şaıtınısağ]ayan, yeterli işaretleme ve basım alanı bulunması halinde, koınpozit ,Çp ,,i,irır,;nıalzeınesinin kapsaın dAhiIinde olan ahşap parçası üzerine Ek-l'de yer alan nı,,şu| e,ruuıu.;Malzemeleri ile İlgili onaylı Tedbirler ve I§P-iı4 i5 işaretleme Esaslarına göre yapılır.'
-3) korıpozit alışap aınbalaj malzen-ıesinin kapiam dAhilinde olan ati'şup pu.çoıur, üzerinde

Yeterli büYükte iŞaretleme ve basım alanı bulunmaması halinde, işaretleme, otrnuİiıi1. uiıytıtııiı.
şartını ,sa^ğlayan 

kapsam dışı 
9l_a1 larqa üzerine Ek-l'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzeme]eri

iIeIlgiIi Onaylı Tedbirierve ISPM t5 İşaretlenıe Esaslarına gö.e yap,lİ..
d) Bir iŞletmede izin belgesinde belirtilen adreste, aynı vİya farklı bilgisayar kontrollü

otomasYon sisteıı-ıine sahip birden f'azla ısıl işlem tlrını olması halinde, tıim ı!ıl işleııı fırınları
iÇin aYnı ISPM 15 iŞaı'eti kulIanılır. izin belgeli işletmedeki onaylannıış ısıl işlenı fırınına yeniısıl iŞiem fırını ilave edilmesi duruııunda, her tir ısıl işlem İ,.,n, uy., ayrı degerlendirilir.
YaPılan ısıl iŞlem ı-ıYgrılamalarına ait her bir flrın ve bilgisayar kontrollti otomasyoıı"sistem i içinayrı bir IspM l5 kayıt defteri tutulur. Ahşap ambalaj malzemeleri ısıl işlem uygulaınası
tamamlandıktan sonra; önce ISPM 15 işaret numarasının sonra izlenebilir|ik iİareti ve"karekod
basımının ya da IspM l5 işareti, iz|enebilirlik işareti ve karekodun uyn, unju olacak şekildeyapı lması zorunludur.

.e) Isıl iŞlem uYgulaııası; ISPM t5 işaretlemesi, izlenebilirlik işareti ve karekod basıını
zararlı organizmaların galerileri ve izlerinin bulunmadığı, kabuğu soyulmuş uhşaptun ti."ıil"n
ahşap ambalaj malzenrelerine yapı lır.

f) Isıl iŞlem uYgulamasından önce, fırın içerisinde bulunan sıcaklık ölçerler ve veri kayıt
ekipmanları kontrol edilerek düzenIi çaIışmaları sağlanır.

g)_Her ısıl iŞlem uYgulaı-ııası başlaıııadan önce, biIgisayar kontroIlü oton]asyon sistemine
yapılacak. ısıl işlem uygulamasının fırın numaızsı, 

-paİtide 
yer alacak ahşap ambalaj

malzemesinin çeşidi ve ölçüleri; montajlı halde ısıl işlem uygulananlar için adet vi demonte
halde ısıl işlenı uygulananlar içiır ın3 cinsinden ıniktarı giriIir.

ğ) Bilgisayar kontrolli.i otomasyon sistemine; ısıl işlem uygulaması yapılmadığı halde
YaPılmıŞ gibi saYısal veriler giri|emez, kamera sistemi göı,üntüİtı iüur" 

"diı"r"r, ,rİl işl".
uygulamasına ait kayıtlarda değişiklik yapılaınaz veya herlıangi bir şekilde d,şarıdan
ııı |idahalede bulunuIaınaz.

. h) Bir partideki ahşap ambalaj malzemesi miktarı, demonte veya monte ahşap ambalaj
malzemesi olarak, ısıl işlenr uygulaınası yapılabilir fırın hacııinin 

-alacağı 
nıiktaİd an fazla
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olamaz. [sıl işlem uyguIaınası
ınalzeıııesi hacıııi } | olınalıdır

yapılabilir fırın hacmi -: demonte veya n]onte ahşap anı
Ek_t

, ı) [sıl işlem uygulaması, ]SPM l5 işaret,emesi, izienebiIirlik işareti ve karekod b:yapılan ahşap ambalaj malzemeletinin, izin belgeli işletme tarafından başka bir yeresevkiYatının YaPı|ınası durumunda, izin belgeIi işleİme tarafından düzenlenen seut ı.srıiyesive/veya fatura üzerine açıklama olarak sevk.a;ı.n oı,şup urbuluj muız"resinin parti numatasl,flrın nuııarası, lsıl iŞlenı tarihi,. çeşidi, ölçtileri, nıikLİı 
- 

y'uz,l,r" u".kin. tur.plalu ,.,İ"İı",,Çıkıısı konulur, Bu belgelerin işieimede i.uıun'niirıruıor,' iki yıl siire iIe muhalaza ediIerekdenetim sırasında ]SPM 15 kontrol görevIile.in".rnulr..'--

, i) Sevk.irsaliyesi ve,/veya fatıiralara yazılan herlıangi bir partideki toplam al-ışap ambalajınalzeırıesi.m iktarı ısıI iŞiem bilgisayar çıkİılarında belirtiİen milİtardan rurlu olu-uİ. İşı"İ,r-,"a.
YaPılan.ısıl iŞlem uYgu lamaiaı,ının kayıtlannın geriye d<ıntik oıarak i"."ı"n"uiİ."rİ'İ|ın ı,".işletılıede heı. bir ısıI işlem firını için ayrı bir lSnÜ lİ 1.oy,t a"fteri tutulur.

. 
j).Isıl iŞlem uYgulaması, ISPM l5 işaret|eınesi, iİIenebiIirlik işareti ve karekod basımıyapılarak,saıışı yapılan ahşap ambalaj ıııa lzeme ıeı.in in, ısıı iflem uygrlan.,as, yup,ı,.uJ* .u,,ıunalıŞaP anıbalaj ıııalzemeleri ile birlikıe aynı sevk irsaliyesi ,.zr"yu İu*.u iı".uİ,ş,n,nlup,ınu,,durumunda, ısıl işlem uygulaması yapılmış ahşap am6alaj malzemelerinin ku.ş,.,nu ,J,iişi.*ıiibaresi yazı lır.

---_ k) Bir yıl veya daha faz]a süı,e ısıl işleın uygulaması yapmayan izin belgeli işletnrelerdeISPM l5 kontroI görevIilerince, işletmede i.in" a"lg".i". esas denetim yapılarak uygunbulununcaya kadar ısı| iŞlenı uygulaması, ISPM l5 işarJtemesl, izlenebilirlik işareti ve karekodbasımı yapılaınaz. Bir vıl ,"yu duı-,u fazla süre ,r,i şı"n-, uygrıuru., yup,nuyu., ıri, u"ıg"ıiişletmelerin faaliyeti asİıya alİnır.

. l) IsıI iŞlem uYgulaması, lSPM l5 işaretlenresi, izlenebiIirlik işareti ve karekod basınıyapılmış ahşap ambaIaj maIzemesi, ."rkiyutu kadar karanıina şu..ın, sugluyu"ut- ş"ıtıa"ıı-ı ulıathza edilir.

. .ın) izin belgeli işletınede yapılan denetiııı|erde; ısıI işIem uyguIaması, ISPM I5işaretlemesi,. izlenebiliriik işaı,eti ve karekod basımı yup,ır,ş ahşap aııbalaj malzemelerinde,
za.rarlı organizma, galeri ve iz]eri bulunamaz. İı-,tiyuç juyuıması haüinde, ISPM ı5 işaretlenıesi,izlenebilirlik işareti ve karekod basımı yapıımiş ahşap ambalaj maizemeıe,inden numunealınarak zararl ı organizma anal izi yaptırı lı r.

(2) HT ısıl işlem fırını ile ısıI işlem uygulamasına ilişkin özel esaslar şunlardır:
. a) Isıl işleın uygulaması yapılacak ihşap anıbalaj malzemesi, ısıl işIem tirını içerisine,hava 

.akışını engellemeyecek şeklıde istifle;i;. Huru uk,şin, engelleyecek ozellikteki ahşapambalaj malzemeleri arasına istifçıtası konularak hava akışı sağIanİr.
b) Isıl işIeııı uygulamasından önce ahşap sıcaklık öljerleç ısıl işlem testinde tespit edilen,ısıI.işlem fırınının en geç üslnan dört farklı b6lıimündeki ahşap ambalaj malzemesinin en kalınyerine.ya da.en kalın bölgeyi temsil edecek aynı özel|ikteki malzemeyJ ve çekirdek .,*tiŞ,n,ölçecek derinliğine, ıııerkezine yerleştirilir. Isıl işleın ı-ıygu lamasında, ı,.,n .,.ukı,gin,nölçü|ebiImesi için en az iki adet ortam sıcaklık öIçer kıİlIanılıı..

..c) Çivi boyunca gerçekieşecek ısı.transfeii, alışap sıcaklık ölçerin kaydetmekte olduğusıcaklığın doğruluğunu bozduğundan, çivilerin yakınına ahşap s,"aküık ölçer yerleştirilnıez.
e). ehşap ambalaj ınalzeınelerinde açılan delikiere yerleştiriien s,coiı,k öıçerü".;

YerleŞtiriJdiği 
. 
ahŞaP ambalaj malzemeleri tİrs çevrildiğind" aıış."y.".k s,k,lıı<ta oİ-aı<zorundadır. AJ,ışap ambalaj malzenıelerinde açılan ieliklerien ısı yayılımı ve geçişini önleınekaınacı ile sıcaklık ölçerlerin arka kısımları, uygun yalıtkan bir malieme ile uğtııır r.yu joçu

malzemesi gerektirmeyen kapaklı sıcaklık ölŞ|er tullanılır.
, d) FIer ısıl işlem uygulaınasında, l-ıer bir ahşap ve ortam sıcaklık öIçerden aIınan değeıleı.;
baŞlangıÇ. sıcaklık değerlerinden itibaı,en, kesintis iz en az otuz dakika süre ile 56 .C u"yİ İ."riahŞap kalınllğı orta noktası sıcaklığının elde edildiği zamana kadar, birer dakikalık aralarla
bi lgisayar kontrol lü otomasyon sisteminde izlenir.

... .e)-lsıl işlem uygulaınasında ortam sıcaklık ölçerlerden alınan değer, ahşap sıcaklık
1|eerIerde1 ,a,ıılln değerden yüksek olduğu andan itibaien, ısıl işlem uyguıi.us, .onrnu kudu,
anŞaP sıcakIık ölÇerlerden aIınan değerler, ortaı-ıı sıcaklık ölçerleİden alİıİn değerlerden yüksek
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olamaz.

, - 1) lsıl işleın uygulamasında, heı,biı,ahşap sıcaklık ölçerden; herhangi bir dakikada a Ek-l
değerler ile bir dakika öncesindeki degerler aıasındakl İ*k,ı .c'den fazla olamaz.g) Yapılan her ısıl işlem uygulamasından ,on,u, ,.,l işı", uygrıarus,* ait bilgisayarkayıtlarında; ilgili partiye ait keslntisiz en az otuz Juı.ıı*u.ti." ile 56 .C veya iizeri, ahşapkalınlığı orta noktası sıcaklığının elde edildiğinı go.r.."""ı. şekildeki birer dakika|ık verilerotoıııatik olarak Bakanlık veri tabanına kayjediIii. lsıl işIeni ,ygrırniu.,n,n uuiı""g,.,"a^,bitişine kadarki birer dakikalık sıcaklık verilırina"" ,ua"..'so oc ve üzeri sıcaklıkta kesinıisizen az otuz dakika kaldığı süreYe ait olan bir saytblık karekodlu ısıl işlem ç,kt,s,ndun Bakanı,kveri tabanından iki ntislra alınır ve ısıl işlenı operatörüntin ıslaı< inızası ile onaylaırır. 56 .c veüzeri sıcaklıkta kesintisiz en az otLız dutiı.u ı.uıa,g, sıireye ait olan bir sal,faİıİ< tur"poaı, ,r,ıiŞIeııı Çıktısının bir niishası işletmede iki yıl sakla"narak jenetinıler 

sırasında ISpM l5 kontroIgöreviilerine sunulur. karekodlu ısıl^işIem çıktısının diğefnüshası satış yapılan kullanıcı veyatedarikÇiYe sevk irsaliYesi velveya faİura iİe birlikte u'..;üi.. siıgiruyur kontrolli.i otomasyonsistemindeki kamera sisteıni göitintiistı dahil tüm kayıtlı bilgilJr de en az;ti v,i-rıır. ;ı"işletmede mul.ıafaza edi l iı..

, g; İlgili paıtiye ait ahşap ambalaj malzemesinin tamamınün tek seferde değiI, parça parçasatı lnıası. halinde, izin belgeIi işletıııece aşağıdaki esasla. uyguüanır,
. l) IlgiIi partiye ait karekodlu ısıl işien-ı ç,kt,sı, alışap a",nbalaj malzeııesi çeşidi, miktarı veölÇüsü deği$irilmeden, ısıl iŞlem görmüş ut,şup nrUalu.; malzeınesinin taıı]amına ait tümbilgileri gösıerir şek ilde alınır.

,",_,..'^],İi^']'1 lit sevk.irsaliyesi velveya faturada yazan ıııiktar, ilgili partiye ait karekodlu ısılışıeın çıktısı rızerındeki mikardan 
.az 

ise karekodlıı ısıl iş|em çıkısı izerindeki biJgiler, sevkirsaliyesi ve/veya faturadaki satış ıııiktar bilgilerine göre dllzenlenemez.
3) satışa ait düzenlenen sevk irsaliyeii ve/vela fanııa ekine aynı partiye ait birden fazlakarekodIu ısıl işlem çıktısı konulamaz.

. h) Isıl iŞlenı t'ırınına ahŞaP ambalaj malzeırıeleri konulup kapıları kapatılıp ısıl işlem fırını
':'l]lTulu başladığı süreden itibaren ortam ve ahşap sıcaklııi ölçerlerden alınan sıcaklıkdeğerlerinin Bakanlık veri tabanına kaydedilmesi 'rJ.*İrar,. isıl işlem fırını ısıtıImayabaŞladığı süreden sonra ön ısıtü'üla işleıııi veya başka isimler İıe isinılendiriüen ısıtn-ıa işleı.ııleİine
ait sıcaklık değerlerinin tamamının Bakanlık veriıabanına kaydo]ması esastır.
, ı). lsıI işlem uygulaması devam ederken elektrik kesintisi, ısıtma sistemi, fanlardan

|"1l|^"l3iı"_:':'alar 
v_eya diğer beklenıneyen nedenler iIe ısıl işlemin kesintiye ugrulnu, u. ,.,ı

üŞıemc Keslntlnln bltı.lği süreden itibaren dcvaın edilebilınesi durııınunda: ,s,İ işlJmin kesintiyeuğradığı süreden, kesintinin kalktığı süreye kadar olan zaman dilimindeli aegerıendirmeİerae,
(d), (e) ve (f) bentlerine uYgunluk İrun^İrve ısıl işlem uygulamasına kesintin]n uinİgi .,ır"a",itibaren devam edilebilir. Bu şekilde; ısıl işleme i"ro. ""aiı."ri 

duruııı-ında ral, ?"İ r" ttıbentlerhe uygunluğun tekrar sağlantlığı süre ısıl işIem uygulamasının ıruşıung,ç'noküs, kuuuıedilir, Bu başlangıç noktasındaır itibaren ikinci hkı-a hiliun-ılerine uygun olnıası ve ahşapsıcaklık ölÇerlerden alınan 56 "C veya iizerindeki ahşap kalın|ığı o.,u n'o-k,ur, sıcak|ığının eldeedildiği süreden itibaren kesintisiz en az otuz dakikalİk sıırenin İağlanması toşrı, iı"-,r,İ ışİ".
uygulaması geçerli ka bul edilir.

i) izin belgesine esas denetimde belirlenen ısıl işlem fırının en geç ısınan dört noktası ve
ortam sıcaklık ö|Çerlerden birer dakikalık süre]erle alınan değerlerden, ısıl işlem uygulamasının
herl-ıangi bir süre aralığında aIınan sıcaklık değerlerinin, ardişık olarak ııç aauı<a üJyrn"u uyn,
olması.halinde ısıI işleırı ı"ıygularııasının geçersİz oldugu İabuİediIir.

j) Jsıl iŞlem uYgulamasına ait ortam ve ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan savısal sıcaklık
değerlerinin tam sayıdalı sonıaki kısını ondalık olarak gö.t".iln.,.k ro,rndrd,._

(3) DH ısıl işlem fırını ile ısıl işlem uyguüamasıni ilişkin özel esaslar şunlardır:
. a) ka|ınlığı 20 cm'yi geçmeyen ahşap ambaiaj malzemelerinde uygulanılır ve uygulamada

alıŞaP YüzeY sıcaklığı ddhil en fazla otuz dakika içeİisiniie 60 "C veya daha yüksek sıJaklıklara
ulaş ılır.

. b). Ahşap sıcaklık ölçerler, doğru verileri elde edebilecek şekilde ahşap yüzeyine
yerleştirilir.
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c) Her ısıl iŞlenı uYgula.nıası; ısıl işlem testinde tespit edilen ısıl işlem fırınının en ,

;; :il, rj l} :x,[ :iff i ilT,,ffi §,i"ğJl ;;i;lu:n*.;ıltt ;:t j*,'in il 
E k- |

iki adet ahşap sıcaklık öIçer ile siirekli izIenİ.
ç) Her ısı| işleın ııveulamasında. her bir ahşap ölçerden alınan değerlerin değişimi;başlangıç sıcaklık değerleihden itibaren, u;. aukiı.J Jrr.'ile 60 .C veya üzeri ahşap yüzey

;'oTİlİ',.'" 
elde edildiği zaıııana kadar, birer dakikalık aralıkiarla ulıgiruyu. tÖİ,ıj.,nau

d) IsıI işlen'ı uY.qulaınası sırasınrl.; ahşabın yüzey sıcaklıklarını öIçen ahşap sıcaklıkö,çerlerden alınan değerler; ahşabın çekirdek ,,"uti*ıui,n, ölçen ahşap sıcaklık ölçerlerdenai ınan değerlerden yiiksek olaırıaz.
e) Yapılan her ısıl islem uygulamasından sonra, yapılan ısıl işlenı uygulamasına aitbi|gisayar kayııIannda; ilgiIi paniye ait kesintisiz ul. Juı*jı.u süre ile 60 oC veya üzeri ahşapyiizey sıcaklığının elde edildiği zimana kadar, uir.. autiı.uı,ı. aralıklarla Bakanlık veri tabanısistemi kaYıtlarında göriilür. Öenetimlerde uiİ a.tlı."ı,ı. ,lvısal veri|ere ait kayıtlar ISpM i5kontı'o I görevlerine gösteriIir. Isıl işlenı ,ygrIu,;;;,;,; Üişıang,",ndun bitişine kadaıki birerdakika]ık sıcaklık verilerinden sadeci 60 .ö-ve ıize,i s,cakııkta en az bir dakika kaldığı süreyeait o|an bir saYfalık karekodlu ısıl işlenı ç,i.ı.,naun nutunİık veri tabanından iki nüsha alınır. 60oC ve üzeı,i sıcaklıkta en az bir datika tıa,c, ,ü;"'"iilL, ai, sayfalık karekodlu ısıl işleınçl!",ll]n. bir nüshası işletmede iti yı sa[ıanaı.a't J",-,",i,nl". sırasında lSPM t5 kontncIgörevlilerine sunulur.60 oc ve üzeri sıcaklıkta en az bir-dakika kaldığı süreye ait olan birsayfalık kaıekodIu ısıl işIem i:k,lrjli: a;S.1 

1t1.19., .rİ,İ yup,lun kullanıcı veya tedarikçiyesevk irsa.IiYesi velveYa fatura.iIe birlikte verilir. Bilgisayar kontrolliı -"*"rv"rİ .i.İ".İ"j"tikamera sistemi görüntüsü dahil tünr kayıtlı bilgiLer de?rl, iu yıl süre ile muhafaza edilir.

:r:..:t:*lIrnılmış ahşap ambalaj malzemelerine iIişkin esaslarMADDE 8- (l) Serbest dolişınıa giren, ısıl işlem uygulaması ve ISPM l5 işaretleınesiyapıIınış ahşap ambalaj malzeıncsi onu.,,i r"yu y.nii.n tiritİ,n işlemi yapılmamış rl ı.u,r",;n,
şart|arını taşıyan koşulJaı,da muhafaza ediI;iş; üzerind i- .ururı, organizma galeri ve izleriolmaYan ISPM l5 iŞaretleınesi okunabilen r. lİl,ul ti.ıln u"raberinde geldiğine dair fatura veekinde ısıl işleın çıktısı olan ahşap ambalaj ınalzemeı..i'y., io* ısıl işleıı.ı uygulaması ve lspMl5 işaretlemesi yapılmadan, ihraç edilecek bir mal ile birlikte kullanılabilir.
. .. (2) Serbest dolaŞıma gireıı ahşap ambalaj malzeıırelerin in tekrar ihracatta üriin beraberindekı-ıllanı labilmesi için kullanıcılaı, ve-tedarikçileı- ta.an,raan uşug,ouı.i esaslara uyulur:a) Aynı zamand,a ithalatçı olan kullanıcılar, ithaI eitikleri ürün beraberinde serbest
İ:li:'-." giren.ahŞap aınbalaj nıalzenıelerini. ithal .uiki..i u,tin. ait laturanııı ekinde ürünoeraDel'l ndeK l. ahŞaP ambalaj malzemesine ait ısıl işlem çıktısı olması, ]SpM l5 standardına veE,K- t oe yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeleri ile İlgili onaylı Tedbirler ve ISPM l5 işaretleme

İ::j,li:".,:.::ll:| 
fif*1,"ql_v"İ.ulan izlenebilirlikTşa."tİ",İ-,"si ve dördüncü nnusnaİ |". ulun

_klreıoo 
tıygulalnas] ha|]ç. diğer hüküınlerine uygıın olması şartıyla herhangi bir isleme serekolmaKslzln, tekrar kendisinin Yapacağı ihracat işleminde ku|üanabilir. ithal ıirıin İ..ub.İina.

Ş^"Lİn 
u!!oP ambalaj malzeıııesinİ ait-ısıl iş|em çİkıları beş yıl süreyle saklanır. DenetiınlerdelSPM l5 kontroI görevIilerine esas üırün faturası ve ekinjeki ,r,İ iş|", çıktısı ile birliktegösterilir.
b) Tedarikçiler taı.at-ından aşağıdaki esaslara uyulur:

_, ,,.') -S".,. 
b,* dolaşıına giren ahşap ambalaj malzemelerini tekrar ihracatta kullanmak üzereğk-l. ln- uçuncu Tll(raslnda yer alan izlenebilirlik işaretlemesi ve dördüncü t)krasında yer alankarekod uygu.laması hariç diğer. şartları sağIaması ve bu serbest dolaşıma giren ahşap aınbalajına|"emelerini satın aldığına dair faturasın; ve satın aldığü kullanıcı 

'veya-teau.itçİnin 
ı."s.iş

olduğu faturanın ekinde bu ürünlere ait ısıl işlem ç,kıs,nin oIması koşuluyla uı,nş oıaşu n,
i:l:]",1.Il|l1"j",].i",y:rr, başka bir redarikİiye satabiIir. Satış işlemİne ui, Uilgil". ıedİrikçi
KaYlt detterlne kaYdedilir. lthalatçı tarafından tedarikçiye bedelsiz oIarak verilen, Ğdarikçi adınadüzenlenmiŞ alıŞ f'aturasl olmayan ahşap ambalaj 

'malzeme|eri, 
tekrar ihracatta kullanılmak

iizere satılaııraz.
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, ,2) 
serbest dolaşınıa girerek ülkemize gelmeyen, i.iriin beraberi olmayan, doğrudan aaınbalaj malzenıesi olarak bitki sağlık sertiİkası ll. İthui .diı"n ahşap a,ıuaia; ;;i.;;"; Ek-l

başka bir tedarikçi veya kullanıcıya satılabilmesi için fatura ekine-bitki sağlik sertifikaonaYlı suretinin konulması gerekir. Tedarikçi, bitti sagıık sertifikasında belirtiİen unşu| un-.uuıu.;ııalzemeleri miktarından fazla satış yapamaz- söz kinusu satış işlemine ait bilgiler tedarikçikayıt defterine kaydediliı.

.3) Uzerinde yabancı ülkelere. ait ISPM 15 işareti bulunan, seı.best dolaşııı-ıa giren ve
be lge lendiı'ileıneyen ler iIe izin belgeli işletmeierce Is'eM ı5 işareti, izlenebilirlik işaretlemesi vekarekodu basılnııŞ flakat bu ahŞap anıbaİaj malzeıııelerine ait karekod]u ısıl işlen.ı çıktısı olıııayanahŞaP aı-ııbalaj nıalzeıııeleri sadece 1urt içinde kullanılır. Yurt içinde kulıanıımak üzere satışI
YaPılan bu ahŞaP ambalaj ııalzeınelerin in satış fatuı,ası üzerine "ihracatta kullanılamaz,, ibaresi
Yazılır, TedarikÇiler tarafından fatura üzerine "ihracatta kullanılamaz,, ibur"rİ y-,ır.,uounsatışının yapılması durumunda, zararlı organizmalarla mücadeleye aykırı işIeri ;upuğ,n,hiikmedilir.

4) AIıŞ taturası üzerinde ihracatta kullanılaınaz ibaresi olnıasına rağmen, kul1anıcılartarafındaıı iilı"catta kuIlanıldığının tespit edilıııesi durumunda, kullanıcının zararlıorganizmaIarla miicadeleye aykırı işlem yapİığına hüıkmedilir.

^,,.-,",'Li_:l!:_:j 
dlJa§ıma giren.ve tızerindiı<iısPıı l5 işaret numarasına ait ülkenin ısıl işlem

çıktlsl oIn]ayan ahşap aınbalaj malzeılreleri iIe izin belgeli işletınelerce IspM l5 işaretiizlenebilirlik işaret|eınesi ve karekod basılmış ahşap urbiıu.j n.uı"",nelerinin karekodlu ısılişlenı çıktısı yok ise bu tüf ahşap anıbalaj maizemelerine sahip olan tedarikçi ve kullanıcılar;sahibi olduklaıı ahşap anı balaj. malzeme]Lrini, izin be|geli işlitmelerden ,r,i işı"n.. ;y;;i",""hizıneti aIarak, bu Yöneınelik hükümIerine uygun iaIe getirmesi şaı.ıyla 
' 
tekrar' Thracatişlenılerinde kullanabilir, satışını yapabiIir.

. (3) Serbest dolaşıma giren ahşap ambalaj ma|zemeleri ile ISPM 15 işaretlemesi yapılrnış
ahşap ambalaj malzemesinin, onartm ve yenijen üretim işIemlerinde uyul-as, g"Jıl ;"rı".
şunlardır:

a)- onarım ve yeniden üı,etim işlemleri, izin belgeli işIetmelerde yapılır. izin belgeliişleıne harici bir yerde onarım veya yeniden tiietim işleıii yapıldığının tespit ediImesi halindeyapanların, zarar|ı organizmaIarla mücadeIeye aykırı işİem yaptıgınİ htll<meailir.
b) onarımda ktıllanılacak het paıçaya,' onu.im iiıemiiı yapan izin belgeli işlenne

Pl"flifT lsıl iŞlem uygulaması ve ISP\ı lİ işaretlemesi lı" irı.n"uİıiıit işu..ı"İ.".i yup,İ,..]kinci defadan sonraki her onaı,ım işlenıinde (c) bendinde yer alan hükümle. uygrürn,.. " '

.^ . c) Ahşap aınbalaj malzemesinin yeniden üretiml halinde ahşap amialaj malzemesiiizerinde bulunan lspM l5 işareti boyama, zımparalama ve benzeri yöntemler ile"kalıcı olarak
Yok edilir, lSPM l5 iŞareti Yok ed.ilen ahşap ambalaj ınalzeınesinin tamamına, yenideıı ısıl-ifIeın
.ıygulan-ıası, ISPM l5 işaretlemesi, izlenebilirIik işaretlemesi ve karekod basım-işlemi yapılır.

DÖRDÜNCÜ BÖLÜM
Isıl İşlem Operatörü ve İstihdamı ile Isıl İşlem Operatörünün Görevleri

IsıI işlem operatörü ve istihdamı

YADPE 9- (l) Isıl işlem. operatörü olmak için en az lise mezunu olan kişiler;mezuniyetini ispatlayan herlrangi bir belge, T.c. kimlik numarası beyanı ve dilekçe ile
BakanlıkÇa belirlenen miidiirlük ya da il miidtirltlkle rine başvurı_ıda bulunur. Adaylar; ısıl işleınuygulamaları ve IspM l5 işaretlemesi hakkında Bakanlikça belirlenen muatirıu[ ya ja il
nıüdürliikleri tarafından düzenlenecek beş günlük teorik ve pratik, Isıl İşı.,n op"rrtoıagıtirın.
katılır. Eğitimin tanıamına katılmak zoiunludur. Eğitim sonunda, Bakanlıkça be-jirlenen
müdürliik ya da il müdürlükleri tarafından yapılacak iınavda, yüz tizerinden yeimiş ve daha
fa_zl1 l.Yan alan adaYlar başarılı sayılır. BaşarİIı tulunan adaylara eğitimi veren nİııdtırıİ_ık veya il
miidi-ırliiğünce, Ek-9'da yer alan Isıl işIeın operatör Belgesi dı'izenlenir. Isıl İşlem op.İrt,ı,
Belgesi düzenIenenlerin Iistesi gereği icin Geneİ Mtidtirltlge-bildirilir.

(2) Müdürlük Ya da il nıüdürlükleri tarafından düzeİIenen eğitinı sonunda adına ısıI işlen-ı
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operatör beIgesi düzen leneırieriıı ve belgesi iptal edilenlerin güncel listesi, GeneI MüdürtBakanlık inteıı-ıet sitesinde yayımlanır.

, (3) Izin belgeli iŞletmelerin_ her birinde, en az bir ısıl işlem operatörü istihdam ediIir.adreste üÇ veYa dalra fazla ısıl işIeın fırını bulrnun İrinl;İ;İ]i işıetmelerde en az iki ısı] ioperaiörü istihdaın ediIir. istihdam.edilen her ısıI işiem op.-rr,ırıi iIe ayrı ayrı Ek-4'te yer
l::lj:i.İ:,l.:l"^,i 

iı.,İ:,,.*..si yapılır. "iişi;; ;;J;;rünün işlerme sahibi veya ooıı,lasI ourLImunda ış sözleşınesi 
.?r^.r,.r-,1r. 

İzin belgeIi işletmelerin lierhangi ui.i"a"';.tiledilen.ısıl işlem operatöı.ü, başka bir izin belgeIi ll"t'".a.'İrİİna"m edilemez.(4) Aynı adreste üc veva daha fazla ısıl işı"n,, t',r,n, buıunan izin belgeli işleıııeIistihdaııı ediIen operatör ruy,r,n,n bire düşmesi a,]r",r*a^, ir;" belgeIi işleıııedeki fırınlasadece ikisi kullanılabilir.

Ek-l

ş l"nı
alan
rtağı
dam

erde
rdan

(5) Istihdam edilen ısıI işlem operatörleri ve işletmenin sahibi veya ortağı olan ısıl i§lenıoperatörleri ile ilgili değişiklikler en geç bir ıy'içerisinde iı ,iiaıiJıigıi İ.;;'ffi#;:bildirilir, lzin belgeii işletme;..isrihdam.-" jiı.n ,r,i iş Lm"operattirıi iie yafılan noter onavlı işsözleşmesinin bir sureıini sözleşınenin yapıldığı ',".iı-,,.l-';,iu.l."" J"'';' o'".'"*""öo..
]ıl'lT':il ısıl işlenı op..aıdrü ;şı.t,n.nin^rufiiai ;;y;;ö, ise sahibi ve orngı o.duğuna aitbilgiIeri. i.çeıen Tiiı,kiye Ticarei 

_ 
Sicili Gazetesi ,'.y" iİ.tiy" Esnaf ve Sanatk6rlar SicilGazetesinin yayım lanııasından itibaren ui, o."gı.i-'"" gİ ul, uy içinde il müdürlüğü veyaıı,ıüdürli.iğe verir.

Isıl işIem operatörünün görevleri
. MADDE r0- (l) lsıl İŞleı-rı 'operatöı,ü, iziı-ı belge|i işleırıelerde, bu yönetmelik
kapsaınında yapılan işlemleri , 7 nci vi 8 inci inaddeler iı? gt-ı'ae yer alan Ahşap AmbaiajMalzeırıeleri ile 

. 
iıgili onaylı Tedbir,er ve ISPM l i §aretleme Esaslarına uygun olarakyupn.lrl.u görevlidir. Ayrıca, ısı| işlem opeı,atörü; mııdtırlıik veya il müdürlüğünce, ısıl işlemoperatörlerine yönelik düzenlenen eğitimlere kaılıİ.

(2) Isıl işlem operatörü, iş 
_sözleşmesi yaptığı izin belgeli işletmede bulunan bilgisayarkontrollii otomasyon sistemi,,ıiıI ışıeın fır,ru ,"-o,i lşl"r_-r,.,n,n, u..ı.yo, ,r, k"y"i!,","

çalıştırılması konusunda, ısıl işlenı fıİınını kuran işletın"dİn 
"g,t,, 

aı,r.
(3) Aşağıdaki dı-ırunılarda, 

_ilgili ısıl işlem operatörlerinin, ısıl işlem operatör belgeIeri il
lYİ1'lİğ1 veYa ıniidürlükçe iptal edilir, belgesi ipİal edilenlerin-bilgiıe.i, u"ıg""i" İpt"iİaİİaig;tarih itibariyle Cenel Müdürlüğe bildirilir.

.,) ]:]| işlem operatörünün istihdam edildiği izin belgeli işletmenin,7 nci ve 8 incimaddeler ile Ek-l'de yer alan.Ahşap Ambalaj Mjze,rel".i iıi iıg;ii <j""vl, r"ajir..'r.lsi''l5 lşaretleme EsasIarından herhangi birine ayİırı işlem yup',g,n,n tespit edilmesi.
_. ._b).Isıl iŞlem oPeratörıinün; ıı-ıüdürlük ,"yu iı ,rlıİtiİıılğtıncğ ısıl işlem operatörlerineyönelik düzenlenen eğitiıılerin tamamına katılmaması.

'^^,, 
-,:] 

L'I işle,m operatörünün istihdam edildiği izin be|geli işletmenin 6 ncı maddedeDelIfIlüen_esaslardan heı:hangi birini kaybettiği halde ısıI işlenı uygulamasının işlegnede istihdaırıedilen ısı| işlem operaı"öriince yapıldığİnın ıeİpit ediImesi.

., . 
(1) I:ll işlem operatör belgesi iptal edilenlerin; ısıl işlem operatörü oImak için iptaltarihiMen itibaren bir yıl içerisindİ yaptıklan başvurular kabuİ .ailnıez.

. (5) Isıl işlem operatör kayıtlarının tanramı; Genel Müdürlük|. ,,,,uıu.. Yeni belge alanlariie belgesi.iptal ediIenlere ait bilgiler beklemeksizin G"n"ı vuauıug" bildirilir.(6) izin belgeIi iŞlenııeleİde kesintisiz iki yıl stıre iİe istih]danı edileııreyen ısıl işlenı
_"l_'j1'9iİ:'i, 

Bakanlıkça o yıl diizenlenecek hizııeiiçi eğitime kaılmak zorundadır. Bakanlıkçaresmı ünternet sitesinde ilan edilen hizmetiçi eğitimi mizeretsiz katılım .ugıu*ruyn" ,.,i işı".oPeratörlerinin belgesi iPLal edilir; bu nedenle bİlgesi iptal edilenler yeniden ısıl işı"," op"İoİtı.belgesi alınak için bir yıl bekleme süresine tabi derildir.

BEŞiNCi BÖLüM
Denetim
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İzin belgesine esas denetim
MADDE ll- (I) Gerçek, veya.ti,izel kişiIerce yapılan n]üracaat üzerine, 5 inci madt Ek-liiçüncü fıkrasında belirtilen- belgei..in rygrn 

"ıa"g'rrl" i*pi, edilmesi sonrasında, müdiveya il n-ıüdür|üğü ]SPM l5 tontroı gc;reiıiıeı 
"rİi,na", 

izin belgesine esas denetim aşağıdabelirtilen şekilde yapılır:
a) [şletmenin; başvuru belgeleri nde yazı|ıolan adreste kurulu olup olmadığı,b) tşletmede; bu Yönetıııi|ikte u"iiulı., g,;..ri"ri'-yupr-,ut üzere, ısıl işleıı operatör[iistihdaın edilip edilmediği.
c) Isıl işlem fırını. ısıtına sistemi ve konırol odasının işletme içerisinde bulunduğu yerigösteren Ek-5'te ver alan izin Belgeli işıetmenı"-İ,İ 

"işı.'",'i",;];;;;; jİli,i,,liİl",.,
odasının lşletıne içeı,isinde Bulunduğu v.rı co.i.rl,. [.kinin, iş]",r. içerisindeki ısıl işleınfirlnı, ısıtma sistemi ve kontrol odasınİn yeri ;l" rvr.İr'"İrp olmadığı,kontrol ed ilir.

(2).İşletmede yeı. alan biIgisayar kontrol/ü otoınasyon sisteminin;
a) Isıl işIem uygulaması başladıgında; ,ygrıu,.,run',n yupıIdığı işietme adı velveya unvanı,ısıl iŞlem uygrılaması arih ve saati ;i" ,.rl'iiL]" ,ygriuniugn" iIişkin birer dakikalık verileriotoınatik_olarak kaydedip etmediği,
b) Isıl işlenı uygulanacak aişap ambalaj malzemesinin fırın numarası, çeşidi, ölçüsü, adetveya m3 cinsinden ııiktarının girilmesine i.tİn ,*ap r"rrıİaigl,c) Isıl iŞlem uygulamasının, 56 'C ve ıir".i' ,,*ti,tıu en az otuz dakika kaldığı süretamaınlandıktan sonra otonıat,ik oIarak parti nr.;.u.,;";;; ;ermediği,
ç) Ahşap sıcaklık ölçeı,ler r. oitu,, s,catıık oiçeiıeraen alınan sıcaklık değerleri tam

;|:fİl"T,!r 
ondalık kısmını iki haneIi oıu"uı. ş"tlıal yrrar]amadan o"a"ı,ı. 

"ı".it'gort*ip
, , a; İıgııi partiye ait birer dakikalık sayısal veri|eri Bakanlık veri tabanına otomatik olarakkaydettikten,sonra HT ısıI işlem- trınları için 56 .C ;"';;;:,caklıkta en az otuz dakika kaldığısüreye. ait olan bir sayfalık ısıl- işIenı ç,i.t,.,n,n, orl o,i işı", fınnIan için io;C-".l-ri
;İrİlffi# az bir dakika kaldÇı süreye u;' oı"n-bi.'sayfal,k ısıl işIem ç,ı.,,.İn,n-"İn,p

e).Bir saYfalık ısıl iŞlem çıktısını, ısıl işlenı uygulamasını bu yönetmelik hükümIerineı.ıygun oIarak tamamlanınadan verip vermediği,

, f) Kamera sisteminin, HT viya DH ısİ iştem uygulamasına ait uygun yerde ve öze]likteoIup olmadığı,
kontrol edilir.

",._^*!r_l_"' 
ısıl işlem uygulaması yapan işietmede yer aian ısıl işlem firını ve ısıtmas lstem ln ln;

. a) lsıi işIem fırını ve ısıtma sisteıninin teknik özeliiklerini gösteren Ek-3'te yer alan lsıl[Şlem Fırını Teknik Özellikleri Belgesinin ,.,l İşı; tİ;;;,"ı kuran ve kurduran taratlarcakaşeIenerek imzalan ı p imzalanmadığı,-
b) lşletme içerisindeki ısıl 

.işlem.. 
fırınının sayısı, ölçüleri ve bir partide alacağı ahşapambalaj malzemesi mikıarı ıeşit edileı,ek. at-zia. 

'y.r'uıun 
Ahşap Ambalaj MalzemesiIşaretlenre-izin Belgesine Esas- Denetinı Raporunda u"ıiiiı"" fırın öIçüleri iIe Ek-3'te yer alanlsıl Işleın Fırını Teknik Özellikleı,i Belgesinjeki ıriı!iLrı" ,y".ı, olup olmadığı,c) lsıl işlem fırını icinde veya dışında, ahşaÜn iç sıcaklığını saglamat"iİin yetefli havaakışını sağIayacak cızellikte ve gııçie, ian, 

'vantiıator 
gibi gerekıl cihazların bulunupbulı-ınmadığı,

kontrol edilir.
(4) Isıl iş|em testinde kullanılacak sıcaklık ölçerler ve veri kayıt ekipı.ııanların ın;

. ... a) Türk AkreditasYon Kurumundan akredite bir kaüibrasyon laboratuvarı tarafından verilenkal ibrasyon sertifi kalarının işletmede bulunup buüunmudıgİ'
b) on üç. adet srcak|ık öIçer içerisinde en ytiksek sfrma değerlerine ait sıcaklık ölçerin vesapma değeı.inin ıespit ediIip edilmediği,
kontroI ediIir.
(5) İŞletmede otomatik Çakım ve işaretleırıe lrattı sisteü,ü,ıi bulunup bu|unmadığı kontrol
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edilir.
(6) Montaj işlemi yapılmış vğya demonte haldeki ahşap ambalaj malzem€sine, H'l Ek-1

işlem uygulamasında;
a) Isıl İşleıı testine başlamadan önce;
l) lsıl işlen-ı fırınının boş halinin, ısıl işleın fırınının kapıları tam olarak açık şekilde, içinin

tamamInın görüneceği şekilde bir fotoğraf görüntüsü ve en az on saniyelik hareketli video
görilntüsünün ııranuel olarak al ınıp alınnıadığı,

2) lsıl işlem uygulamasının, zararlı organizmaların galerileri ve izleıinin bulunmadığı,
kabuğu soyulmuş ahşaptan üretilen ahşap ambalaj malzenıesine yapılıp yapılmadığı,

3) Tsıl işleın fırınına, montaj işIen,ı i yapılmış veya denıonte haldeki ahşap ambalaj
malzemelerinin, hava akışını engellemeyecek şekilde istiflenip istiflenmediği,

4) Isıl işlen-ı fırını içerisine istiflenen ahşap ambalaj malzemesi miktarının, Ek-7'de yer
alan Al-ışap Aınbalaj Malzemesi İşaretleme İzin Belgesine Esas Denetim Raporunda hesaplanan
miktarı aşıp aşmadığı,

5) Çivi bolunca gerçekleşecek ısı transferi, ahşap sıcaklık öIçerin kaydetmekte olduğu
sıcaklığın doğruIuğunu bozduğundan, çivilerin yakınına alrşap sıcaklık ölçer yerleştirilip
yerleştirilmediği,

6) Bilgisayar kontrollü otoınasyon sistet,nine, ısıl işlem testi yapılacak partide yer alan
aIışap aıııbalaj ıııalzeıııesinin çeşidi, adedi ve öIçüleri, denronte halde ısıl işlenı uygulananlar
için ın] cinsinden miktarının ve test işlemi yapılan fırının numarasının yazılıp yazılmadığı,

7) Isıl işleın fırını tanı kapasite doldurularak kapılarının kapatılmadan, ısıl işleın fırınının
kapısının olduğu cepl-ıeden, ısıl işlem fırının içerisindeki ısı| işlenıe tabi tutulacak a|ışap aınbalaj
malzemelerinin bir fotoğraf görüntüsü v€ en az on saniyelik video kaydının alınıp alınmadığı,

kontrol edilir.
b) Isıl İş|em testinde;
l) On üç adet ahşap sıcaklık ölçer, ısıl işlem testi yapılacak ahşap ambalaj malzemelerine,

fırının her ıaraftnı temsilen, Ek-6'da yer alan Isıl İşleın Uygu|anıası Fırın İçi Sıcaklık Ölçer
Yerleşim Şeması öınek teşkil edecek şekilde yerleştirilir. Ahşap sıcaklık ölçerleı, ahşap ambalaj
malzemesinin en kalın yerine ya da en kalın bölgeyi temsil edecek aynı özellikteki malzemeye
ve çekirdek sıcaklığını ölçecek derinliğe yerleştirilir. Ortam sıcaklığını ölçnıek için en az iki
adet s ıcaklı k ölçer konulur.

2) Tüın şanların yerine getirilmesi sonrasında ısıl işlem testine başlanır. ISPM l5 kontrol
görevlileri tarafından ısıl işlem testinde, ahşap ambalaj malzemelerinin başlangıç sıcaklık
değerlerinden itibaren, kesintisiz en az otuz dakika süre ile 56 'C veya üzeri ahşap kalınlığı orta
noktası sıcaklığına ulaştığı zamana kadar bilgisayar kontrollü otomasyon sistemince Bakanlık
veri tabanına biret dakikalık aralıklarla kaydedildiğini bilgisayar ekranında görülnıesi gerekir.

3) lsıl işlem uygulamasının bu Yönetmelik hükümlerine uygun olarak tamamlanıp pafti
numarasının verilmesi sonrasında, ısıl işlem t'ırını kapıIarının bir fotoğraf görüntüsü ve en az on
saniyelik hareketli video görüntüsünü otonratik olarak bilgisayar kontrollü otomasyon sistenıine
kaydedildiği görülür.

4) Isıl işlem uygulamasının başlangıcından itibaren kesintisiz en az otoz dakika süre ile 56

"C veya üzeri ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığıııın elde edildiği süreye ait birer dakikalık
verileri içeren çıktıları Bakanlık veri tabanından karekodlu olarak, en az iki takım hAlinde alınır.

5) Isıl işlem fırını içerisine. Ek-6'da yer alan Isıl İşlem Uygulaması Fırın İçi Sıcaklık
Ölçer Yerleşim Şemasına uygun olarak ahşap ambalaj malzemesine yerleştirilen ahşap sıcaklık
ölçerler ve ortam sıcaklık ölçerlerden bireı, dakikalık sürelerle alınan değerIer, ısıl işlem
tıyguIamasının herhangi bir süresinden sonra ısıl işlem uygulamasının sonuna kadar aynı
sıcaklık değerlerini veremez. On üç adet ahşap sıcaklık ö|çerin her birinden alınan sıcaklık
değerinden, herhangi iki ahşap sıcaklık öIçerin sıcaklık değeri ısıl işlem uygulaınası bitimine
kadar aynı ise veya ortam sıcaklık ölçerlerden alınan sıcaklık değerleri aynı ise ısıl işlem testi

geçersizdir. Bu duruıııda ısıl işlem testinin t€kar edilmesi gerekir.
6) lsıl işlem ı.ıygulaması bitiminde karekodlu ısıl işlem çıktısı alınması sonrasında fırınının

kapıları açılır. Isıl işlem gören ahşap ambalaj malzemeleri, ısıl işlem fırını içerisinden

çıkartılmadan önce bir fotoğraf görüntüsü ve en az on saniyelik hareketli video görüntüsü
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nlanuel olarak alınıp işlem sonlandırılır.
(7) Monıaj işleıııi yapılııış veya demonte haldeki ahşap ambalaj malzemesine Df

işlem uygulaması; birinci ve ikinci fıkralara göre uygunluğunun tespit edilmesinden:
aşağıdaki esaslara göre yapı lır:

Ek-l

a) DH ısıl işlem uygulaması başlamadan önce yürür bant sisteminin giriş ve çıkışları
kapatılmadan bir tbtoğraf görüntüsü ve en aZ on saniyelik hareketli video gortıntüsü manuel
olarak bilgisayar kontroIlü otomasyon sistenrine kaydedilir.

_ b) on üç adet ahşap sıcaklık öIçer, ısıl işlem testi yapılacak ahşap ambalaj malzemelerine,
fırının her tarafını temsilen, Ek-6'da yer alan Isıl işlem uygulaması Fırın içi sıcaklık Ölçeryerleşim Şeması örnek teşkil edecek şekilde yerleştiriIir. kalınlığı 20 cıı'yi geçmeyen ahşap
aınbalaj malzemelerinde uygulanabilir ve bu yöntemi kullanacak işletmelerde yapılacak ısıl
iŞIeı-ıı testinde, ahşap sıcaklık ölçerler, ahşap yüzeyine yerleştiriIir. Isıl işIenı fırınının ön ve arka
kısnıındaki en yoğun ahşap parçalarının çekirdeğine, en az birer adet ahşap sıcaklık ölçeı
yerleştirilir.

c) Tüm şartların yerine getiriInresi hdlinde ısıl işlenı testine başlantr. ISPM l5 kontrol
görevlileri tarafından, ısıl işlem testinde, ahşap ambalaj malzemelerinin başlangıç sıcaklık
değerIerinden itibaren, bir dakika süre ile 60 'c veya üzeri ahşap yüzey sıcaklığının elde
edildiği zamana kadar, bilgisayar kontrollü otonasyon sistemince birer dakikalık aralıklarla
kaYdedildiğini ve istenilen sıcaklığa, en fazla otuz dakika içerisinde ulaşıldığının bilgisayar
ekranında görüImesi gerekir.

ç) lsıl işlem uygulaması sırasında, ahşabın yüzey sıcaklıklarını ölçen ahşap sıcaklık
ölçerlerden alınan değerler, ahşabın çekirdek sıcaklıklarını ölçen ahşap sıcaklık ölçerlerden
alınan değerlerden yüksek olamaz.

d) Giriş ve çıkışlar kapatılıp DH ısıl işlenı uygulaması başladıktan bir dakika sonra bir
fotoğraf görüntüsü ve en az on saniyelik hareketli video görüntüsü otomatik olarak bilgisayar
kontrollü otomasyon sistemine kayded ilir.

e) Yapılan ısıl işlenr uygı,ılamasından sonra kayıtların, birer dakikalık verileri içeren
çıktıları, Bakanlık veri tabanından karekodlu olarak en az iki takım h6linde alınır.

t) Isıl işlem uygulaması bitiminde, karekodlu ısıl işlem çıktılarının alınması sonrasında bir
fotoğraf görüntüsü ve en az on saniyelik hareketIi Video görüntüsünün manueI olarak alınıp
bilgisayar kontrollü otomasyon sistemine kaydediIerek işlem sonlandırılır.

(8) HT ve/veya DH ısıl işlem uygulaması testinden sonra Bakanlık veri tabanından alınan
grafik çıktısı ve birer dakikalık aralıklarla alınan sıcaklık veri|erini içeren çoklu sayısal çıkıları
üzerinden on üç ayrı noktadan ölçülen ahşap sıcaklıkları değerlendirilerek, fırının en geç ıslnan
dört bölgesi tespit ediIir ve Ek-6'da yer alan Isıl İşlem Uygulaması Fırın İçi Sıcaklık Ölçer
Yerleşim Şemasına yazılır.

(9) Bir işletmede, aynı veya farklı bilgisayar kontrollü otomasyon sistemine sahip birden
fazla ısıl işlem f'ırını olması halinde; her sistem ve tirın için ayrı ayrı ısıl işlem testi yapılarak
fırınların, ısıl işlem uygulamaları için uvgunluğu tespit edilir.

(l0) lsıtına sistemi ve bilgisayar kontrollii otomasyon sisteminin bulunduğu kontrol
odasın ın tbtoğrafları alınır.

(l l) Isı| işlem fırını, ısıtma sistemi ve kontrol odasının işletme içerisinde bulunduğu yeri
gösteren Ek-5'te yer alan İzin Belgeli İşletmenin Isıl İşlem Fırını/Isıtma Sistemi/Kontrol
Odasının İşletme İçerisinde BuIunduğu Yeri Gösterir Kroki ISPM l5 kontro| görevlilerince
onaylanır.

(l2) ISPM l5 kontrol görevlilerince, ısıl işleın test sonuçlaıtnın, bu Yönetmelik
hükümlerine uygun olduğunun tespit edilmesi halinde, işletmenin HT ve/veya DH işaretinin
kullanımının uygunluğuna dair, Ek-7'de yer alan Alışap Anıbalaj Malzemesi İşaretlenıe İzin
Belgesine Esas Denetiın Raporu doldurulup onaylanır ve Ek-8'de yer alan Ahşap Ambalaj
Malzemesi İşaretleme İzin Belgesi il müdürü veya müdür imzasına sunulur. İmzalanan izin
belgesi ile birlikte Ek-7'te yer alan Ahşap Anıbalaj Malzeınesi İşaretlenre İzin Belgesine Esas
Denetim Raporu, işletmeden alınan tüm fotoğraflar, grafik çıktısı ve birer dakikalık aralık|arla
alınan sıcaklık verilerini içeren karekodlu çoklu sayısal bilgisayar çıktıları, düzenlenen Ek_6'da
yer alan Isıl İşlenı Uygulaması Fırın İçi Sıcaklık Ölçer Yeıleşinı Şenıası ve 5 inci maddede
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belirtilen başvuru belgeleri iIe birlikte il nıüdürlüğü veya müdürlükte arşivlenir. 
Ek_l

İzin belgeii işletmelerin denetinıi
MADDE 12- (l) İzin belgeli işletııelerin denetimleri; yılın ilk altı aylık dönenıinde bir

kez, ikinci altı aylık döneminde bir kez olmak üzere, yılda en az iki tez, ısııı l5 konrrol
görevlileri taraflndan yapılır. Denetimlerde, ısıl işlem operatörleri veya işletme yetkilisi hazır
bu lu n ur.

(2).İzin belgeli işIetınelerde, denetimler aşağıdaki şekilde yapılır:
a) Işletnıenin izin belgesinde belirtilen adreste bulunup bulunnradığı, unvan değişikIiği

YaPıP YaPmadığı, adresinin Yetkili kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çaIİşnıaları
nedeniyle değişip değişınediği ve işin bırakılıp bırakı|ınaması durumları tespit ediiir.

b) İŞletıne Yetkilileri, ISPM l5 kontrol görevlileri tarafından yapılacak her denetinıde;
işletmeyi denetime açmak veya açtırmak, IspM 15 kontrol görevlilırine her türlü yardım ve
kolaylığı sağlamak, isteniten bilgi ve belgeleri IspM l5 kontrol görevlilerine tam ve doğıu
oIarak vermek veya verilmesini sağlamak zorundadır.

c) İŞletnıede bulunan ısıl işlem fırını bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi ve ısıtma
sisteıninin onaylanan ve Ek-5'te yer alan İ2in Belgeli İşletmenin Isıl işlem Fırını/lsıtma
Sistemi/KontroI Odasının İşletıne İçerisinde Bulunduğu Yeri Gösterir Krokide belirtilen yerde
ve sayıda olup olmadığı tespit edilir.

ç) Işleııenin; 6 ncı maddede yer alan; taşıması gerekli şaıtlardan herhangi birini kaybedip
kaybetmediği tespit edilir.

. d) işletnıenin; 7 nci ve 8 inci nıaddeler ile Ek-l'de yer alan Ahşap Anıbalaj Malzemeleri
ile ilgili onaylü Tedbirler ve tspM l5 İşaretleme EsasLrından herhangi birine aykırı işleıı
yapıp yapıı-ıadığı örneklenıe usulü ile tespit edilir.
. e) işleınede, 7 nci ve 8 inci maddeler ile Ek-l'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeleri iIe
tlgili OnaY|ı Tedbirlerve lSPM l5 İşaretleme Esaslarından herhangi birine aykırı durum tespit
edilnıesi halinde, istenilirse ısıl işlen-ı testi yapılır.

(3) Denetimlerde tespit edi|en [üm hususlar, Ek-l0'da yer alan Ahşap Ambalaj Malzemcsi
lşaretleme lzin Belgeli işletmelerde yapılan Deneıime Ait Tutanağa yazılır. iki nüsha o|arak
düzenlenecek denetim tutanağının bir nüshası, denetim yapılan işletme yetkilisine verilir.

(4) Yapılan denetimlere ait veriler; birinci dönemde en geç haziran, ikinci döneınde en geç
aralık ayı sonuna kadar Ek-ll'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemesi İşaretleme İzin Belgeli
İşletıııelerin Denetim Verileri tablosuna yazıIarak'Genel Mlİdtırllige gtlnderilir.

(5) İzin beIgeli işleın]elerin denetimlerine, Genel Mtidürtııkçİ görevlendirilen ISPM l5
kontrol görevlileri de gözlemci olarak katılabilir.

Izin belgesiz işletme, tedarikçi, kullanıcı ile işaretleme aparat| satış izin belgeli
işletme denetimi

MADDE 13- ( I) Haklarında, ISPM l5 işaretlenıesi yapttğına yönelik şikAyet veya ihbar
bulıınan, izin belgesi sahibi olmayan işletmelerde, lspM l5 işaretlemesi yapılıp yapılmadığının
tesPitine iliŞkin denetim, ISPM l5 kontrol görevlilerince yapılır. Yapıldığının tespit edilmesi
haIinde, zararIı organiznıalarla mücadeleye aykırı işIem yaptığına hükmedilir. Denetimde tespit
edi len hususlar, di.izenlenecek tutanakta belirtil ir.

(2) Tedarikçiler; yılda en az bir kez, ISPM l5 kontrol görevlileri tarafından denet|enir.
Yapılan denetinı|eıe ait veriler en geç aralık ayı sonuna kadar Ek-l2'de yer alan Kullanıcı
(ihracatçı) / Tedarikçi (ikinci Elci) Denetinı Raporunda belirtilen tabloya yazılarak, Ek-Il'de
Yer alan AhŞap Ambalaj Malzemesi İşaretleme İzin Belgeli İşletmelerin Denetim VeriIeri ile
birlikte Genel Müdürlüğe gönderilir.

(3) Kullanıcıların denetimi; yılda en az t:ir kez, izin belgeli işletmeler ve tedarikçilerce
tutulan kayıt defterlerinde, ahşap ambalaj malzemesi satışı yapıldığı tespit edilen
kullan ıcı lardan, adresi kendi illerinde o|an en az birinde ISPM l5 kontrol görevlileri iarafından
yapı lır.

(4) İzin belgeli işletme veya tedarikçi tarafından, kullanıcıya kesilen satış faturası ve/veya
irsaliye ekinde yer alan karekodlu ısıl işlem çıktıları ile izin belgeli işletme ve tedarikçilerce
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tutu]an.kayıt defter]eıinde yer alan satış bilgilerinin birbiriyle uyunılu olup oImadığı ve l5nıadde hükıni'ıne uYgun olarak ahşap aııbalaj ınalzeınesinin alınıp alınınadığına ;ıiŞı<ın aer Ek-l
yapılır, Yapılan denetimler en geç aralık"ayı sonuna kadar Ek-l2'de "y". 

uı"" rcrıi(Ihracatçı) / Tedarikçi (İkinci Elci) benetim Raporundaki tabloya yazılarak, et- ı i;a" y., ,ıunAhŞaP.Ambalaj Malzemesi işaı,etleıne izin Beİgeli işletmelerin Denetiıı Verileri ile birlikteGenel Müdürlüğe gönderiIir.

.(5) 
[şaretleıne aparatt satış izin belgesi a|an işletııeler yı lda en azbir kez ISPM l5 kontrolgörevlileri tarafından denetleniı..

(6) izin belgesiz iŞletmeler ve. tedarikçiler; işletmesi içerisinde hiçbir işaret1enıe aparatınıbulunduramaz. iŞletmesinde, ülkemiz kodu TR veya diğer iİük" kodıu.,nu aiİ işu."tı.,-,,"'u|urut,
buIundurduklannIn tespit edilmesi 

_halinde, izin belge"siz işletmenin ve tedarikçinin, lararlıorganizmalarla mücadeleye aykırı işleın yaptığına hükİıedilir.

iıl,ıııaıiı,ııigiı ve Müdürıükıer," *lT"İİl?r'"YT.nıruıu; Maızemesi Tedarikçiıeri,
kullanıcıları ve işaretleme Aparatı satış İzin'Belgeli Işletmelerin sorumlulukları

İl miiatrııgti ve müdürlüklerin görevleri
MADDE 14- (l) iIk defa izin belgesi almak isteyen iş|etmelerin başvuruları, izin

beIgesine sahip olan işletıııelerin izin belğsi yeniIeme r" iptuf buşrr.uları, iedarikçi kayıth.lq:.i_.il" işaretleıııe aparatı satış izirı* belğesi ve iptal başvuruları il' mııdtırltığtı veınüdürIüklerce aşağıda belirtilen esaslara göre ylirüttilllr:
a) Tüm baŞvurular nıüdürlük bulunan illerde müdürlüğe, nıüdürlük bulunmayan illerde il

müdürIüğüne müracaat edi lerek yapı l ır.

, _ b) YaPılan tüın baŞvurular ISPM l5 kontrol görevlilerince değerlendirilir. Başvuruların buyönetınelik hükünılerine uygun olması durumunJa onaylanınak, uygun oıma-asi durumunda
ise reddediImek üzere iI müdürü veya müdür onay,nu runulrr.

9) uvsun oian başvurular için, başvurunun türüne göre bu yönetmelik ekinde yer alan
aşağıdaki belgeIer düzenlenir:

]] !t-S'ae yer alan Ahşap Arıbalaj Malzeııesi İşaretleme İzin Belgesi.
2) Ek-9'de yer alan Isıl işlem operatör Belgesi.

_ 3) Ek- ls'te yer alan ihracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzenresi Tedarikçi Kayıt
Belgesi.

4) Ek- l8'de yer alan İşaretleme Aparatı Satış İzin Belgesi.
i) Yvgrn olmayan başvurular için başvuru sahibine ya=zılı olarak cevap verilir.

^ d) Isıl işlem operatörlerinin, ısıl işlem operatör belgelerini l0 uncu maddenin üçüncü
fıkrasında belirtiIen hallerde iptal eder.

e) Izin belgesini ve ISPM l5 işaretleme yetkilerini, 20 nci maddenin birinci fıkrasında
be liı,ı ilen hallerde iptıl eder.

|) Ahsan ambalaj malzemesi tedarikçi kayıt belgesini ve işaretleme aparatı saüş izin
belgesini 2l inci maddeniır birinci fıkıasındaki haİlerde iğal eder.

g) izin belgesi, tedarikçi kayıt belgesi, işaretleıne aparatı sat!ş izin belgesi ve ısıl işlem
operatör belgesi iptal edilenIerce yapılan itirazları değerIendirerek sonuçlandırıi.

Ahşap ambalaj malzemesi tedarikçileri ve kullanıcılarının sorumlulukları
. . MADDE l5- (l) İhracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemeleri tedarikçileri ve
kullanıcı ların ın sorumluIukları şunlardır:

a) izin be|geli işletmeden, ısıI işlem uygulaması, ISPM l5 işaretlemesi, izlenebiIirlik
iŞaretlemesi ve karekodu basılmış olan ahşap ambala.j malzemesi alan tedarikçi ve kuIlanıcılar;
üzerinde ısıI işlenr tarihi, çeşidi, ölçüsü, miktarı, parti nun-ıarası ve fırın nunrarası yer alan
karekodlu ısıl iŞIem çıktıları ile çıktılar üzerindeki bu biIgilerin açıklama olarak yazıldıİı fatura
velveya irsaliye be|gelerini ve ahşap ambalaj malzemesi üzerinde yer alan karekodu o-kutarak
bilgilerin satın alınan üriine ait olduğunu kontrol ederek teslim alır. Bu belgeler iki yıl süre ile
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saklanır. karekodIu ısı| işlem çıktıları üzerindeki ısıl işlem tarihi, çeşidi, ö|çüsü, miktarı,
nun]arası ve fırın nıımarası ile fatura velveya irsaliye beıgeıeiine 

' 
a9ıküuru oıurut yu Ek-l

bilgiler iIe karekod içerisinde yer a|an bilgiliri karşıiaştırılır, uyumlu olmaması durumı
aIınıı YaPılan ahŞaP ambalaj n'ıalzemesi, kulİanıcılar veyİ tedarikçi|er tarafından kabul ediImez.
UYumlu olmadığı halde kabulü yapılıp kullanıcılar tarafınjan ihracatta ku1lanıiJıgının,
redarikçilerce de ticaretinin yapıIdığınin tespit ediImesi durumunda, kullanıcılarıi ve
tedarikçilerin zaratlı organizmalarla nıücadeleye aykırı işIem yaptığtna hükmedilir.
. .b) izin belgeIi iŞleıneden ısıl işIeıı ,ygrİunuruİ lSİ1.1 ıs işaretlemesi, izlenebilirIik
işaretlemesi ve karekodu basılmış olan ahşaı ambalaj nıalzemesi veya ısıl işienı uygu|anıa
hiznıeti satın alan tedarikçilerin satın alırıış oidrgu b, ohşup ambalaj malzemeierinı bulka ul.
tedarikçiye veya kullanıcıya satması durumunda aşağıdaki hükürl", uygrüun,r,

I) AhŞaP aınbalaj nralzeınelerinin tamanıının tek fatura ve/vela irsaIiye ile satıIması
durunıunda, kendisine izin belgeli işletmece kesilen iatura ve/veya irsaliye ekinde yer alan ıs|ak
imzalı, karekodlu ısıI iş|em çıktısının fotokopisini kendi işleimesine ait kaşe İIe kaşeleyip
iınzalaYarak ahşap anıbalaj ınalzenıelerini sattığı kullanıcı veya başka tedarikçİye atizenıeaİgİ,
birinci fıkranın (a) bendinde betirtilen şekilde düzenlenmiş satış fatura ve/veya irsaliye ekine
ilave ederek verir. Düzenlenen fatura velveya irsaliyenin kendisİnde kalan nüshası ekine, ıslak
imzah karekodlu ısıl işlem çıktısının orijinal nüihasını koyarak muhafaza eder. Bu sanş
iŞlemine ait bilgiler tedarikçi kayıt defterine yazılır. Bu belgeler iki yıl süre ile saklanır. Aksi
işlem yapan tedarikçilerin zararlı organizmalarla mücadeleye aykın işlem yaptığına hükmedilir.

2) AhŞaP ambalaj malzen-ıelerinin tamamının birden fazla fatura velveya-irsaliye ile parça
ParÇa satılırıası duruınunda, kendisine izin belgeli işletnıece düzenlenen fatura velvİya irİaliye
ekinde yer alan ıslak imzalı kaı,ekodlu ısıl işlem çıktısından, parça parça satışa ait Jüzenlemiş
olduğu fatura velveya irsaliye sayısı kadar fotokopi ile çoğaltarak heİ birini kendi işleınesine ait
kaŞe Jle kaŞeleYip iınzalayaı,ak bu ahşap aııbalaj ınalzemelerini sattığı kullanıcıIaİa veya başka
tedarikÇilere kendisinin kestiği, birinci fıkranın (a) bendinde belirtilen şekilde düzenlenmiş saıış
faturasl ve/veYa irsaliyesine ekleyerek verir. Kendisinde kalan ıslak imzalı karekod|u ısıl işlem
çıktısının arka yüzüne parça parça sattığı, fatura velveya irsaliye üzerinde yer alan kullanıcı
veYa tedarikÇi unvan bilgi|erini yazarak muhafaza edeı. Bu satış işlemine ait bilgiler tedarikçi
kayıt defterine yazılır. Bu belgeler iki yıl süre ile saklanır. Aksi işlem yapan tedarikçilerin
zararlı organizmalarla mücadeleye aykırı işlem yaptığına hükmedilir.

3) TedarikÇiler; ahşap ambalaj malzemesine ait alış fatura velveya irsaliye ekinde yer alan
karekodlu ısıl işleııı çıkısı üzerinde yer alan parti numarası, çeşit, ölçü ve nıiktar biıgilerini
tedarikçi kayıt defterinin "alınan ahşap ambalaj malzemesi" bölümüne kaydeder. AIınan
bölümünde yer alan çeşit, ölçü ve miktar bilgileri ile uyumlu olacak şekilde bu ürünler hangi
kullanıcı ve tedarikçiye satılmış ise satışa ait bilgileri, "saılan ahşap an-ıbalaj malzemesi"
bö|üınüne kaYdedeı. Satılan bölümde yazan ahşap aınbalaj malzemesi ııiktaı ı, alınan bölüııde
yazan ahşap ambalaj malzemesi miktarından fazla olamaz. Aksi işIem yapan tedarikçilerin
zararlı organizmalarla mücadeleye aykırı işlem yaptığına hükmedilir.

c) Kullanıcılar; bu Yönetmelik hüküınlerine uygun ahşap ambalaj malzemelerini
kullanmak ve Bakanlık internet sitesinde yer alan izin belgeli işletmeler veya tedarikçi kayıt
belgesine sahip olan işletnrelerden temin etmek zorundadır. Bakanlıkça kayıt altına alınmanıış,
Bakanlık internet sitesinde bilgileri yer aImayan işletmelerden, ihracatta kııllanılmak i.izeı,e
ahŞaP ambalaj malzemesi satın alınamaz, Satın alan kullanıcıların zararIı organizmalarla
nıücadeleye aykırı işlem yaptığına hükmedilir.

ç) Ahşap ambalaj malzemeleri kullanıcıları ihracatta, en yakın zamanda ısıl işlem
uygulaması, ISPM l5 işaretlemesi ve izlenebilirlik işarettemesi yapılmış ahşap ambalaj
ıııalzeııelerin i kuIlan ır.

d) Ahşap ambalaj malzemeleri tedarikçileri ve kullanıcıları, ısıl işIem uygulaması, ISPM
l5 iŞaretlemesi, izlenebiIirlik işaretlemesi ve karekodu basılmış ahşap ambalaj malzemeleri ile
işaretsiz ahşap ambalaj malzemelerini bir arada bulunduramaz.

e) AhŞap ambalaj malzemeleri kullanıcıları, lSPM l5 işaı,eti, izlenebilirlik işaı,etleııesi ve
karekod taşıyan ahşap ambalaj malzemelerini kullanırken ahşap ambalaj malzemelerinin, izin
belgeli işletmeden veya tedarikçiden teslim alındığı süreden, malın ülkemiz günırüklerinden
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çtkışına kadar, bu malzenıelerin karantina şartlarınI sağlamaktan soruınludur.
t) kı-ıIlanıcılar; kendi ihraç ıirününü fasonctı, komisyoncu ve benzeri aracı işIetr

vasıtası iIe ihraç etmesi durumunda; tbsoncu, komisyoncu ve benzeri aracı işletmelerin
ürün beraberinde kullandığı ahşap ambalaj malzenıesinin bu yönetmelik hükümlerine u

Ek_l

oImasından kullan ıcı lar sorumludur.
ycu;

g) AhŞaP ambalaj malzemeleri tedarikçileri; ISPM 15 işateti, izlenebiIirlik işaretlemesi ve
karekod taŞıYan ahŞap ambalaj n-ıalzemelerin in, izin belgeli İşletmeden teslim alındığı süreden,
kullanıcı veya başka bir tedarikçiye tesliııine kaJar, karantina şartlarını .ğla,nakıan
sorum ludur.

_ . ğ) Ahşap ambalaj ına|zemeleri tedarikçileri ve kuIlanıcıları, ısıl işlenı uygulaması, ISPMl5 işaret|emesi, izlenebilirIik işaretlemesi ve karekodu basılmış olan- 
-ahşap 

ambalaj
nıalzemesinde herhangi bir onarım veya yeniden üretim yapamaz.

IŞaretleme aParatı satış izin belgesi, izin belgeli ve işaretleme aparatı satış izin tıelgeli
işletmelerin sorumlulukIarı

_ MADDE 16- (l) izin belgeli işletmeler ile Ek-I'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeleri
ile İlgili onaylı Tedbirler ve I§Plı'ıs işaretleme Esaslarına uygun IS'PM l5 işaretlenıesinde
kullanacak, işaı,etleme aparatını iııal veya sattşını yapacak iJletmelerin uyacağı hususlar
şun lard ıı,:

a) İŞaretleme aparatı.satış izin belgesi alnıak isteyen işletmeler, ister imalatçı ister satıcı
olsun, Ek-|6'da yer alan İşaretlenle Aparatı Satış iziıı Belgesi Başvuru ve Beyannamesi ile
ekindeki belgenin aslını veya belgeyi veren kurum onayliya da aslını gösteimek şartıyla,
n-ıüdürlük veYa il müdürlüğü onaylı suretleriyle birlikte nrüdürlük bulunan illerde -ıijtııdge,diğer illerde iI müdüılüğüne müracaat eder. Müdürliik veya il müdürlüğü IspM l5 kontrol
görevlilerince başvuru sahibi işletmenin adresinde yapılan inceleme sonucunda Ek-l6'da yer
alan İŞaretleıne Aparatı Satış İzin Belgesi Başvuru ve Beyannanıesi ve ekinde yer alan bilgilerin
doğru olduğunun tespit edilmesi halinde, işletme için Ek-l7'de yer alan işaretlıme Aparatı satış
Izin Belgesi Başvurusunda Bulunan işletınede Yapılan Denetim Tutanağı düİenIenir. iİ
nrüdürlüğü veYa ınüdtirlükçe Ek- I 8'te yer alan İşareıleııle Aparat| Satış izin Belgesi dlizenlenir.

b) İl müdürliiğü veya müdürlükçe, işaretleıne upurut, .ut,ş izin beügesilıizenlenıneyen
iŞletmelerde ISPM l5 işaretleme aparatı imalatı ve satışı yapılamaz. Yapıldğının tespit edilmesi
Iıalinde, zararlı organizmaIarla mücadeleye aykırı işlem yaptığüna hükmedilir.

c) lşaretleme aparatl satış izin belgeli işletınenin adresinin değişmesi, başka işIetıneye
devredilmesi gibi durumiarda belge yenileme iş|emleri birinci fıkra (a) bendinde beliıtilen izin
alma hüküıır lerine göre yapılır.

(2) IŞaretleme aparatı sat|ş izin belgesine sahip işletmeler aşağıda belirtilen hususlara
uymakla yükümlüdür:

a) ilk defa işaretlenıe aparaı.ı yaplıracak izin belgeli işletmeler adına Ek-l9'da yer alan
Izin Belgeli lŞletmelerce ISPM l5 İşaretlemesinde Kullanılan işaretleme Aparatını Yaptırma
uygunluk Belgesi veya yıpranan, bozulan işaretleme aparatı yerine yenisinin yapılabileceğine
dair il mtidiirlüğü veya nıüdürlükçe düzen|eıııııiş uygunluk belgesi kenditerine tesliın edilnıeden
işaretleme apaü?tı yapamaZ.

b) ISPM 1.5 işaretlemesinde kullanılmak üzere Ek-l'de yer alan Ahşap Ambalaj
Malzeıneleri ile İlgiIi OnaylI Tedbirler ve ISPM l5 işaretleme Esaslarında bİlİrtilen togo
dışında başka işaret kııllanılamaz. yapılan işaretleme aparatı içerisindeki IspM l5 işareti
içerisine karekod, izlenebilirlik işareti ve reklam amaçlı dAhil hiçbir resim, figür, yazı tıenzeri
ifadelere yer verilnıez.

c) Belli bir yazılım prograıııı dAhilinde dijital olarak işaretleme yapan (kartuşla veya diğer
Yöntemlerle boyayarak) aparatı satan işletmeler, satışını yaptıkları işaretleme aparatı içerisine
izin belgeli işletnıeye verilen işaret dışında başka bir işaret nuılıarası yükleyemez.

ç) Işaretleme aparatı satış izin belgeli iş|etme, imal ettiği veya satmış olduğu işaretleme
aparatının damgalama yapan yüzeyinin dışındaki diğer yüzeylerinin herhangi birinin uygun bir
Yerine silinn-ıez özellikte olacak şekilde kabartma, kazıma, lazer gibi yöntemlerle kendisine
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verilen kayıt numarasını ve kayıt numarasından sonra izin belgeli işleıneye yaptüğı a
sayısını ifade edecek şekilde numaralandırır. Bu şekilde se.i nu-*urus, yur.ujun iş"ur"t Ek-l
aparatt satışl yapılamaz. satlşü yapılan işaretleme aparatlarüna ait seri numaraları, izin bt -iŞletı-ne bazında tutulan kayüt defterine iş|enir. Kayıt defteri denetiınlerde ISPM l5 konİrol
görevl ilerine gösterilir.

(3) Izin belgeli işletmelerce aşağıdaki esaslara uyulur:
a) İzin belgeli işletme; ihtiyaç duyduğu işaretİenıe aparatınü, Bakanlıkça yetkilendirilen

iŞaretleme aparatı satış belgesi olan işletınelerden satın alır. Yetkilendirilmemiş işletmelerden
satın alınması durunıunda izin belgeli işletmenin, izin belgesi aln,ıadan ISPM l5 işaretlemesi
yaptlğ!na hükn]ediIir.

b) İzin belgesi alınaya hak kazanmış işletmeler, Bakanlık internet sitesinde işletmelerine
verilen işaret numarasl ve isimlerinin yayımlannrasına nıüteakip işaretleme aparatı satın
alabilmek için il müdürlüğü veya nıüdürlüğe n-ıüracaat eder.

c) Izin belgeli işletmeye, il miidürlüğü veya müdürlükçe, izin belgeli işletmesine ait işaret
nun]araslnl içeren işaretleıne aparatünı yaptırması için Ek-l9'da yer alan uygunluk belgesi
verilir. Ek-l9'da yer alan izin Belgeli İş|eınıeIerce lSPM l5 işareılemesinde KulIanılan
Işaretleme Aparatını yaptıfma uygunluk Belgesini, işaretIeme aparatınt yaptıracağı, işaretleme
aparatI satış izin belgesi olan işletnıeye verir.

ç) Izin belgeli işletme; il müdürlüğü veya nıüdürlükçe, alnıaya hak kazandığı izin
belgesinin tjziki hali kendisine teslim edilmeden önce iIk defa satın aldığı işaretleme aparat|na
aİt fatura ve faturada sayısı belirtilen dışında başka işaıetlen-ıe aparatlarının olmadığına dair Ek-
20'de yer alan taahhütnameyi verir.

d) İl müdürlüğü veya müdürlüğe, işaretleme apaü,atına ait f'atura tbıokopisi ve Ek-20'de
yer alan taahhütname verilmeden, izin belgeli işletmelere izin belgesinin fiziki hali verilmez.

e) İzin belgeli işletmede; ısıl işlem uygulamasına izin belgesinin fiziki halinin tesliın
ediimesinden sonra başlanır. İzin belgesinin fiziki hali teslim alınmadan ısıl işlem fırını,
bilgisayar kontrollü otonrasyon sistemi ve ısIttna sistemi kullanılamaz. Kullanılması durumunda
izin belgeli işletmenin, izin belgesi alınadan ISPM l5 işaretlemesi yaptüğına hükmedilir.

f) İzin belgeli işletme, izin belgesini teslim aldıktan sonra ilave işaretleme aparatına
ihtiyaç duyması ha|inde, il müdürlüğü veya müdürlüğe bir dilekçe ile müracaat eder. İlave
olarak satın aldığı işaretleme aparatına ait fatura ve Ek-2O'de yer alan taahhütnameyi, il
müdürlüğü veya müdürlüğe teslim etmeden ilave olarak yeni satın aldığı işaretleme aparatını
kullanamaz. Kullanılı,ııası durunrunda izin belgeli işletmenin, izin belgesi almadan ISPM l5
işaretlemesi yaptığına hükmedilir,

g) Izin belgeli işletme denetimlerinde, izin belgeli işletmenin Ek-20'de yeı, alan
taahhiitnanıede belİrtilen sayının dışında, başka işaretleırıe aparatı tespit edilııesi durumunda,
izin lıelgeli iş|etmenin, izin be|gesi almadan ISPM t5 işaretleınesi yapt|ğ|na hükmedilir.

ğ) İzin belgeli işletme; işletmesi içerisinde kendi işletmesine ait olmayan hiçbir işaretleme
aparatınl bulunduranıaz. İşIetmesinde, ü|kenıiz kodu TR veya diğer ülke kodlarına ait işaretleme
aparatı bulundurdukların ın tespit edilmesi halinde, izin belgeli işletmenin, izin belgesi almadan
ISPM l5 işaretlemesi yaptığına hükmedilir.

(4) İzin belgeli işletmenin, sahibi olduğu Ek_20'de yer alan taahhütnamede sayısı
beliı,tilen işaretleme aparatlarından herhangi birinin yıpranması veya bozı.ılması gibi nedenlerle
ku llanı lamayacak duruma gelmesi halinde yerine yenisi yaptırılabilir. Bu durumda şu esaslar
uygulanır:

a) İzin belgeli işletme; Ek-20'de yer alan taahhi.|ıtnamedeki işaretleme aparatının özelliğini
(yakarak, dijital boyayarak ve benzeri) ve yeniden yaptırma gerekçesini belirten bir dilekçe ile il
müdürlüğü veya müdürlüğe müracaat eder.

b) İşaretleme apaı,atı satış belgeli işletıne tarafından; Ek-20'de yer alan taahhiitnamedeki
yıpfanan veya bozulan işaretleme aparatı imlra edilmek üzere teslim a|ınarak, yerine yenisinin
yapı labileceğine daiı uygunluk yazısı il müdürlüğü veya nıüdürlükçe veriIir.

c) İl ınüdüırlüğü veya müdür|iikçe diizenlenen uygunluk yazısına istinaden, işaretleıne
aparatı satış belgelİ işletme, ytpranan veya bozulan işaretleme aparatını teslim alır ve imha eder.
Yerine imha ettiği nıiktar kadar yenisini yaparak izin belgeli işletmeye teslim eder.
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YEDİNCİ BÖLÜM
İdari Yaptırımlar

Askıya alına
MADDE |7- (]) İzin belgeli işletmelere, 5996 sayılı Kanunun 38 inci maddesinin birinci

fıkrasının (e) bendi hükümlerine göre:
a) 5 inci ınaddenin beşinci fıkrasının (a) ve (b) bentleri ile (c) bendinin (l) nuınaralı alt

bendinde belirtilen onaylanan koşulların değişmesi durumunda,
b) 5 inci maddenin beşinci fıkrasının (d) bendinde belirtilen devir olacak işletııeye, noter

onaylı devir sözleşmesinin yapıldığı tarihten, izin belgesi il müdürlüğü veya müdürlükçe
yeniIen inceye kadar,

c) 6 ncı maddede yer alan, taşıması gerekli şartlardan herhangi birini kaybettiği
durumlacda,

Ç) 7 nCi maddenin birinci fıkrasının (k) bendinde belirtilen bir yıl veya daha uzun süre ısıl
iş|em uygulaması yapılnraması durumunda,

altı ayı aşmamak üzere süre verilir ve bu süre zarfında işletmelerin, lSPM l5,
izlenebilirlik işaretleme ve karekod basma yetkileri askıya alınır.

(2) İzin belgeli işletmenin birden fazla ısıl işleın fırınının oIması durunıunda, askıya alma
işlemi sadece eksikliği tespit edilen ısıl işleın fırını için uygulanır. Bu Yönetmelik hükümlerine
uygun olarak ısıl işlem uygulaması yapmaya elverişli diğer ısıl işlem fırınlarında ısıl işlem
uygulaması, ISPM l5, izlenebiIirlik işaretlemesi ve karekod basnıa işIemi devam eder.

(3) ISPM l5, izlenebilirlik işaretleme ve karekod basma yetkisi askıya alınan işlermelerin;
Ek-20'de yer alan taahhütnamedeki işaretleme aparatlarının tamamı, ISPM l5 kontrol
görevlilerince tutanakla teslim alınır ve müdürlük veya il müdürlüğünde tutulur. Verilen süre
içerisinde olıımsuzlukların giderilmesi durumıında askı işlemi sonlandırılarak işaretleme
aparatlarl işletmeye iade edilir.

(4) ISPM l5, izlenebilirlik işaretleme ve karekod basma yetkisi askıya alma işlemi; 5996
sayıIı Kanunun 42 nci maddesinin ikinci fıkrası hükmüne göre, ISPM l5 kontrol görevlilerince
uygu lanı r.

(5) Uygulanan askıya alma işlen-ıleri; beklenıeksizin Genel Müdürlüğe bildirilir. İzin
belgeli işletmenin askıya alma işlemi, Genel Miidürlükçe Bakanlık internet sitesinde yayımlanır.

İdari para cezası
MADDE 18- (l) Aşağıda belirtilen durıımlarda, ilgili işIetme veya kişilere; 5996 sayıIı

Kanunun 38 inci maddesinin birinci fıkrasının (b) bendinde belirtilen idari para cezaları
ı-ıygulan ır:

a) Tedarikçilerin; 5 inci maddenin sekizinci fıkasına, 8 inci maddenin ikinci fıkrasına, 13

üncü maddenin altıncı fıkrasına, l5 inci maddeye ve l9 uncu maddenin birinci fıkrasının (a)

bendinde belirtilen hususIardan herhangi birine aykırı işlem yaptığının tespit edilmesi.
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^^. . ç) 
iri1 belgeli işletıne yeniden yaptırılan işaretleme aparatına ait fatura ve güncelleneı

20'de yer aIan taahhütnameyi il müdüılüğı1 veya müdi.irlü!e teslim eder. Yeniİenen işaret Ek-l
aparatlna ait t'atura ve günceI Ek-20'de yer alan taahhütname verilmeden yenilenen işaret
aParatı kuIlanılamaz. Kullanıldığının tespit edilmesi durumunda, izin belgeli işletnıİnin, izin
belgesi alııadan ISPM l5 işaretlemesi yaptığına hükııedilir.

d) Izin belgeli iŞletmede birden fizla otomatik çakım ve işaretleme hattı sistemi mevcut ve
bu işletmede sabit birden fazla yakarak veya dijita| olarak işaretlenıe yapan (kartuşIa veya diğer
yöntemlede boyayarak) sistem mevcut bulunması halinde, bu durum Ek-20'de yer alan
taahhütnanıede açıkiama olarak ayrıca betirtilir.

(5) İŞaretleme aparatı satış izin belgesi alan firmaların, isim Iistesi ve iletişim bilgileri
Genel Müdür|üğe gönderilir. Firmalara ait bilgiler GeneI Müdiirliikçe BakanIık intİrnet
sitesinde yayımlanır.



b) Kullaı,ııcıların;7 nci nıaddenin birinci fıkrasının (c) bendine,8 inci ınaddenin i

|ıkrasına ve l5 inci maddede belirtilen hususlardan herhangı birin" aykı. işlem yaptığının l Ek-l
ediImesi.

c) İŞaretleme aparah satış izin belgeli işleınelerin; l6 ncı madde hükıııüne aykırı işlenı
yaptığının tespit edilmesi.

ç) İzin belgesiz işletmelerin; bu yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerine,
tspM l5 işaretleınesi yapması veya 5 inci ııaddenin dokuzuncu ve onuncu fikraları, l3 üncü
maddenin birinci ve altıncı fıkraları ile 19 uncu maddenin birinci fıkrasının (a) bendinde
belirtilen hususIardan herhangi birine aykırı işlem yaptığının tespit editmesi.

d) Ihraç ürün beraberinde kullanılan alışap aıııbalaj nıalzemeleri ile ilgili ISPM t5
standardına uygun oImadığı gerekçesiyle, yurt dışından Genel Müdürlüğe yapılan bildirim
nedeniYle, bildiriın yapan ülke yetkili otoritesinden gönderilen resmi belge üzerinde yapılacak
değerlendirme ve ISPM l5 kontrol görevlilerince kullanıcı ve tedarikçide yapılacak denetim
sonucunda;

l) Tedarikçide, 8 inci ıııaddenin ikinci fıkrası ve l5 inci maddede belirti|en hususlardan
herhangi birine aykırı işlem yaptığının tespit edilmesi.

2) KuIlanıcıların 7 nci maddenin birinci fıkrasının (c) bendine,8 inci maddenin ikinci
fıkrasına ve l5 inci nıaddede belirtilen hususlardan herhangi birine aykırı işlem yapığının tespit
ed ilnı esi.

(2) Aşağıda belirtilen durumlarda, ilgili işletme veya kişilere;5996 sayılı Kanunun 38 inci
nıaddesinin birinci fıkrasının (e) bendinde belirtilen idari para cezaları uygulanır:

a) Izin belgeli işletnıelerin;5 inci maddenin beşinci fıkrasına, 7 nci ve 8 inci maddelere,
l6 ncı maddenin üçüncü ve döıdüncü fıkralarına, 22 nci ınaddenin dördüncü fıkrasına ve Ek-
l'de yer alan Ahşap Aııbalaj Malzemeleri ile İlgili Onaylı Tedbir|er ve ISPM l5 İşaretleme
Esaslarından herhangi birine aykırı işlem yaptığının tespit edilmesi.

b) lhraç ürün beraberinde kullanılan ahşap aınbalaj malzeıneleri ile ilgili lSPM l5
standardına uygun olınadığı gerekçesiyle, yurt dışından Genel Müdürlüğe yapıIan bildirim
nedeniyle, bildirim yapan ülke yetkili otoritesinden gönderilen resmi belge üzerinde yapılacak
değerlendirme ve ISPM l5 kontrol görevlilerince izin belgeli işletmede yapılacak denetim
sonucunda 7 nci maddeye, 8 inci maddeye ve Ek- l 'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzeme|eri ile
llgili Onaylı Tedbirler ve lSPM l5 İşaretleme Esaslarından herhangi birine aykıı,ı işlem
yaptlğlnın tespit edilmesi.

(3) İzin belgeli işletınelerin; l7 nci madde kapsamında askı işlenıi uygulanmasına rağmen
faaliyetine devam ettiğinin tespit edilınesi durumunda izin belgeli işletmenin işaretleme izin
belgesi almadan işaretleme yaptığına hükmedilir.

(4) l2 nci maddenin ikinci fıkrasının (b) bendine aykırı davranan işletme yetkililerine,
5996 sayılı Kanunun 4l inci maddesinin birinci fıkrasının (ç) bendinde belirtilen idari para
cezası uygu lanı r.

(5) Yurt dışından alınan geri bildirimlerde; ]SPM l5 kontrol görevlilerince yapılacak
denetiın sonucunda, izin belgeli işIetmelerde 5 inci maddenin beşinci fıkrasına,7 nci ve 8 inci
maddelere, 16 ncı maddenin üçüncü ve dördüncü iıkralarına ve Ek-l'de yer alan Ahşap
Ambalaj Malzemeleri ile İlgili Onaylı Tedbir|er ve ISPM l5 İşaretleme Esaslarına,
tedarikçilerde ise 5 inci maddenin yedinci fıkrasına, 8 inci maddenin ikinci fıkı,asına, l3 üncü
maddenin altıncı fıkrasına ve l5 inci maddede belirtilen hususlardan herhangi birine aykırı
işleııı yaptığının tespit edilmesi durumunda 5996 sayılı Kanunun 3l inci ınaddesinin altıncı
fı krası hüküm leri ı"ıygı-ılanıı,.

(6) Uygulanan idari para cezası işlemleri, beklemeksizin Genel Müdürlüğe bildirilir.

Uygun olmayan ahşap ambalaj malzemeleri
MADDE 19- ( 1) Ahşap ambalaj malzemelerine, izin belgesi almadan ]SPM l 5

işaretlemesi, izlenebilirlik işaretleınesi ve karekod basılması, tedarikçilerin ISPM l5 standardına
ve bu Yönetmelİk hüküırılerine uygun olmayan, serbest dolaşıma giren ve alış faturası ile
belgelend irilemeyen ahşap ambalaj malzemesi satışı yaptığının tespit edilmesi veya izin be.lgeli
işlelıede, 7 ııci ve 8 inci maddeler ile Ek-|'de yer alan Alışap Anıbalaj Malzenıeleri ile llgili
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onaylı Tedbirler ve IspM l5 işaretleme Esaslarından herhangi birine aykırı işlem yapıldıtesPit edilmesi.durumunda aşağıda belirıilen ,.JUi. ,"'y"pİ,.,.lar uygulanır: Ek-l
a) Tedarikçilerin ve izin belgesiz iş|etmelerin; 2niirı, orgunir^alarla mücadeleye a.işlenı yaptığına hüknıedilir. Satışı lapıian alış"p ".ilı.; .^lrenıelerinin, 5996 sayılı Kanunun32 nci maddesinin birinci fıkraiının'1a) ueniine ga;; ;;y;r.,)," azı yasaklanır, piyasaya anedilenler aynı fıkranın (b) bendine g.ır., işur.ı..1- |iu'n ,şı"t." ıarafından toplanır. Ahşapaınbalaj. nıalzeıne|eri; işletn-ıe taı,afınd]an ,opİur, ıru.rJ,İrrumunda, 5996 sayılı Kanunun 42 ııcimaddesinin dördüncü fıkrası gereği,.i,giıi iü müdürlüğ; veya müdürlük taraflndan toplatılır,toplatma nıasrafının iki katı tutarın işlitme tarafından" ödenmesi için bir aylık ödeıne süresiverilir, Söz konusu ahşap anıbalaj malzem.ı".ınj" uuır,]u" ]SPM l5 işaretleri, izlenebiliriik

:Tl',j] '" 
karekod. işaretleırıe yapan işleıne tarafindan, kur,*u ,"yu boyama yöntemi ile yok

b) İzin belgeli işletmenin; Jş|M ı5 işaretleırıesi, iz,enebilirlik işareti ve karekod basığıahşap ambalaj malzemelerinin, 5996 sayılı Kanu"* ii""; maddesinin uirinci f,tras,nın 1a;
l'^l!]i.''o* piyasaya arzı yasaklanır. Piyuruyu 

"...ail."ı* uyn, ıt,un,n'|u; i."l;"."go*,|şaretleme yapan işletme ıarafından toplanıı. Ahşap anıbalaj malzemeı"ı; ışı.tr. iurur,iauntoPlatılmaması duı'umunda, 5996 sayıli Kanunun'4) nci ,naaaesinin dördüncü fıkrası gereği,ilgili il müdürlüğü veYa müdürlük Lrafından topıu,,ı,., İopıatııa masrafının iki katı tutarınişletme tarafından ödenmesi için bir aylık tia"r. ,tır".i-r"rilir. Söz konusu ahşap an.ıbalajınalzeme lerinde bulunan ISPM, I5 işareti, izlenebilirlik işareti ve karekod işrJ"'.. yrpr"işletııe tarafından, kazıma veya boyama yöntemi ile vok ediİir.

İzin belgesi iptali

Y+PDE 20- (l) Aşağıdaki hallerde, ilgili işletıııelerin izin belgeleri iptal edilir:
a) lşletmenin izin belgesi, l7 nci madJenin birinci fıkrası htıkiımlerine göre ispM l5 veizlenebilirlik işaretleıne yetkisi askıya alındığı halde, sııİ'.uy,ı, Kanunun 38 inci maddesininbirinci fıkrasının (e) bendi hükümlerine gcıi, verilen süre sonunda askıya almayı gerektiren

durumun.devam ettiğinin tespit edilmesi.

. . 
b) Işletmenin; yetkili kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çalışmaları hariçolmak üzere, izin belgesinde yazılı adieste buIunmadığının tespit edilmesi.
c) Iş.letmenin, işi bıraktığının tespit edilmesi.

. ç) Işletmecİlerin; il rıüdürlüğü, müdürlük veya Genel Müdürlüğe verdiği resmi
belgelerde, gerçeğe aykırı bilgi ve belğe verildiğinin tespİt edilmesi.

d) lşletmecilerin, izin belgesinin iptalini taiep etmesi.

. _ . (2) İzin belgesi, ISPM li işaretleme yetkisi'iptaı eJııen işletmeıe.in izin belgesi ve ISPMI5 iŞaret kalıPları, ISPM l5 kontrol görevlilerince teslim alınır. Teslim alınan iİin belgesi iImüdürlüğü veYa müdürlükteki firmaya ait arşiv dosyasında muhat'aza edilir, işaret kalıpllrı iseimha edilir.

. . 
(3) işletmenin isteği ile.iptal edilenler lıariç, izin belgesi ipıal edilen işIetmelerin, iptal

tarihinden itibaren iki yı| içerisinde yaptıkları izin belgesi baş-vuruları kabul edilmez.

T_"dliSi kayıt belgesi ve işaretleme aparatı satış belgesi iptali
, .M.ADDE 21- (l) Aşağıdaki hallerde, ilgili işleınelerin alşap ambalaj malzeınesi tedarikçi
kayıt belgesi ve işaretleme aparatı satış belgeİi iptal edilir:

a) Işleıııenin işi bıraktığının tespit edilmesi.

. b) lşletınenin yetkili kur.ı,.veya kı.ıruluş tarafından yapılan nı.ıınarataj çalışmaları hariç
olmak üzere, kayıt belgesinde yazılı adreste bulunmadığının tespit eclilmesi.

c) Işletmelerin il müdürlüğü veya müdürlüğe izerdiği resnıi belgelerde, tahrifat veya
sahtecilik yaptığının tespit ediImesi.

ç) IşletmeIerin belgelerinin iptalini talep etmesi.

. . (2) Ahşap anıbalaj malzemesi tedarikçi kayıt belgesi ve işaretleme aparatt satış belgesi
iPtal edilen iŞletmelerin belgeleri tSPM I5 kontİol gor:evIilerince teslim alınır. Teslim alınan
belgeler il müdürlüğü veya müdürlükte işletmenin doğasında muhafaza edilir.
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SEKiZİNCi BöLüM
Çeşitli ve Son HüI<ümler

Diğer hükümler
MADDE 22- (l) Kul|anıcının, ticari bir amaç taşımadan sadece kendisine ait ihraç

İirününde kuIlanıırak üzere ahşap aınbalaj ınalzen-ıelerine ISPM l5 işaretlemesi, izlenebilirIik
iŞareti ve karekod basmak için izin belgesi almış, hem kullanıcı hem izin belgeli işletme olması
halinde, bu kullanıcıların, ISPM l5 kayıt defterlerinin satış bölümüne ilgili partiye ait ısıl işlem
görnıüş ahşap anıbaIaj ı,ııalzemeleri miktarının, hangi tarihte, hangi ülkeye yapılan ihraç ürün
beraberinde kullanınış ise sadece ülke adı, ihracat tarihi ve miktar bilgilerini yazması gerekir.

(2) İzin belgeli, tedarikçi kayıt belgeli ve işaretlenıe aparaü sa;ış belgİli işIetmİlerin iptal
ve belge Yenileme başvuruları, ilk defa izin belgesi a|acak işletmeterin başvuruları, tedarİkçi
kaYıt belgesi alacak işletmelerin başvuruları ile işaretleıne aparatı satış belgesi başvurusu yapan
işleünelerin bilgileri, başvuruların il müdürlüğü veya müdürlükçe onaylanması sonrasında, il
nıüdüriüğü veYa ırıüdürlükçe Genel Müdürlüğe bildirilir. İşletıııelerin bilgileri Genel
Müdürlükçe Bakan|ığın resmi internet sitesinde yayımlanır.

(3) Ticari bir amaçla ısıl işleııı uygulaması ve ISPM l5 işaretlemesi yapmayan, sadece
kendi ihraç üriınü için ihtiyaç duyduğu ahşap anıba|aj ıııalzemelerine ısıl işlem uyguIaması ve
ISPM l5 iŞaretlemesi yapan kullanıcılar için 4 üncü maddenin birinci fıkrasının (kk) bendinde
belirtilen asgari 50 nı3 ısıl işleııı fırın büyüklüğü hükmü aranmaz.

(4) Sadece 7 nci maddenin birinci fıkrasının (ç) bendinde belirtilen koınpozit
malzemelerden elde edilen melııe kasaları ve kutu gibi malzemelerin bileşenlerine ısıl işlem
uYgulaması ve ISPM [5 işaretlemesi yapan izin belgeli işletıııeler için 4 üncü maddenin birinci
fıkrasının (kk) bendinde belirtilen asgari 50 ın. ısıl iştem fırın büyüklüğü hükmü aranmaz. Bu
flkra hükümlerine göre faaliyette bulunan işletmeler kompozit malzemelerden elde edilen
nıeyve kasaları ve kutu gibi bileşenler dışında paleı, sandık, kasa, istiftahtası, kablo ınakarası ve
bobin makaıası gibi monte ve demonte ahşap ambalaj malzemelerine ısıl işlem uygulaınası
yapafiaz. Yapan|ar hakkında izin beIgesi almadan ISPM l 5 işaretlemesi yapıldığına hükmedilir.

(5) 117/2025 tarihinden önce izin belgesi alan işletnıeler, izin belgesi yenileme
başvurusı-ında bulunması durumunda, bunlar için Ek- l 'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzeıneleri
ile İlgili Onaylı Tedbirler ve ISPM l5 İşareıleme Esas]arında beIirtilen 00-000 kodlarına aiı
işaret nuııarası düzenlennıez. Bu işletıneler l17lZ025 tarihinden önce kendilerine verilen, izin
belgesinde yer alan işaret numalasını, izin belgelerindeki haliyIe kullanmaya devam eder.

(6) l/7l20Z5 tarihinden önce izin belgesi alan işletmeler, izin belgesi iptal başvurusunda
bulunması ve tekrar aynı işaret numarası için izin belgesi almak üzere müracaat etmesi
duruınunda, bu işletmeler için Ek-l'de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeleri i|e İlgili Onaylı
Tedbirler ve ISPM l5 İşaretleme Esaslarında belirtilen 00-000 kodlarına ait işaret numarast
düzenlennıez. Bu işletnreler ll712025 tarihinden önce kendilerine verilen, iptal edilen izin
belgesinde yer alan işaret numarasını, yeni dtizenlenen izin belgesinde kullanmaya devam eder.

(7) Ahşap ambalaj malzemelerinin üzerine uygulanacak karekod basımı ve karekodlu ısıl
işlen-ı çıktılarına ilişkin usulve esaslar Bakanlıkça yönerge ile belirlenir.

Geçiş hükümleri
GEÇİCİ MADDE l- (I) l1712025 tarihinden önce izin belgesi alan ve 4 üncü maddenin

birinci fıkrasının (kk) bendinde belirtilen 50 m"ten küçük HT ısıl işlem fırınına sahip olan
işletmeler, l l7l2025 tarihinden sonra 5 inci maddenin beşinci fıkrasının (a), (b), (c) ve (d)

bentlerinde belirtilen izin belgesine esas denetim gerektiren izin be|gesi yenileme müracaatında
bulunmaları durumunda, nlüracaatta bulunduğu HT ısıl işIenı fırınını 4 üncü maddenin birinci

Ek_ l
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Yürürlükten kaldırılan yönetmelik
MADDE 23- (|) 25l5/Z0l9 tarihli ve 30784 sayılı Resmi Gazete'de yayıııılanan Ahşap

Ambalaj Malzemeleı,inin lsıl İşleme Tabi TutuIması ve İşareılenmesine Dair Yönetmelik
yairairlükten kaldırı lm ıştır.



fıkrasının (kk) bendinde belirtilen 50 ınJ büyüklüğe uygun lıale getirir. HT ısıl işleıı.ı tııasgari 50 ın] büyüklüğe uygun hale getirmeyen bu k-apsamaaki işletme|erin izin bels Ek-l
yenllenmez.

(2) l /712025 tarihinden önce izin belgesi almış olan işletmeler, sahibi oldukları işaretleme
aparattna^ ait sayı ve bilgileri içeren Ek-20'de yer alan taahhütnameyi I17/2025 tarihinden
itibaren faa|iYette bulundukları ildeki it müdürlüğü veya müdürlüge veİir. 3Il12/20?5 tarihine
kadar Ek-20'de yer alan taahhütnameyi ,".n."!.n iİtetmelerin lzin belgeleri urk,yu ui,n,..
Askıya alma işlemi sonunda halen Ek-2O'de yer alan taahhtitnameyi vermelen işletmelerin izin
belgeleri iptal edilir.

(3) l17/2025 tarihinden önce izin belgesi aIan işletmeler, Ek-5'te yer alan izin BelgeIiiŞleıııenin IsıI işlenı Fırını/lsıtma Sisteıni/Kontrol odasının işl;İ,;İç;r];.-s;ı""lr;;.İ".;
Gösterir Krokiyi 3l/12/2025 tarihine kadar faaliyette bulunduk]arı İıa.ti iı -ııau.ıtigİı r"yu
nıüdürlüğe verir. İzin BeIgeli İşletmenin Isıl ijlem Fırını/Isıtnra Sistemi/Kontrol dduşn,n
lŞ]:!T: _I!..i.i!de Bulunduğu Yeri Gösterir Kroki, ISPM l5 kontrol görevlilerince Ill12026 ile
30./612026.tarihleri arasında yapılacak izin belgeli işletmelerin birinci aItı aylık denetiminde,
işlenTede bulunan ısıl işIem fırını, kontrol oJası ," ,.,t,nu sistenıinin onayladığı yerde ve
saYısıY|a uYumlu olması koşuluyla onaylanarak işletmenin il müdürlüğü u.yu ,,İtiaİi1.ıtıı.t.ti
arşiv dosyasına ilave eder.

(4) l/712025 tarihinden önce merkez ve şubelerine farklı ISPM l5 işaret numarası verilen
işletmeler, talep etmeleri durumunda, 5 inçi maddenin dördüncü fıkrasının (c) bendinde
beliı'tilen hükümlerden yararlanarak şubeleri için ıı-ıerkezlerine ait olan tSPM l5 işaretlenıe
nu.nlaraslnI kullanabiliı'Ier. Şubelerin nrerkeze ait ISPM l5 işaret nunıarasını kullanabilınesi için
5 inci maddenin beşinci fıkrasının (0 bendi kapsamında şubeye ait izin belgesinin yenilenmesi
g.r:ki.:._P, durun-ıda şubeye ait ISPM l5 işriet numaraiı hiçbir işletıneye- verilmeınek üzere
iptal edilir.

(5) l 1712025 tarihinden önce izin belgeli işIetmeler ile istihdam edilen ısıl işlem
operatörleri arasında imzalanan iş sözleşmelerinin geçerliliği devam eder.

(6) l/712025 tarihinden önce izin belgesi alan işletmİler, kullanmakta oldukiarı bilgisayar
kontroIlü otomasYon sisteminin sahibi olan işIetınelere, kuIlandıkları bilgisayar ı<ontroıııi
otomasyon sistemlerini 6 ncı nıaddenin birinci fıkrasının (c) bendinde ue İı inci maddenin
ikinci fikrasında belirtilen özellikleri sağlayacak şekilde I lİ /2025-301612026 tarihleri arasında
güncellettirir. Güncellenme hizmeti fatura ile belgelendirilerek, fatura örneği il müdürlüğü veya
nıüdürlüğe ibraz edilir. Bu fıkra kapsanıındaki bilgisayar kontrollü 

-otomasyon -sistemi

güncellenmesinde izin belgesi yenilenmez. izin belgeli işletmelerin, kullanmakta olduğu
bilgisayar kontrol|ü otomasyon sistemini, otomasyon sisteminin sahibi olan işletmeye,6 ncı
nıaddenin birinci fıkrasının (c) bendinde ve l l inci nıaddenin ikinci fikraİında belirtilen
özellikleri sağlayacak şekilde 30/6/2026 tarihine kadar güncelleteınemesi halinde kullanmış
oIdukları bilgisayarlı otomasyon sistemlerini, bu yönetmelik hükümlerine uygun bir şekilde.yapan, herhangi bir işletmeye ait bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi- ile 11712026-
3l/12/2026 tarihleri arasında değiştirmesi gerekir. Bu değişikliğin gerçekleştirilmesi halinde 5
inci maddenin beşinci fıkrasının (b) bendi kapsamında izin bİlgesi yenilenir. llI12027
tarihinden itibaren bilgisayar kontrollü otonasyon sistemini değiştirınemiş işletnıelerin izin
belgeleri askıYa alınır. Askıya alma işlemine ait siirenin bitiminde halen bilgİsayar kontrollü
otomasyon sistemi değişmemiş işIetmelerin izin belgeleri iptal edilir.

. (7) 22 nci maddenin yedinci fıkrasında belirtilen yönerge, yürürlüğe girinceye kadar tüm
iş ve işlemler karekod uygulanııradan yürütülür.

Yürürlük
MADDE 24- ( l) Bu Yönetmeliğin;
a) Iinci, 2 nci ve 3 üncü maddeleri, 5 inci maddesinin yedinci t'ıkrası, l4 üncü maddesinin

birinci fıkrasının (a) ve (b) bendi iIe (c) bendinin (3) ve (a) nunıaralı alt bentleri, l6 ncı
maddesinin birinci fıkrasının (a) bendi ve beşinci fıkrası,24 üncii ve 25 inci maddeleri llI12025
tarihinde,

b) Diğer hükiimleri I17/2025 tarihinde,
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AHŞAP AMBALAJ MALZEMELERi İLE İLGİLİ
ONAYLI TEDBiRLER VE ISPM 15 iŞARETLEME ESASLARI

(l) !u Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemeleri hakkındaki onaylı tedbirler
aşağıda yeı, alnraktadıı.

a) Kabuğu soyulmuş ahşap kulIanımı:

_ 
'l) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap aınbalaj ınalzemelerinin, kabuğu soyulmuş ahşaptan

yapılmış oIması gerekir.
b) [sıl işlenı flrını ile ısıl iş|em uygulaması (HT):
l) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj ınalzemeleı,inin, Yönetmelikte belirtilen

esaslara göı,e, ısıI işlem fırını ile ısıl işlem uygulaması yapılmasıdır ve işaıeti HT' dir.
c) Dielektrik ısıtüna yöntemi iIe ısıI işlem uygulaması (DH):
l)Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzenlelerine, Yönetmelikte beIirtilen

esaslara göre, dielektrik lsıtlna yöntemi ile ısıl işleln uygulaması yapılmasldıl ve işareti DH' dir.
ç) Metil bfomüı, (MB) ile fiimigasyon işlemi:
I) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap amba|aj malzernelerinin, MB gazı ile zararlılardan

tenıizIenmesi işlenıidir ve bu ıeknik ÜIkemizde kullanılamaz.
d) Sülfiiı,il Florür (SF) ile fiimigasyon işlemi:
l) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerinin, SF gazı ile zararlılardan

ıenıizlenmesi işlenıidir ve bu teknik Ülkenıizde kulIanılamaz.
(2) ISPM l5 işa[etlemesi:

yürürli,iğe girer.

Yürütme
Ek-l

Ek-l

şaret örneklerinden biri; bu işareti taşıyan ahşap

di

Y
ıx.00.000
YY

tE
$

xx - 00 . 0oo. YY

-..l

xx. 00 . o00

@- 'ğ( 
_ oo .ooo- YY

$
00 00o

§,
oo-0oo

-J
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Ek_l

b) lSPM l5 işaretinde şunlar bulunur:
l) Sembol: IPPC' nin başak amblemi içeıisindeki yazısıdır.
2) XX: Iki harfli ülke kodudur (TR). Ülke kodu; izin belgeli işletmenin numarasından, bir kısa

çizgi ile ayııIır.

^ . 
j) (00-000): il müdürlüğü veya müdü[lükçe verilen, izin belgeli işleımeye özel numaradır.

(00: il trafik kodu,000:işletnıe numarası)

,__ _ 4) YY: Kullanılan onaylanmış tedbirlere ilişkin olara( uygulanan ısıI işlem türü hakkındaki
IPPC kısallnalarıdır (HT veya DH). Bu kısaltmalar, ülke kodu vJ izin belgeli' işletıne numaı.asının
bulunduğu sıranın altında yer alır veya aynı sırada bulunması halinde bir kısa Iizgi iıe ayrılır.

5)ISPM l5 işaretinin içerisinde, başka herhangi birsenıbol veya bilgi yer alanıaz.
c) ISPM l5 işaretlemesinin;
|) Bu fıkranın (a) bendinde gösıerilen altı adet örnekten birine uygun olması,
2) Okunabilir boyutta olması,
3) Kalıcl ve taşınamaz olmasl,
4) Elle çizilmiş olmaması (yakma, boyaına, damga ve benzeri olabilir.),
5) Kırmızı Ve turuncu renkler, tehlikeli maddelerin eıiketlenmesinde kullanılmasından dolayı

işaretlenrede bu renklerden kaçınıIması,
6) lsıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj ııalzemelerinin en az, zıt iki yüzüne, gözle

görülebilen bir yere, okunaklı olarak yapılması,
7) Demonte halde ısıl işlem uygulanıası yapı|an ve montaj işleni yapılmadan sevkiyatı

yapılacak olan ahşap nıalzemelerin, her bir parçasına yapılması,
8) IsıI iŞIeın uygulaması yapılan istif tahtalafında; kısa aralıklarla ve tüm uzunluk boyunca

yapılması,
gerekir.

(3) lzlenebilirlik işaı,etlemesi aşağıdaki esaslara uygun olarak yapılır:

a)AŞağıda gösterilen izlenebilirlik işafeti örnek]erinden biri; bu yönetmelikte belirtilen
hükümlere uYgun ISPM l5 işaretlemesi yapılmış ahşap ambalaj malzemesinin, izin belgeli işletmeden
kullanıcıya.ulaşıncaya kadar geçen sürecini takip etmek maksadı ile kullanılır.

b) lzlenebiliılik işareti, bu Ek-l belgesinin (2) nunraralı fıkrasında belirtilen öı,nek ISPM I5
işaretlerinin içerisinde kullanı lanıaz.

c) lsıl işIem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemesinin ]SPM l5 işareti uygulanan yerin
dışında kalan her hangi biı yerine veya paı.çasına ve en az bir yüzeyine uygulanması geıekir.

ç) Okunabilir boyutta olmak zorundadır.
d) Kalıcı ve taşınamaz olmak zorundad|r.
e) Elle çizilmeıniş olınası gerekir. (Yakma, damga ve benzeri olabilir.)
f) Kırmızı Ve tufuncu renkler, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanılmasından dolayı

işaretlenıede bu renklerden kaçınılması geıekir,
g) Isıl işleın uygulaması yapılan istif tahtalar|nda; tüm uzunluk boyunca, en az heı. iki uca

yapılmak zorundadır.

ğ) AA firın numarasını ifade eder.
h) BBBB yılı ifade eder.
ı) CCCC parti numarasını ifade eder.

AA- BBBB -cccc
saBs

c€cc
aa Bo

cccc
AA
BaBa
cccc

(4) Karekod uygı.ılanıası aşağıdaki esas!ara uygun olarak yapılıI:
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. a)Aşağıda gösterilen karekod örneği; bu yönetmelikte belirtilen hükünılere uygun lspM
iş.aretleıııesi ve izlenebilirlik işareti yapılnıış ahşip ambalaj nıalzemesi iıe ilgili Ek-iıde belirti
bilgilere ulaşmak için kul|anı lır.

. . . 9).KT.k9d, bu Ek-| belgesinin (2) nuınaı,a|ı fıkı,asında belinilen örnek ISPM l5 işaretierinin
içerisinde kullanılaıııaz.

. c) Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemesinin ISPM l5 işareti uygulanan yerin
dışında kalan her hangi bir yerine veya parçasına ve en az bir yüzeyine uygulanm*, g.rİÜ,.

ç) Okunabilir boyutta olmak zorundadır.
d) KaIıcı ve taşınanıaz olmak zorundadır.
e) EIle çizilmiş olmamalıdır. Dijital damgalama cil,ıazları ile şeklinde yapılması gerekir.
Q Kırmızı Ve turuncu renkler, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanılmİsından dolayı

karekod sadece siyah renkli olmak zorundadır.
g) Isıl işlem uygulaması yapıIan istif tahtalarında; tüm uzunluk boyunca, en az heı.iki uca

yapıIması gerekir.

Ek_l

BAŞVURU DiLEKÇELERİ

Konu: llk Defa izin Belgesi Alınak için Başvuru

.......MüDüRLüĞÜNE

AhŞaP anıbalaj malzemesi işaretlenıe izin belgesi almak istiyoruz. Yönetmelik kapsamında istenilen
başvuru belgeleri ekıedir. Gereğini aız ederim.

yetkilinin İmzası
Ye*ilinin Adı SOYADI

İşletıneye ait kaşe
işletmenin Unvanı:
İşleınenin Adresi:
İşletınenin Vergi Numarası
Yetkili Kişi TC No:

Eklcı:

Ek_2

Ek-2/A

ı

ı

Konu: İzin Belgesi Yenilenre Başvurtısu

Ek-2/B

./ ..... .l 20...

....MüDüRLüĞüNE

TR-......-HT işaret nuıraralı ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgeli işletmeyiz.
......-...nedeniyle izin

belgemizin Yenilenmesini talep ediyoruz. Yönetmelik kapsamında istenilen başvuru belgeleri ektediı-. Gereğini
arz ederim.

yetkilinin İmzası
Yetkilinin Adı SOYADl

İşleınıeye ait kaşe
İşletmenin İzin Belgesindeki Unvanı
İşletmenin İzin Belgesindeki Adresi;
Işletınenin Yeni Unvanı:
İşietmenin Yeni Adresi:
İşletmenin Vergi Numarası:
Yetkili Kişi TC No:

El<ler:
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Konu: İzin Belgesi İptal/İptal EdiIen Numaranın Tekrar Alınnıası Başvurusu
Ek-,

../......l20...

.......MüDüRLüĞüNE

ahşap aınbalaj ınalzeınesi işaretleıne izin belgemizin; iptat
edilmesini/yeniden aynı işaret ııuınaıası ile tarafımıza verilmesini talep ediyoruz. Gereğini aız ederim.

yetkilinin İmzası
Yetkilinin Adl soYADI

işletnıeye ait kaşe

[şletmenin Unvanı:
İşletnıenin Adresi:
İşletnıenin Vergi Nun]aras|;
Yetkili Kişi TC No:

DkleI

TR-......-HT işaret ıumaraiı
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IsIL İşLEM FIRINI TEKNiK özpr,ı,ixr,nni
IsıI ls]eın Fırınının İçine Ait;

En (Fıı,ının İç Genişliği) : ...........m.

Boy (Fırının İç Uzunluğu) : ...........m.

Yükeklik (Fırının lç Yüksekliği) : ...........m.

Fınn İç Hacmi: En x Boy x Yükseklik = ......m3

]:l,§]:l Y:*"]qrası. Yapı labilir Fırın Hacmi: Fırın iç hacmi - A veya B = .....................m3
( n l lç ln = A l İl n n |çel ısl ndek i tiin. asma tavan, serpanı in v b. yapl tafin flnn içeı ısinde kapladığ ıoptam alana ait hacjm)(DH iÇin = B; fl'ın iÇerisindeki mikrodalg ısıtına ve radyo fıekans sisıemi vu, yaıuİ,nİru, ç".o.a" kapladığ| toptam alana ait hacim)

Isıl işlem fırını : (HT) (DH)

[sıl işleın [ırını ısıtma yönıeıni:

Isıl işlem ftrınl ısütma sisten]inin enerji kaynağı:

Isıl işIem fırını ısıtma sisteminin gücü:

Isıl işlenı flrınl lsltma sisteıninin n]evcut lsltma kapasitesi:

lsıl işlem fırını içerisinde istif yukarısında fırın tavanının konumu ve yükekliği:

IsıI iŞlem fırını iÇerisinde hava akışını sağlayan cihazların (fan, vantiIatör ve benzeri) çeşidi, konumu,
sayısı ve toplam kapasitesi:

Isıl işlenı fırın içerisinde ısıtıcıların konumu ve sayısı:

[sıl işlem fırını üzerinde hava çıkış|arının konumu:

Isıl işlem fırın duvarları izolasyon türü:

lsıl işlem fırınının tahliyesi için hava çıkışIarınün türü ve sayısü:

lsıl işleın [ırını kontrol sisüemi türü:

lsıl işlem fırlnı ahşap sıcak|ık ölçer tipi ve sayısı:

[sıl işlem fırını ortam sıcaklık ölçer tipi ve sayısl:

lsıl işlem fıı,ını ısıtma sisteminin, imalat sahibi ve markası:

Kameıa sistemi çözünürlüğü:

Bilgisayar kontı,ollü otomasyon sistemi üreticisi :

Isıl işlem flrlnını kuran işletmenin adı ve/veya unvanı ve imzası:

Isıl işlem fırınını kurduı.an işIetmenin adı velveya unvanı ve inızası:
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Ek-4
ISIL İŞLEM OPERATöRÜ İŞ söZLEşMEsi

(Noter OnayIı)

Aşağıda isim (unvan) ve adı.esleri yazıh bulunan. işveren ile işçiaıasında "SÜREsi BELiRSİZ i.xısııİ sunnii ı§ §ozı,rşılnsı" yip,ı,rş,,..'^n*nu.
bundan sonra .'işveren'' ve ''işçi'olarak anılacaktır.
l_ TARAFLAR
işvnnıNiN
Adı Soyadı (Unvanı)
Adresi
TeIefon
işvrru,Nvorir,i
Adı, Soyadı, Unvanı
Telefon
işçiNiıı
Adı Soyadı
TC Kiınlik No
Baba adı
Doğum Yeri ve Yılı
ıkamet adresi
Teletbn

3- YAPILACAK iş: "ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl işleme Tabi Tutulması ve
IşaretIenmesine Dair Yönetmelik'' kapsamındaki Isıl İşlem Operatörlüğü

4_ SÖZLEşMENİN iMZALANMa, TaRiHİ:

2- iŞÇİNiN ÇALIŞMA ADRESİ

İŞVEREN VEYA VEKİLİ ISIL iŞLEM OPERATÖRÜ
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iziN ngıcpri işı,nrı.rn*iN ısIL İşLEM FIRıNınsırıre sisrr*ı"o*r*3İ,-'onasrxrN işı,ETME içERisiN»B nur.uNıuĞu ynni cosrnnin xiiöi<i 
"

öRNEK KRoKi

o-]-. i:ıg]l

ISP\,[ 15 Konı:rol GöıevLileri

Adı soyadı :

Utıvaıu :

iiızısı ;

Adı soyadı:
Unva!ı :

iozası :

işleıne Yeüiisi veya işletrnede
istijıdam Edilen Isıl İşlem opentö(ı 37

Adı soyadı:
Unvaü :

AÇIKLAMA:

-Kroki üzeriııde, ısıl işlcm
flrlnl, kontrol odasü ve lsltma
sisteminin ytri mutlaka
gösterilecektir.

--cösterilmesi zorunlu bu üç
yapıya ilave olarak işletnle
içerisindeki diğer yapıIarııı
konuııuna da bu üç yerin yerini
daha anlaşılir kılabilmek için yer
verilebilir.

,..ax
'v/
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Ek_6
IsIL IşLEM UvGULAMASI FIRIN içi sICAKLIK öı,çrn vrRr,nşiı.r şıı,rası

öLçEn

l5lötçEn

IsıI işleın fırıııında en geç ısınan ahşap sıcaklık ölçer numaraları:

İşIetmede İstihdam

Isı| işiem operatörü

Edilen
ISPM l5 Kontrol Görevlileli

38
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Adı Soyadı
Unvanı
iınzası

Adı Soyadı:
Unvanı :

iıızası :

. Adı Soyadı
. Unvanı
. imzası

39
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Ek-7
AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ İŞARETLEME iZiN BELGESİNE ESAS DENETİM RAPORU

RAPoRUN D ZENLEND
iL MüDüRLüĞü /MüDüRLüK

zENLENME TARiHiRAPoRUN D
LETME sA ADl soYADt VEYA UNVANI

I ileriI letmenin Adres Bil
0.0neratör
Adı ve Soyadı
T.C. Kimlik No
Belge Tarih ve No'su
Belgenin Alındığı Kuruuı

sö ınesi Taıihi2
Işlem operatörlsı l

Bilgileri 2.orrerıtör
Adı ve Soyadı
T.C. Kim|ik No
Belge Tarih ve No'su
Belgeıin Alındığı Kurun,ı

SözIe mesi Tarihi

Isl l Işlem Flrln Bilgileri
(Fırın No:..,..,)

FIrın Saylsl:........adet
Fınn için Tespit Edilen İç Ölçüler:
En:........Boy:...... Yükseklik:........,
Ek-3 Belgesindeki Ölçüler:
En:........Boy:...... Yükseklik:.........
Fırın İç Hacnıi: En x Boy x Yükseklik =

ı]1]Isıl i 65=.Ieın Ya ılabilecek Fırın Hacırıi: Fırın llacnri x 0

... m3

1
Otonıaıik Çakım
İşaretlemc Hattı

vc

Var : []

Yok : []

otoır,ıatik çaklm ve ISPM l5 işaretleme hat sayısı

ı klama

)
Sıcaktık Ölçerler ve Veri
Kayıt Ekipmanları Sensör
Kalibrasyon Biıgileri

lçer Kalibrasyon Scrtifi ka Taı,ihi:
En Yüksek sapma Derecesi:
En Yüksek Sapnıa Derecesi
olduğundan,

Sıcaklık

56 ,c cflne "C alınırıı tlr

Veri Kayıt Ekipmanı Kalibrasyon Sertifika Tarihi

En Düşiik sapma Derecesi:
En Yüksek Sapma Derecesi:

6

Isıl işlem Fırıırı İçerisiııe
Konulan Ahşap Malzeme
Bilgileri

Ahşap Malzemenin Çeşidi:
Monte Ahşap Malzemenin Ölçüleri (metre): En:,.......Boy:...... Yükseklik:.....,...
Monte Ahşap Malzeme Hacmi: En x Boy x Yükseklik = ......mJ
Monte Ahşap Malze me Adedi: lsıl işlem Yapılabilecek Fırın Hacmi/Moırte Ahşap Maızeme Hacmi=.....adet
Deınonte Ahşap Malzeme Hacmi: En x Boy x Yükseklik =......ın3
Dcmonıe Al,ışap Mdzeme Miktalı: Isıl İşlem Yapılabilccek Fırın Hacmi/Demonre Ahşap Maızeme
Hacnri=......m'

En Geç lsııran Sensörlerin
Belirlennıesi

3 Ek-3 Bilgileıi

._....kk/sa

Adet

9
So a Unvanı
Fırıı,ıı Krıran I--irııaı,ıın Adı

l0 soNUÇ

Ahşap ambalaj malzemesi üzerinde yapılan izine çsas denetim tesıi sonucunda

"""",unvanll
işletmenin ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin beIgesine esas deDetimi yukaIıda beIinilen
tcs itler do ltusuııda UYGI,NDUR / UYGUN DEĞILDIR

Adı Soyadı

ISPM l5 Kontrol Görevlileri

Adı Soyadı

40

|,
I

I

Adres:

Adeı

Adet



Unvanı
imzası

Ek-1
Unvanı
iınzası
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Ek_l

Ek-8

T.C.
(REPUBLlc oFTüRKı,E)

TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI
(MlN|STRY OF AGRICULTURE AND FORESTRD

AHşAı AMBALAJ MALzEMEsi işanırrevı İziN BELGEsİql/ooD PACK, G INc MArıw,ı tulaxııc p ıawT cüRTr FICAIE)

Belge Tarihi cs.ılrcale Daıe) :...../.....l.....
Belge Nunıarası cerııfcaüe No)
Yenİleme T arihi 1Ce,ıiqcaıe nenetal Daıe) :.....l -....l.....
Fırın Saylsı (Nunbü oI Fu.,ıaces) ;..........,...

işletn]enin @Şıabl i5h]ne nl Deü4ils);

Adı ve/veya Unvanı
0nane and]or Tiıh)
Adresi
(Addrcss)

Vergi Numarası
(Taİ ID No)

[şaret Tüı,ü
(MLrkjülg Typc)

lşaret Nunıarası

"Ahşap Ambalaj MaIzemelerinin Isıl işleme Tabi Tutulması ve işaretlemesine Daiı.yönetmelik" hükünılerine göi,e, IspM l5 standardını yerine getirnıiş bulunması sebebiyle, yukarıda
belirtilen işletme adına, işbu Ahşap Ambalaj Malzemesi iğretleme izin Belgesi oı,.*ıl".iştİ.
ri'::",": ': '::: a:,n':'üa:: 

oI Re§uü?no]l an Herıı Treonneılı and Markı,ıg o/ Liooden Packıgulg uoıeria7s". aue iı has saıi$e|d lıelırM,l) sldndard. ıhis lYood! Packa? B Maüerial Markrg Perüiı Cerıi,/icale has beeıı issuid oıı behalf af ühe a1oreıninıionea

MüDÜRi iL MüDÜRü
(D,?c üor/ P w jnc io l D ire c ıar)
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Ek_l

Ek-9

T.C.
(REPUBLüc oF TüRKjyE)

TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI(M|N]STRy oF AGNCULruRE AND F1RESTRy)

........ MüDüRLüĞü
. ( DIRECT1rL4TE)

ISIL iŞLEM OPERATÖR BELGESi
( HEAT TREATMENT aPERAT1R 1ERTIF]cA |t)

BeIgeTarihi (Docu]nenıDale) :........./.......-
Belge Numaı,ası ( Docunanı Nunbe»: ........./.........
Yenileıne T arihi ( Reneı aü Da !e) :.. -. -.. -.l........./

Isıl İŞlem Operatörünün ftea! TrcOınenı operukJr);

Adı Soyadı

T.C. Kimlik Numarası
( Tılrkish lD Nunüer)
Mezun Olduğu Oku|

Haberleşme Adresi
(Noıilcaıion Address)

Telefon (GSM)
(Phane-cSM)

Yukalıda açık
Müdtirlüğünüzce, ..........

kimliği yaz|ı

Opeıatör Eğitimi'ne katılarak, bu eğitimi başarı ile b
verilmiŞtir. (rhe persan l,hase tD is \ı,rillen abow has successfu^!
aperuüaıTranling'org.Jni:edbrDirecıaraüeaJ....._...,.rıl"aoı"oj...|...

tarihleri aıasında düzenlenen, .Isıl İşIem
itirmiş buIunduğundan; işbu belge kendisine
conpleled ühis üraiüliıg b! parıicipalin| in 'Heaı Treaüüneü
. .... lhb docuıpkı has been gi\en ıo hiD1.)

MüDüR/İL MüDüRiJ
(D ir e cıo n P ro.r i nc i a I D i re cüo r)

44



Ek-l

Ek_10
AHŞAP AMBALAJ MALZEMEsi işentrını.rn iZiN BELGELi iŞl-p.ıvıtıenot yapıı-eı,ı

DEN ETi]\IE aiT ıuTıNa«
Tarım ve orınan Bakaıılı'tlııca, ISPM l5 işafetlelne izni ve ahşap ambalaj nıalzemesi işareıIeıne izinbelgesi verilıniŞ olall ve asağlda hilgileri belirtileıı İ;;;;, :*nr", o,n*,"; Malzeıneleriniıı lsıl işlenıe TabiTutulması ve iŞaret|eınesine Dair Yönetmelik" g"r.!in... ıspv iiı,onıroı görevlileri taraflndan, deııetim veaşağldaki tespitler yapllnıış olup, işbu "Deületiın T;tan;ğı;; ikı ,r..ioı".ti""ri. edilmiştir. ...../.....,/20...-.

İzin belgeli işlefmenin;

3' lŞletmede bu|unan; ısıl iŞlem fırınının veya bilgisayar kontrolİü otonıasyon sistenıinin değişnıesi, ısll işleın

l'::.l]i:_l'j'"'" değiŞnıesi, lsıl iŞlenı fırını ya aa 6iıglsayar tontroııı oto,nuryon sisteııi sayısında antş olnras|ouruınlarlna 
ydnelik

4_ İşlelıe
kaybetmed

ISPM l5 Koırttol Göııevlileı.i

Adı Soyadı : ....

Unvanı :....

İşletme Yetkilisi veya işletmede
İstihdam Edilen lsıl İşleın Operatörü

Adı Soyadı
Unvanı

......... Adı Soyadı: ..........

.........Unvanı :.........

46

2- İşleıne yetkilisinin,
sağlama, istenilen bilgi
davraırışlarda

işletn,ıeyi denetime açllla, IsPM I5 kontrol görevlilerine her tür]ü yardım ve kolaylığı
ve belgeleri ISPM l5 kontrol görevlilerine tam ve doğru olarak vernre hususlarıııa aykııı

lırılunııp bulunınadığına yöne ıik tespitler:

maddesinde beIinilen; taşıması gerekli şartlardan herhangi biriııi kaybedip

5- İşletmenin; Yönetmeliğin 7 ve 8 l ncl ınaddeleri ile Ek - l'inde belirtilen esaslafdan herhangi birine aykııı işlemyapıp yapınadığına yönelik tespitler:

6- İşletınedc, ısıl

7- İşlctnıecle ISPM l5 işaretlenıesi yapılnıış olan ahşap anıbalaj ıııalzenıelerinden, ntımrıne alınıp alınırıadığı: .....

Açıklamalar ve Diğer Hususlar:



ln]zasü inızası imzas,
Ek-1
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Ek_1

AlIŞAP AMBALAJ MALZEMEsi iŞARETLEME izİN BELGELi iŞLETMELERiN
DENETiM VERiLERİ

Ek - ll

ISPM l5 Kontrol Görevlileri

Adı Soyadı: _

Unvanı :

imzası :

Adü Soyadl
Unvanı
imzası

İş leııe n in
İşletınenin Taşıması Gerekli
Şartlardan Herhangi Biriııi
Kaybetıne Duruınu

İşletmede Yapılan
İşlemleriıı
UygunsuzIuk
Duruınu

iş'etmeye
Uygulanan
idari
Yaptırım

Denetiıııi
Yapan ISPM
15 Kontrol
Görevlileri
Adı/Soyadı

Adı velveya
Unvanı
ve Adresi

İşareı
Numarası

Denetim
Tarihi Kaybetmiş Uygun

Uygun
DeğiI

48
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Kaybetmeıniş

I

I

I
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Ek-l

KULLANICI dHRACATÇI) / TEDARİKÇi dKİNCİ ELCD DENETiM RAPORU

lSPM l5 Kontrol Görevlileri

B,k _ |2

Adı Soyadı
Unvanı
iınzası

Adı Soyadı
Unvanı
iınzası

Z N BELGEL Et, ET]\4 ED N l]T D Kll l) NE IIŞ P M BAÇ L MAJ LZ MEŞA sE LA N
ED N E M,|, i P t,AI l(N LU NLA C N N TE D R K iNlN

ALIMl YAPILAN
ijnüNn air

FATURA/iRsALiYE
BiLGİLDRi

FATURA / iRsALiyE
EKiNDE YER ALAN ıslı,

iŞLEM ÇıKTlsI
sIRA
No

üırüNü sıTAN iziN
BELGELi

iŞLETM ENiN
iŞARET N UN4ARAsl

/ TED^RiKÇi
UN\/ANl

DENETIM
TARiH i

TARlH NUMARASI YoK VAR /
UYGUN

vAR /
UYcUN
DEĞiL

AÇıKLAMA

2

3

4

6

,7

8

9

l0
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Ek-1

IHRACATTA KULLANILAN AHŞAP AMBALAJ MALZEMESi
TEDARiKÇi KAYIT BELGESi BAŞVURU VE BEYANNAMESi

AŞağıda bilgileri beyan edilen işletnıemde, ihracatta ürün beraberinde kullanılan, BakanIıkça
izin belgeli iŞletmeler tarat'ından ısll işleme tabi tutularak ISPM I5, izIenebilirlik işareti iie
iŞaretlenmiŞ ve karekodu basılınış ahşap ambalaj malzemeleri ile ithalat yoluyla ülkeınize ürün
beraberinde gelen, üzerinde yabancı ülkelere ait işafet numarası bulunan, İerbİst dolaşıma giren
ülkeırıize giriŞi resnıi belgelerle belgelendirilen, bu yönetmelik hükünılerine ve ISPM l5 standardına
uygun ahşap ambalaj ııalzemesinin, kullanıcllara (ihracatçllara) ve diğer tedarikçiIere sanşl
yapılmakta olup işletmeme ait kayıt işlemlerinin yapılması hususunda gereğini arz edeı.im.

..,.MüDüRLÜĞüNE

İşletme Sahibi
Adı, Soyadı, İmzası, Kaşe ve Tarih

EKLER:
l-Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnaf ve Sanatkirlar Sicil Gazetesi (İşletmenin ahşap
ambalaj malzemesi satışı yapılan adı,esi ile aynı olan merkez veya şubeye ait sicil gazetesi)
2- İşyeıi Açma ve ÇaIışma Ruhsatı
3- Faaliyet belgesi (Kayıtlı olduğu ilgi odadan alınacak bu alanda faaliyette bulunduğuna dair belge)

işletmecinhİİşletm e yetki lisinin Adı-sovadı

Işletmenin Vergi Nunıarası

jşletmecinin/İşletme Yetkilisinin T.C. Nosu

lşletmenin Ahşap Ambalaj Malzemesi Satışı Yapılan Adresi

Telelbn Nuııarası

İşyeri Açma ve Çalışma Ruhsan Tarih

Nunıarası

50

Ek_lJ

Işletmenin Unvanı

veren kuı,uıı



Ek-l

Ek_14

IHRACATTA KULLANILAN AHŞAP AMBALAJ MALZf,MESİ TEDARiKÇi KAYIT
BELGESi BAŞVURUSUNDA BULUNAN iŞLETMEDE YAPILAN DENEriıvı iurANnĞı

"AhŞap Ambalaj Malzemelerinin tsıl İşleme Tabi Tutulmas| ve işaretlemesine Dair Yönetmğlik" hükümleıine
göre, ihracatta kullanılan ahşap ambala.j nıalzenıesi tedarikçi kayıı belgesi başvurusunda bulunan işletmenin
adresiııde ISPM l5 kontroI görevlileri tarafından yapılaır denetiırı ve aşağıdaki tcspit|er sonrasında, işbu
"Denetim Tutanağı" iki suretolarak tanzim edilmiştir. ...../...../20.....

İşleımenin;
Adı ve/veya unvanı: ......

Vergi No;............

İşletme Yetkilisi T.C. Kimlik No: ..

l-İzin betgeli işletmelerden alınan ahşap ambalaj malzemesine yön€lik ttspitler;

2- İthal ürün beraberinde serbest dolaşıma giren ve işletnıede bulunan alışap ambalaj nıalzenresine yönelik
ıespitler;.................

Açıklamalaı ve Diğer Hususlaı

ihracatta kullanılan ahşap ambalaj nralzemesi tedarikçi kayıt belgesi başvurusunda bulunan iŞlelmede YaPılan
denetiDı sonucunda """"""""""unvanlı
işletnıeye tedarikçi kayıt belgesi verilnıesi yukarıda belirtilen tespitler doğrulrusunda UYCLNDUR / UYCUN
DEĞiLDiR

ISPM l5 Kontrol Görevlileri

Adı Soyadı: . Adı Soyadı
Unvanı
inızası

Unvanı :

inızası :

51

Adresi:



Ek-l

Ek- l5

T.C.
TARIM VE ORNIAN BAKANLIĞI

MÜDÜRLÜĞÜ

IHRACATTA KULLANILAN AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ
TEDARiKÇi KAYIT BELGDSi

Belge Tarihi
Belge Yenilenre Tarihi

Işleımenin;

Adı ve/veya Unvanı

Adresi

Vergi Numarası

Kayıt Numarası

"Ahşap AmbaIaj Malzemelerinin lsıl İşleıne Tabi Tutulması ve İşaı,etlemesine Dair
Yönetnıelik" hükümlerine göre, izin belgeli işletmeler tarafündan ısıl işlenıe tabi tutularak ISPM l5,
izlenebilirlik işareti ile işaret|enmiş ve karekod basılmış ahşap ambalaj malzemeleri ile ithalat yoluyla
ülken,ıize ürün beı,aberinde gelen, bu yönetmeIik hükümlerine ve ISPM l5 standaldına uygun ahşap
an,ıbalaj malzenıesinin, kullanıcılara ve diğer tedaıikçilere satışını yapmak üzere talep ve beyanda
bulunan yukarıda bilgileri belirtilen işletme adına, işbu İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj
Malzemesi Tedarikçi Kayıt Belgesi düzenlenmiştir.

MÜDÜRi İL MÜDÜRÜ

*Kal,ıı Nunıarası: işleııeniıl adresine ait iıin tratik Ptaku kodu - Dört haneli kayıl nunurasl

(Dört haneli kaylt nıınıarasl: il müdürlügiVmüdürlük taratindal) 000l dcn başlal]ntak iize.e sırayla verileı nı-ımaradır)
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Ek_l

Ek_16

işanrrı-rnro ArARATI sarış iziN nnr,Ggsi
BAŞVURU VE BEYANNAMESI

ııüoünı,üĞüxn,

Aşağıda bilgileri beyan edilen işletnrenıde, BakanLıkça izin belgesi düzenlenen iŞletnıeler

tarafından, ihıacatta ürün beraberinde kullanılan ahşap ambala.j ınalzemelerine, "Ahşap Aınbalaj
Malzemeleıinin Isıl İşleme Tabi Tuıulması ve İşaı,etleınesine Dail Yönetmelik" hükümlerine uYgun

olarak ısıl işleme tabi tuttuktan sonra, Ek-1 'de belirtilen esaslara uygun olaıak ISPM l5 iŞaretlemesi,

izlenebilirlik işareti ve karekod basınak üzere ihtiyaç duyulan işaretleme aparatı imalatı/satıŞı

yapılmakta olup işIetmeme ait kayıt işlemlerinin yapılması hususunda gereğini arz ederiın.

İşletme Sahibi
Adı, Soyadı, İmzası, Kaşe ve Tarih

EKLER:
ll u.kiy" Ti"ur.t Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnafve Sanatkarlar Sicil Gazetesi

işletmeniıı Unvanı

] şletmecin in/lş letnre Yetkilisinin Adı-Soy adı

İşletmenin Vergi Numarası

Tl.t,".";t"İşl.t*" Y"tkiliainin T.C. Nosu

İşaretleme Aparatı İııalatı/Satışı Yapılan Adıesi

Telefon Numarası

İşyeri Açma ve Çalışma Ruhsatı

veıen kurum

Tarih

N uıııarası
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Ek-l

Ihracatta üıün beı,aberinde kulIanılan ahşap ambaIaj malzemelerine, '.Ahşap Ambalaj
Malzeınelerinin Isıl İŞIeme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine tjair Yönetmelik" hııkumlerine uygun
olarak ısıl iŞleme mbi tuttuktan soffa, Ek-l'de belirtilen esaslaı,a uygun olaıak ISpM l5 işaret|emİsi,
izlenebiIirlik işareti ve karekod basmak üzere işaret|eme eparıtı sat,ş izin Belgesi almak için
baŞvuruda bulunan işletmenin adresinde lSPM l5 kontrol görevlileri tarafından yapİlan denetinı ve
aşağıdaki tespitleı- sonraslnda, işbu "Deneıim Tutanağı" iki suret olarak tanzim edilıniştir.
.....l...../20...,.

Ek-17

İşAIIETLENüE ArARATI sATIş iziN BELGEsİ
BAŞV Ult US U N DA t}ULUNAN İşı-erı.ı e»r YAPILAN D ENETiM TUTANAĞl

Işletmenin;
Adı velveya unvanı

Adresi:

Vergi No

l-Yakaıak
tespiılcı;...

2- Bir yazılım
işaretleıneyapan

pıogıamı dahilinde dijital (boyayarak/l azpr) veya manuelolarak(kaşe, damgave benztri)
cihaza yöneliktespitler ;................,

Açtklaıİıala[ ve Diğer Htısuslar:

ISPM l5 işaretlemesi, izlenebilirlik işa.eti ve karekod ba§mak üzerç işaretleme apararı satış izin belgesi almak
için başvuruda bulunan işletınede yapılan denetiın sonucunda. ... . .. . .. ..

...........,,........unvanlI işletrneye işaretleme aparatl satlş izin belgesi verilmesi yukarıda
belinilen tespiıler doğıu!tusunda UYGUNDUR / UYctN DEĞiLDiR

ISPIVI l5 Kontrol GörcvliIeri

_.- Adı SovadıAdı Soyadı:
Unvanı Unvanı

54

İşletme Yetkilisi T.C. Kimlik No:



Ek-l

inızas, . imzası

Ek- 18

T.C.
TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI

MÜDÜRLÜĞÜ

işannrı,ıuı ArARATI sATış iziN BBLGıSi

Belge Taıihi
Belge Yenileıne Tarihi

İşletnıenin;

Adı ve/veya Unvanı

Adresi

Vergi Numarası

Kayıt Nuııarası

"Ahşap Aııbalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair
Yönetmelik" hüküıılerine göre, izin belgeli işletmeler taraflndan ısıl işleıne tabi tutulduktan sonra,
lSPM l5 işaretlenlesi, izlenebilirIik işareti ve karekod basmak üzere ihtiyaç duyulan işaretleme
aparatını imal etmek/satışını yapmak üzere talep ve beyanda bulunan yukarıda bilgileri belirtilen
işletme adına, işbu İşaretleme Apaı,atı Satış İzin Belgesi düzenlenıniştir.

MÜDÜR / İL MÜDÜRÜ

*Kayıl Numarası: işleımeııin adresine ait ilin trafik ptaka kodu _ Dön haııeti kayl! trunlaİasl

(Dört haneli kayı! numaras,: il müdürİügii,ımüdüdük ıarıtindan 000 ! dcn ba§lanmak i,:ızeİe sırayla verilen numaradır)

55



Ek-l

Ek_19

iziN BELGELi işr,nrı,rnr,nncE IspM rs işanırr,nırrsixnn .uı,ıANILAN
işARETLEME apınariNı vArTIRMA

uyGuNLuK BBı,ctsi
Bakanlığımızca adına izin belgesi düzenlenen, aşağıda işaret numarası bildiriIen işletmenin;

"AhŞaP Ambalaj Malzemelerinin tsıl işleme Tabi Tuıulrn=ası ve işareıIemesine oui, vt""İr.İİti;
hükümlerine göre, izin belgeli işletmeler taıafından ısıl işleme tabi tutuıduktan sonra, IspM l5işaretleııesi, izlenebiIirIik işareti ve karekod basmak üzere ihtiyaç duyduğu işaretleme
aparatınü/aparatlarlnı yaptırması uygun göı,ülmüş olup Ek-l belgesinde ueıirtilen aşğıda örnekleri
bulunan logolardan izin belgeli işletmenin talep ettikJerinden, iş-aretleme apaıatı SatŞ irln a.ll"İi
iŞletme.oJaıak inral ettiğiniz/satışlnü yaptığınıZ işaretlenıe aparatının, özelliği ve sayısı beIirterek, izin
belgeli işleıneye işaretleıne aparatı/aparatlaı.t satışı tarafınızca yapılabilir. .-../..../20....

İşletmenin;

Adı velveya Unvanı

Vergi Nuınarası

Aşağıda şekli belinilen işaıeıler dışıı.ıda başka bir işaret yapülan.]az.

öRNEK ISPM |5 iŞARETLERi
TŞA RETLERl

öRNEK İZLENEBiLiRLİK

AA.8B8B.cccc 
^Agga6 ş668 ı888

ccccCcac LLLL

l-.*i_]-

L _§__L -..1

-J

f-

-sl -..-t i"
'']

I

J

a
I

L

ISPM l5 Kontrol Görevlisi

Adı Soyadı
Unvanı
imzası

§.V

$ $

gi
§:

Noı: Bu belgenin ulak imzalı orijinali ile işlem yapılır. Renkli foıokopi dahil hiçbir sureıi kabul edilnıez.
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F],k - 20

TAAHHÜTNAME
iziN uırcıLi işı,nrıınnriziN IspM rs işa,nnrı,nı.rısi varnıax içiN

xuı,ı,eN»ıĞı işı,nnrı,ının AnAııATI sAyIsI vE özELLiKLERi

Bakanlıkça adımıza izin belgesi düzenlenen, TR ....... HT veya TR ........DH işaret nuınaralı
işletmemizin aşağıda özellikleri ve toplam sayısı belirtilen işaretleme apaıatü dışünda başka işaretleme
aparatı yoktur. Bu taahhütnanıede beIirtilen işaretleme aparatlarınln ylpranmasl veya bozulması
durumunda yerine yenisi yapttrınadan önce Veya bu taahhütnamede belirtilen işareıleme aparatları
dışında ilave yeni bir işaretleme apaı,atı yaptıı-madan önce il müdürlüğü veya müdürlükçe larafımıza
izin veıilmeden işaretleme aparatı yaptırıImayacaktır. ...-l....l20....

AÇIKLAM
iZİN BELGELi iŞLETMEMiZiN SAHiP oLDUĞU iŞAR€TLEME APARATI

DiliTAL

Boyayarak

püskürtmeli/pill

i/ Elektrikli

Ek-l

OTOMATİK ÇAKIM VE
iŞARETLEME HATTü

Yakarak Boyayarak Lazrr

Elektrikl Kaşe/Damg Kazıma/
i/Tüplü a Elektrik

Kullanım

Şekli

Özelliği

Sayısı

Toplam
Sayısı

Yakarak

Elektı,ikl
i/Tüp!ü

MANUEL

Boyayarak

Kaşe/Damg
a

Lazet

Kazıılr,a]
Elektrik

İşletme Yetkilisinin

Adı Soyadı: ......

Unvanı : .....

imzası
Kaşesi
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Ek-l

KAREKoD içnnisix»r DEroLANACAr Bir,cir,Bn
(INFORMATION STORED IN QR CODE)

Ek-2l

üııre
(Country)

II
(Ciüy)

ISPM 15 İşaret Numarası
(ISPM l5 Mark Nunıber)

Isıl İşlem Uygulayan Firma Adı
(Name of the Company Performing Heat Trealmenl)

Isıl İşlem Fırınının Bulunduğu Yerin Adresi
(Address of Heaı Treaımenı Furnace1

Isıl İşlem Uygulayan Firmı Vergi No/TC Kimlik No
(fax Nunıber of tlıe Conıpany Perforıning Heat Treaiment)

Isıl Işlem Parti No
(Heat TrecıIment Pcırly Nunıber)

Isıl İş|em Uygulanan Fırının Numarası
(Number of lhe Heal Treated Furnace)

Isıl İşlem Uygulamasının Başlangıç Tarihi
(Heat ıreaımenı Slart Date)

Isıl İşlem Uygulamasrnın Bitiş Tarihi
(Heat treatment End Daİe)

Toplam Isıl İşlem Uygulama Süresi
(Total Heat Trealnıenü Time)

Isıl İşlem Uygulanan Malzeme Adı
(Heat Treated Malerial Name)

IsıI İşlem Uygulanan Toplam Malzeme Miktarı (adet/m3)
(Iolal Amount ofHeat Treıled lulııterial (piece/m')

Isıl İşlenı Uygulanan Malzemelerin Ölçüsü (en/boy/yü k§eklik)
(Heat Treaıed Mat eial Diıne nsion (w idt h/lengtahe ight)
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